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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 r. poz. 267 ze zm.),

art. 188 ust. 2b, art. 203 ust. 3 i art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.) w zwigzku
z § 2 ust 1 pkt 13 lit. b) rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywa¢ na srodowisko
(Dz. U. Nr 213 poz. 1397 ze zm.),

art. 43 wust. 2 wustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. z 2013 r. poz. 21 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Pana Rafata Dzija, Dyrektora Dziatu Projektowo -
Dokumentacyjnego w Przedsiebiorstwie Badan i Ekspertyz Srodowiska ,SEPQ”
Sp. z 0.0., petnomocnika Fabryki Armatur JAFAR S.A., ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto
(REGON 370195988, NIP 6850010620), przestanego przy piSmie z dnia 3 czerwca
2014 r. znak: RPW W 2473/2014, w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 14 grudnia 2012 r. znak: 0S-1.7222.67.1.2012.MH,
udzielajgcej Spoétce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji odlewni
zeliwa o zdolno$ci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe

orzekam

zmieniam za zgodg stron decyzje Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
z dnia 14 grudnia 2012 r. znak: OS-1.7222.67.1.2012.MH, udzielajgcg Fabryce
Armatur JAFAR S.A., ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto (REGON 370195988,
NIP 6850010620) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji odlewni
zeliwa o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej
na terenie Wydziatu nr 1 — Zaktad Produkcyjny w Skotyszynie 259, na dziatkach
o nrewid. 234 i 242/1 — Obreb Stawecin, w nastepujgcy sposob:
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al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszéw
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I.1. Po stowie orzekam w miejsce zapisu:

,2udzielam Fabryce Armatur JAFAR S.A., ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto (REGON
370195988) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji odlewni zeliwa
0 zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie
Wydziatu nr 1 — Zaktad Produkcyjny w Skotyszynie 259, na dziatkach o nr ewid. 234
i 242/1 — Obreb Stawecin, zwanej dalej instalacjg i okreslam:”

wprowadzam zapis:

,2udzielam Fabryce Armatur JAFAR S.A., ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto (REGON
370195988, NIP 6850010620) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
odlewni metali zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe,
Zlokalizowanej na terenie Wydziatu nr 1 — Zaktad Produkcyjny w Skotyszynie 259,
na dziatkach o nr ewid. 234 i 242/1 — Obreb Stawecin, zwanej dalej instalacjg
i okreslam:”

[.2. Punkty od | do V otrzymujg brzmienie:

,»|. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Na terenie Zaktadu Produkcyjnego w Skotyszynie, bedgcego wiasnoscig Fabryki
Armatur JAFAR S.A. eksploatowana bedzie instalacja odlewni metali Zzelaznych
o zdolnosci produkcyjnej 55 Mg/dobe (instalacja IPPC), oraz instalacja odlewni metali
kolorowych o zdolnosci produkcyjnej 3,4 Mg/dobe (instalacja niewymagajgca
pozwolenia zintegrowanego). Odlewy wytwarzane w instalacjach wykorzystywane
bedg do produkcji wyrobéw armatury przemystowej, wodociggowej, hydrantéw oraz
wyrobéw uzupetiajgcych do sieci kanalizacyjnej i wodociggowej oraz armatury
naprawczej.

1.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

[.2.1. Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych.

1.2.1.1. Dwa zeliwiaki z zimnym dmuchem typu ZKPD:

- wydajnosé 3,5 Mg/h,
- $rednica uzytkowa 500 mm,
- $rednica szybu 700 mm,
- wysokos¢ 23 m.

Zanieczyszczenia odbierane przez odcigg znad pieca odprowadzane bedg
do atmosfery poprzez wspdlny emitor po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra
workowego.

1.2.1.2. Piec obrotowy typu OXITERM z palnikiem gazowo — tlenowym:

- wydajnosé 3 Mg/h.

Zanieczyszczenia odciggiem znad pieca odprowadzane bedg poprzez emitor
wspolny ze stanowiskiem sferoidyzacji po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra
tkaninowego.
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[.2.1.3. Dwa piece indukcyjne tyglowe ABP:

- pojemnosc¢ topienia 2 Mg,

- moc zainstalowana 2560 kW,
- czestotliwos¢ znamionowa 500 Hz,

- wydajnosé 2,6 Mg/h.

Zanieczyszczenia ssawami znad pokryw piecéw odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitor wspoélny z piecem tyglowym JUNKER po uprzednim oczyszczeniu
przy pomocy filtra tkaninowego.

[.2.1.4. Piec indukcyjny tyglowy JUNKER:

- pojemnos¢ topienia 2 Mg,
- moc zainstalowana 1500 kW,
- czestotliwos¢ znamionowa 500 Hz.

Zanieczyszczenia ssawami znad pokryw pieca odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitor wspolny z piecami tyglowymi ABP po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra tkaninowego.

[.2.1.5. Chtodziarka wibrofluidyzacyjna (gniazdo chtodzenia masy formierskiej),
sktadajgca sie z:

- zespotu przenosnika wstrzgsowego,

- zespotu instalacji powietrza,

- zespotu dozowania wody.

Zanieczyszczenia odciggami stanowiskowymi odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitor po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

[.2.1.6. Dwa stanowiska sferoidyzacji:

- nr 1 do sferoidyzacji zeliwa w kadzi smuktej — 1 Mg, umiejscowione w obrebie
pieca obrotowego. Sktadac¢ sie bedzie z podajnika drutu sferoidalnego fi 13,

- nr 2 do sferoidyzacji zeliwa w kadzi smuklej — 2 Mg, umiejscowione w obrebie
piecow indukcyjnych Sktadac sie bedzie z zabudowanej konstrukcji do ustawienia
kadzi podczas sferoidyzacji oraz podajnika drutu sferoidalnego fi 13.

Zanieczyszczenia odciggami stanowiskowymi odprowadzane bedg do atmosfery

poprzez emitory po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtrow tkaninowych.

[.2.1.7. Stanowisko zalewania form na konwojerze — zanieczyszczenia ssawami znad
konwojera odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor.

[.2.1.8. Stanowisko wybijania odlewoéw z form piaskowych wyposazone w krate
wstrzgsowg w obudowie dzwigkochtonnej, posadowiong na podkfadach
wibroizolacyjnych. Zanieczyszczenia ssawami znad urzgdzen odprowadzane bedg
do atmosfery przez emitor po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy cyklonu.

1.2.1.9. Stacja przerobu mas formierskich i rdzeniarskich o mocy 390 kW, sktadajgca

sie z:

- urzadzeh do oddzielania zanieczyszczen (oddzielacze elektromagnetyczne i sito
obrotowe),

- wibrofluidyzacyjna chtodziarka masy typu DWFA,

- mieszarka wirnikowa typu RV,

- zespot przenosnikow tasmowych, kubetkowych oraz podajnikow i dozownikow,

- zbiorniki dodatkéw odswiezajgcych mase oraz konstrukcje nosne,
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- zbiornik masy zwrotnej o pojemnosci 280 ton.

Urzgdzenia bedgca zZrodtem drgan mechanicznych posadowione bedg
na podktadach wibroizolacyjnych

Zanieczyszczenia ssawami znad urzgdzeh odprowadzane bedg do atmosfery
wspolnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

[.2.1.10. Automatyczna linia formierska o mocy 185 kW, sktadajgca sie z:

- maszyny formierskiej FBO IV,

- przektadarki zakietow i obcigznikow,

- przepychacza zakietow,

- kraty wstrzgsowej w obudowie dzwiekochtonnej, posadowionej na podktadach
wibroizolacyjnych.

Zanieczyszczenia ssawami znad urzgdzeh odprowadzane bedg do atmosfery

wspolnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

[.2.1.11. Rdzeniarki FM60-FM16 — 2 szt.

Zanieczyszczenia ssawami znad urzgdzen odprowadzane bedg do atmosfery
wspolnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przez filtr workowy oraz
neutralizator amin.

[.2.1.12. Linia odlewéw wielkogabarytowych o wydajnosci 10 Mg/h — mieszarko-
nasypywarka wysokoobrotowa, zanieczyszczenia odprowadzane bedg wentylacjg
mechaniczng hali.

[.2.1.13. Linia regeneracji masy formierskiej o wydajnosci 6 Mg/h, sktadajgca sie z:

- krata wstrzgsowa do wybijania form i rdzeni, posadowiona na podktadach
wibroizolacyjnych,

- wibracyjny podajnik piasku,

- chtodziarko-klasyfikator do regeneracji masy formierskiej i rdzeniowej,

- chtodnia wentylatorowa,

Zanieczyszczenia ssawami znad urzgdzeh odprowadzane bedg do atmosfery

wspolnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

[.2.1.14. Stanowisko oczyszczania odlewow:

- oczyszczarka przelotowo-hakowa STEM,

- oczyszczarka przelotowa KONRAD RUMP,

- szlifierki pneumatyczne — 17 szt.,

- szlifierki elektryczne — 8 szt.

Zanieczyszczenia przez odciggi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery
trzema emitorami po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtrow tkaninowych
pulsacyjnych.

[.2.2. Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych.

[.2.2.1. Piec indukcyjny PIM 2 do odlewania mosigdzu:

- moc zainstalowania — 50 kVA,

- wydajnosc¢ okoto 0,7 Mg/8 h,

- pojemnosc pieca - 0,1 Mg.

Zanieczyszczenia ssawami znad pokryw pieca odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitor.
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[.2.2.2. Piec oporowy PET 35 do odlewania aluminium:

- moc zainstalowania 35 kW,
- wydajnos¢ okotfo 0,15 Mg/8 h,
- pojemnosc pieca 0,05 Mg.

Zanieczyszczenia ssawami znad pokryw pieca odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitor.

1.2.2.3. Piec oporowy PT-100/1300 do brgzu:

- moc zainstalowania 21 kW,
- wydajnosc¢ okotfo 0,14 Mg/8 h,
- pojemnosc pieca 0,1 Mg.

Zanieczyszczenia odprowadzane bedg wentylacjg mechaniczng hali.

1.2.2.4. Piec tyglowy gazowy do odlewania brgzu:

- moc zainstalowania 0,1 kW,
- wydajnosc¢ okotfo 0,2 Mg/8 h,
- pojemnosc pieca 0,15 Mg.

Zanieczyszczenia ssawami znad pokryw pieca odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitor.

1.2.2.5. Prasa srubowa FBI1732A, zanieczyszczenia przez odciggi stanowiskowe
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem.

[.2.2.6. Prasa srubowa cierna LFJ63, zanieczyszczenia przez odciggi stanowiskowe
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem.

[.2.2.7. Prasa mimosrodowa PMS40, zanieczyszczenia odprowadzane bedg
wentylacjg mechaniczng hali.

[.2.2.8. Prasa mimo$rodowa PMS63, zanieczyszczenia odprowadzane bedg
wentylacjg mechaniczng hali.

1.2.2.9. Prasa mimosrodowa PEE160, zanieczyszczenia przez odciggi stanowiskowe
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem.

[.2.2.10. Piec przepychowy gazowy, zanieczyszczenia odprowadzane bedg
wentylacjg mechaniczng hali.

[.2.2.11. Urzadzenie do odlewania odsrodkowego, zanieczyszczenia odprowadzane
bedg wentylacjg mechaniczng hali.

[.2.2.12. Przecinarka tarczowa, zanieczyszczenia przez odciggi stanowiskowe
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem, po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy cyklonu.

1.2.2.13.  Szlifierko-polerka, zanieczyszczenia przez odciggi stanowiskowe

odprowadzane bedg do atmosfery emitorem, po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy cyklonu.
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[.2.2.14. Rdzeniarka nadmuchiwarka, zanieczyszczenia odprowadzane bedg
wentylacjg mechaniczng hali.

1.3. Charakterystyka proceséw technologicznych.
[.3.1. Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych.

[.3.1.1. Wytapianie zeliwa i staliwa:

Wytop zeliwa odbywat sie bedzie w dwoch piecach indukcyjnych oraz w tradycyjnych
piecach odlewniczych, tzw. Zeliwiakach (szt. 2) pracujgcych naprzemiennie oraz
w piecu obrotowym, natomiast wytop staliwa prowadzony bedzie w jednym piecu
indukcyjnym.

Podstawowg instalacjg do wytopu bedg trzy piece indukcyjne (dwa do wytopu zeliwa
I jeden do wytopu staliwa), mozliwa bedzie rowniez praca pieca obrotowego
w potgczeniu z piecami indukcyjnymi lub jednego z zeliwiakow (jednoczesnie).
Przewidywany cykl pracy wynosit bedzie okoto 95 minut i skladat sie bedzie
Z nastepujgcych operacji:

- zatadunek wsadu oraz dodatkow stopowych (okoto 10 minut),

- wytop metalu do osiggniecia wymaganych parametréow (okoto 75 minut),

- spust ciektego metalu do kadzi (okoto 10 minut),

- usuniecie zuzla z pieca.

Zatadunek wsadu odbywat sie bedzie przez otwér zatadowczy. Sktad wsadu poza
ztomem stali i ztomem Zeliwnym stanowi¢ bedg materiaty uzupetniajgce (naweglacz,
zelazo-krzem Fe-Si, Piryt FeS) oraz materiaty Zuzlotwércze (antracyt — do 3% wsadu,
piasek kwarcowy — 2-4% wsadu i weglik krzemu SiC — 0,3-0,4% wsadu). W procesie
technologicznym stosowane réwniez bedg odpady metali niezelaznych (odpady
o kodach 12 01 03, 16 01 18, 17 04 07, 19 10 02, 19 12 03) jako dodatek stopowy
majgcy na celu poprawe wiasciwosci mechanicznych i uzytkowych odlewéw
produkowanych z zeliwa wysokojakos$ciowego szarego oraz sferoidalnego. Odpady
metali niezelaznych bedg stosowane w niewielkich iloSciach w specjalnych
gatunkach zeliwa, do maksymalnie 0,6% wsadu metalowego.

Wytop metalu prowadzony bedzie do osiggniecia zadanych parametréw
w temperaturze 1450-1550°C.

Spust zeliwa szarego odbywat sie bedzie do kadzi bebnowej — 2 Mg, zawieszonej na
przejezdnym weciggniku elektrycznym. Kadz transportowana bedzie na przenosniku
wozkowym w rejon stanowiska zalewania form, gdzie ustawiana bedzie na wozie
przejezdnym. Nastepnie zeliwo z kadzi bebnowej pobierane bedzie do kadzi
podwieszonych na kolejce, z ktérych zalewane bedg formy na przenosniku
wozkowym, lub do kadzi zawieszonej na suwnicy odlewniczej, z ktorej bedag
zalewane formy na polu odktadczym.

Spust zeliwa wyjsciowego do sferoidyzacji z pieca obrotowego odbywac sie bedzie
do kadzi ,smukfej” typu KDS - 2,0 zawieszonej na przejezdnym wciggniku
elektrycznym, ktéry przeznaczony bedzie réwniez do transportu kadzi bebnowej.
Wciagnikiem elektrycznym kadz ,smukta” transportowana bedzie na stanowisko
sferoidyzacji. Po zakonczeniu procesu sferoidyzacji, kadz z Zeliwem sferoidalnym
bedzie transportowana w rejon stanowiska zalewania form na przenosniku
wozkowym, lub w miejsce gdzie zeliwo z kadzi ,smuktej”’ przelewane bedzie do kadzi
odlewniczej zawieszone] na suwnicy, z ktérej zalewane bedg formy na polu
odkfadczym recznego stanowiska formowania.

Spust staliwa odbywat sie bedzie do kadzi — 2 Mg, zawieszonej na przejezdnym
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wciggniku elektrycznym. Nastepnie staliwo z kadzi 2 Mg pobierane bedzie do kadzi
podwieszonych na kolejce, z ktérych zalewane bedg formy na przenosniku
wozkowym, lub do kadzi zawieszonej na suwnicy odlewniczej, z ktorej bedag
zalewane formy na polu odktadczym.

Zuzel usuwany bedzie z pieca po zakohczonej operacji spustu metalu. Zuzel
w czasie spustu ciektego metalu do pojemnika podstawianego pod piec na wozie
szynowym. Zapetniony pojemnik na zuzel wyprowadzany bedzie spod pieca
W miejsce umozliwiajgca jego zabranie do miejsca magazynowania.

1.3.1.2. Sferoidyzacja zeliwa:

Zeliwo wyjsciowe do sferoidyzacji o temperaturze 1430-1450°C pobierane bedzie
bezposrednio z pieca obrotowego lub indukcyjnego do kadzi smuktej, nagrzanej
do temperatury 700-800°C w ilosci okoto 1000 kg i transportowane bedzie
do stanowiska sferoidyzacji. Na stanowisku kadz z zeliwem wyjsciowym, zawieszona
na haku elektrowciggu, wprowadzana bedzie pod pokrywe, a nastepnie podnoszona
dla uzyskania szczelnego potgczenia z ognioodpornym wytozeniem pokrywy.
Po uzyskaniu szczelnosci miedzy kadzig a pokrywg, uruchamiany bedzie wentylator
odciggu gazdéw, a nastepnie urzgdzenie do podawania drutow rdzeniowych. llos¢
i predkos¢ podawania drutéw zalezec¢ bedzie od ilosci zeliwa w kadzi, zawartosci
siarki w zeliwie wyjsciowym a takze od temperatury zeliwa. Po przeprowadzeniu
sferoidyzacji i modyfikacji zeliwa, kadZz bedzie opuszczana i wyprowadzana spod
pokrywy stanowiska sferoidyzacji. Nastepnie przeprowadzana bedzie koagulacja
i Sciggniecie zuzla z powierzchni zeliwa. Zeliwo sferoidalne z kadzi smukiej bedzie
przelewane do zwyktej kadzi odlewniczej, ktérg bedg zalewane formy. W czasie
przelewania zeliwa prowadzony bedzie |l stopien modyfikacji przez dodanie
na strumien zeliwa FeSi75Al o granulacji 0,2 — 0,7 mm.

1.3.1.3. Przygotowanie mas formierskich:

Masy formierskie wykonywane bedg na dwdch stanowiskach przerobu mas.
Na stanowisku dotychczasowym na mieszarce do ktérej transportem automatycznym
z zasobnikow dostarczane bedg mieszanka CERMIX 20 i pyt weglowy. Masa
obiegowa z kraty wstrzgsowej do wybijania odlewow dostarczana bedzie poprzez
oddzielacz elektromagnetyczny oddzielajgcy elementy metalowe oraz sito usuwajgce
zbrylenia masy transportem tasmowym i kubetkowym z zasobnikow magazynowych.
Na stanowisku przerobu mas dla linii automatycznej masa wykonywana bedzie
na mieszarce wysokowydajnej. Sktadnikami do wykonania masy formierskiej na tym
stanowisku bedg: masa obiegowa z kraty do wybijania pakietow w ilosci okoto 83%,
mieszanka CERMIX 20 w ilosci 7% i suchy piasek formierski — okoto 10%. Masa
obiegowa przechodzi¢ bedzie przez oddzielacz elektromagnetyczny oddzielajgcy
elementy metalowe oraz przez schtadzarke masy, a nastepnie transportowana
bedzie przenosnikami tasmowymi i kubetkowymi do zasobnikow skad bedzie
pobierana i dozowana do mieszarki. Pozostate sktadniki jak mieszanka CERMIX 20
I suchy piasek formierski dostarczane bedg transportem pneumatycznym. Transport,
dozowanie, mieszanie i przekazywanie masy formierskiej na stanowisko formowania
odbywac sie bedzie automatycznie.

Wykonywanie mas formierskich i rdzeniowych na bazie furanéw odbywaé sie bedzie
automatycznie na mieszarce przegubowej, do ktérej transportem pneumatycznym
bedg dostarczane komponenty takie jak: masa obiegowa (regenerat) — okoto 87%,
piasek kwarcowy okoto 12%, zywica i utwardzacz okoto 1%, ktére dozowane bedag
podczas procesu mieszania w sposob automatyczny.
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Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem odlewania niespetniajgce wymogéw
zawracane bedg do ponownego przerobu w linii regeneracji masy formierskiej

[.3.1.4. Wybijanie form i rdzeni:

Proces wybijania form i rdzeni na nowej linii odbywat sie bedzie na kracie
wstrzgsowej bedacej elementem stacji przerobu mas gdzie zanieczyszczenia pytowe
i gazowe bedg przechwytywane i kierowane do systemu odpylania, a masa
formierska i rdzeniowa bedzie kierowana do zasobnikbw w celu ponownego
przerobu.

Proces wybijania form i rdzeni na bazie furanow odbywat sie bedzie na oddzielnym
stanowisku wybijania i regeneracji: krata wstrzgsowa (jednostka regeneracyjna)
gdzie masa obiegowa kierowana bedzie do zasobnikéw.

Proces wybijania form na formierni tradycyjnej odbywat sie bedzie na dwdch
stanowiskach (kratach wstrzgsowych) gdzie masa obiegowa bedzie transportowana
do zbiornikdw magazynowych a pyty do instalacji odpylajgce;.

Proces wybijania rdzeni na bazie szkta S10 nastepowat bedzie po wystudzeniu
odlewu do temperatury otoczenia i wybiciu rdzenia miotkiem.

1.3.1.5. Proces oczyszczania odlewoéw:

Czyszczenie odlewdw nastepowac bedzie po wybiciu odlewu na kracie wstrzgsowej
Odlewy transportowane bedg przenosnikiem tasmowym do oczyszczarki
strumieniowo-$ciernej gdzie nastepowat bedzie proces srutowania. Po zakonczonym
procesie odlewy bedg skladowane na paletach i oczekiwa¢ bedg na szlifowanie
i wykanczanie.

Odlewy z formierni trafia¢ bedg do oczyszczarki komorowo-hakowej, gdzie
nastepowac bedzie srutowanie — zuzycie srutu okoto 0,02 kg srutu na kg odlewu.

Po srutowaniu odlewy trafiac bedg na stanowiska szlifowania odlewéw gdzie przy
pomocy szlifierek dwutarczowych oraz szlifierek pneumatycznych i elektrycznych
nastepowac bedzie finalne wykonczenie.

1.3.1.6. Zalewanie form ciektym metalem:

Po wytopieniu cieklego metalu i przeprowadzeniu prob technologicznych
sprawdzajgcych zadang jakos$¢ ciektego metalu bedzie on rozlewany do kadzi
odlewniczych, z ktérych rozlewane bedg formy.

Proces zalewania form odbywat sie bedzie réwniez na zalewarce lub recznie
z kadzi podwieszonej na suwnicy.

1.3.2. Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych.

1.3.2.1. Wytapianie metalu:

Mosigdz — piec indukcyjny PIM 2 - 0,1t — Suréwka w postaci ggsek lub ztomu
obiegowego mosieznego umieszczana bedzie w komorze zatadowczej. Po wigczeniu
pieca wsad w komorze zatadowczej bedzie sie topit i kanatami krgzyt pomiedzy
komorg zatadowczg i czerpalng. Porcje metalu, ktére bedg pobierane
z komory czerpalnej uzupetniane bedg nowym wsadem do komory zatadowczej.
Aluminium — piec oporowy PET 35 — Gaski aluminiowe lub ztom obiegowy
zatadowywany bedzie do tygla zeliwnego. Po stopieniu wsadu w tyglu zeliwnym
nastepowaé bedzie pobieranie ciektego metalu. Pobrana ilos¢ ciektego metalu
bedzie na biezgco uzupetniana nowym wsadem.
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Braz BA1032 — piec oporowy PT-100/1300 — Gagski brgzu lub ztom obiegowy
zatadowywany bedzie do tygla grafitowego. Proces topienia i pobierania metalu
przebiegat bedzie identycznie jak w piecu do topienia aluminium.

Bragz B555 — piec tyglowy opalany gazem — Gaski brgzu lub ziom obiegowy
zatadowywany bedzie do tygla grafitowego. Po stopieniu wsadu w tyglu grafitowym
I Sciggnieciu zuzla nastepowac bedzie catkowite opréznienie tygla z ciektego metalu
(rozlanie do form).

Wszystkie piece uzywane do topienia w instalacji bedg piecami o matej pojemnosci
(od 50 kg do 200 kg), dlatego prace zatadowczo-czerpalne wykonywane bedag
recznie.

1.3.2.2. Zalewanie form metalem:

Pracownik nabierat bedzie wymagang ilos¢ metalu do tyzki odlewniczej, a nastepnie
wlewat bedzie metal do formy. Formy odlewnicze wigkszej pojemnosci zalewane
beda z kadzi odlewniczych noszonych przez pracownikow.

Formy do zalania ustawiane bedg blisko pieca do topienia, aby nie nastepowato
zbytnie ostudzenie metalu.

1.3.2.3. Zalewanie kokil:

Pracownik na stole metalowym umieszczonym przy piecu sktadat bedzie dwie czesci
kokili i spinat je klamrg. Przed ztozeniem kokili pracownik umieszczat bedzie
w srodku rdzen piaskowy. Nastepnie tyzkg odlewniczg nabierat bedzie ciekly metal
i zalewat kokile. Po ostudzeniu kokile bedg rozktadane, a powstaly odlew bedzie
wyjmowany i odktadany do pojemnika.

1.3.2.4. Zalewanie foremek (wykonywanie odkuwek):

Na stole metalowym pracownik ukfadat bedzie stalowe foremki o0 wzorze wstepniaka
odkuwanego detalu, ktére nastepnie zalewane bedg ciektym metalem za pomocg
tyzki odlewniczej. Po ostudzeniu powstate wstepniaki umieszczane bedg w matrycy
zamocowanej na prasie FB1732A lub LFJ63. Po wykonaniu odkuwka umieszczana
bedzie w pojemniku.

1.3.2.5. Okrawanie wyptywek:

Ostudzona odkuwka umieszczana bedzie w okrojniku zamocowanym na prasie. Przy
pomocy prasy PMS 40, PMS 63 oraz przecinarki tarczowej wyptywki bedg okrajane,
a nastepnie kierowane do ponownego przetopu.

1.3.2.6. Szlifowanie pozostatosci uktadow wlewowych:
Resztki uktadéw wlewowych usuwane bedg przy pomocy piaskow szlifierskich.

1.3.2.7. Wykonanie form:

Model umieszczony w skrzynce formierskiej obsypywany bedzie masg formierskg
oraz bedzie zageszczany przez ubijanie i utwardzany dwutlenkiem wegla Nastepnie
nastepowaé bedzie obrocenie formy i wyciggniecie modelu. Po ztozeniu dwéch
czesci formy i spieciu klamrg forma bedzie gotowa do zalania. Do wykonania form
uzywane bedga: piasek kwarcowy, spoiwo s-10 i dwutlenek wegla.

1.3.2.8. Wykonanie rdzeni:

Przygotowana masa rdzeniowa wstrzeliwana bedzie do rdzennicy, gdzie nastepowac
bedzie utwardzenie rdzenia dwutlenkiem wegla. Gotowy rdzeh po wyciggnieciu
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z rdzennicy umieszczany bedzie w pojemniku. Wykonywanie rdzeni odbywaé sie
bedzie przy uzyciu nadmuchiwarko-rdzeniarki lub w rdzennicach recznych. Masa
rdzeniowa przygotowywana bedzie w mieszarce skrzydetkowej MS-5. Do wykonania
rdzeni uzywane beda: piasek kwarcowy, spoiwo s-10, dwutlenek wegla i piasek
otaczany spoiwem na gorgco.

Il. Maksymalna dopuszczalng emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacii.

II.1. Emisje gazow i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalacji.

[1.L1.1. Dopuszczalng ilo§¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych
do powietrza.

Tabela 1
. Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrodto emisji Emitor Rodzaj substancji ka/h
zanieczyszczajacych 9
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych
. : . Pyt ogétem 0,014
Wentylator wyciggowy pomieszczenia E1 Pyt zawieszony PM 10 0.003
stacji przerobu mas formierskich. Pyt zawieszony PM 2.5 0’001
Pyt ogotem 0,200
Pyt zawieszony PM 10 0,064
Pyt zawieszony PM 2,5 0,004
. Formaldehyd 0,050
Oczyszczarka przelotowa; Eenol 0.004
Tunel chtodzacy; E2 . . X
" ; Cyjanowodor 0,00005
Stoty szlifierskie. Amoniak 0.025
Weglowodory aromatyczne 0,005
Weglowodory alifatyczne 0,038
Tlenek wegla 0,776
Liia formiersia Pyl sawicszony PM 10| 0,075
Stacja przerobu mas formierskich; Pz’f zawieszonz PM 2.5 0’014
frata wstrzasowa;| E3  |Dwutlenek siarki 0,875
SzlifieFr)ki' ’ Dwutlenek azotu 0,085
’ Formaldehyd 0,082
Oczyszczarka. Amoniak 0.012
Stoly szlifierskie (szlifierki el ﬁﬁ ‘Z’g\‘l’vj‘izr;zony oM 10 oo
pneumatyczne i elektryczne). Pyt zawieszony PM 2.5 0’002
Stoty szlifierskie (szlifierki Pyt ogétem 0.151
pneumatyczne i elekiryczne); E5 Pyt zawieszony PM 10 0’008
Oczyszczarka wirnikowo-tasmowa Pvi zawieszonv PM 2.5 0’002
OWT-400. y y ’ ’
Ogodlna wentylacja mechaniczna hali E6 Eﬁ (z)g\(/)v*ieersnzony PM 10 8832
wybijania odlewow. Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
Ogodlna wentylacja mechaniczna hali E7 Eﬁ gg\?v*iirsnzony PM 10 8832
wybijania odlewow. Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
Ogodlna wentylacja mechaniczna hali E8 Pyt ogétem 0,019
wybijania odlewow. Pyt zawieszony PM 10 0,006
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Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
Ogodlna wentylacja mechaniczna hali Pyt ogé’f.em 0,019
wybijania odlewéw E9 Pyt zawieszony PM 10 0,006
) Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
Pyt ogétem 0,064
Krata wstrzgsowa E10 |Pytzawieszony PM 10 0,022
Pyt zawieszony PM 2,5 0,004
Pyt ogétem 0,198
. . Pyt zawieszony PM 10 0,194
Piec obrotowy OXITERM (palnik P?;,{ zawieszom}; PM 2.5 0028
tlenowo — gazowy); E1ll S
Stanowisko sferoidyzacji Dwutlenek siarki 2,574
) Dwutlenek azotu 2,550
Tlenek wegla 0,650
Pyt ogétem 0,270
Pyt zawieszony PM 10 0,016
S Pyt zawieszony PM 2,5 0,003
Zeliwiaki ZKPD 700 (2 szt.) E12 Dwutlenek siarki 6.00
Dwutlenek azotu 3,500
Tlenek wegla 81,00
. . . . Pyt ogétem 0,012
]%?r?]lgva\\/;/\r/]?;tl}/elig]aeénoechan|czna hali E13 [Pyt zaw?eszony PM 10 0,003
) Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
Ogdlna wentylacja mechaniczna hali Pyt ogo{em 0,012
formowania recznego. E14 [Pyt zawieszony PM 10 0,003
Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
Pyt ogétem 0,112
Pyt zawieszony PM 10 0,027
Pyt zawieszony PM 2,5 0,007
Formaldehyd 0,012
. . Fenol 0,001
Zalewanie form na konwojerze. E15 Cyjanowodor 0,00001
Amoniak 0,006
Weglowodory aromatyczne 0,001
Weglowodory alifatyczne 0,009
Tlenek wegla 0,182
S : : , Pyt ogotem 0,018
rznggrf’:;:‘ag‘:;z Cohl?'ego""ej ~formowanie | £q6 | py zawieszony PM 10 0,001
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0002
Zbiornik piasku swiezego — formowanie Pyt ogé{em 0,018
mas furanowych E17 [Pyt zawieszony PM 10 0,001
' Pyt zawieszony PM 2,5 0,0002
. ) Pyt ogotem 0,360
o regererngimas ranowl | Els | Pzawsszony P10 | 008
) Pyt zawieszony PM 2,5 0,021
Pyt ogotem 0,150
Piece indukcyjne ABP (2 szt.); Pyt zawieszony PM 10 0,147
Piec indukcyjny Junker; E19 |Pytzawieszony PM 2,5 0,042
Stanowisko sferoidyzacji. Dwutlenek azotu 0,062
Tlenek wegla 0,116
Pyt ogétem 0,014
Ogodlna wentylacja mechaniczna hali Pyt zawieszony PM 10 0,003
o E20 Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
rdzeniarni.
Fenol 0,001
Formaldehyd 0,004
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Amoniak 0,003
Cyjanowodor 0,0001
Weglowodory aromatyczne 0,007
Weglowodory alifatyczne 0,001
Pyt ogétem 0,110
Pyt zawieszony PM 10 0,026
Pyt zawieszony PM 2,5 0,007
Dwuetyloamina 0,041
Stanowisko rdzeniarek FM60-FM16. E21 Amoniak 0,048
Fenol 0,013
Formaldehyd 0,137
Cyjanowodoér 0,0007
Weglowodory aromatyczne 0,028
Weglowodory alifatyczne 0,007
Pyt ogétem 0,0003
Zbiornik piasku. E22 |Pytzawieszony PM 10 0,00002
Pyt zawieszony PM 2,5 0,00001
Pyt ogétem 0,0003
Zbiornik bentonitu. E23 | Pyt zawieszony PM 10 0,00002
Pyt zawieszony PM 2,5 0,00001
Ogodlna wentylacja mechaniczna Pyt ogotem 0,015
L ; . E24 |Pytzawieszony PM 10 0,004
formierni recznej furanowej Pyt zawieszony PM 2.5 0,001
Ogodlna wentylacja mechaniczna Pyt ogé{em 0,015
formierni recznej furanowe;j E25 | Pyt zawieszony PM 10 0,004
Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
Ogodlna wentylacja mechaniczna Pyt ogotem 0,003
o ; . E26 |Pytzawieszony PM 10 0,003
formierni recznej furanowej Pyt zawieszony PM 2,5 0,003
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych
Wentylator wyciggowy pomieszczenia Pyt ogé{em 0,008
. E27 | Pytzawieszony PM 10 0,008
pieca brazu Pyt zawieszony PM 2,5 0.001
Pyt ogétem 0,054
Pyt zawieszony PM 10 0,052
Piec do brgzu (ogrzewanie gazem E28 Pyt zawieszony PM 2,5 0,008
ziemnym) Dwutlenek siarki 0,020
Dwutlenek azotu 0,020
Tlenek wegla 0,360
Ogodlna wentylacja mechaniczna Pyt ogo{em 0,010
odlewni metali niezelaznych E29 [Pyt zawieszony PM 10 0,010
Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
Pyt ogotem 0,209
L . . Pyt zawieszony PM 10 0,204
O m subons, | %0 |PzaweszonyPU2S | 0029
' Dwutlenek azotu 0,065
Tlenek wegla 0,122
Pyt ogotem 0,014
: : : Pyt zawieszony PM 10 0,013
e el | e |pyizavieszony P25 | 0002
Dwutlenek azotu 0,250
Tlenek wegla 0,100
- . , Pyt ogotem 0,302
Szlifierko — polerka i przecinarka E32 Pyt zawieszony PM 10 0015
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Pyt zawieszony PM 2,5 0,003
Ogodlna wentylacja mechaniczna Pyt ogé’f.em 0,010
odlewni metali niezelaznych E33 | Pytzawieszony PM 10 0,010
Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
Ogolna wentylacja mechaniczna Pyt ogé’f.em 0,011
odlewni metali niezelaznych E34 | Pytzawieszony PM 10 0,011
Pyt zawieszony PM 2,5 0,002

[1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji.

Tabela 2
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza[llr\i/lagx/éekl]kosc emisyt
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelaznych
1. Dwutlenek siarki 36,655
2. Dwutlenek azotu 23,798
3. Tlenek wegla 253,416
4. Dwuetyloamina 0,295
5. Amoniak 0,662
6. Fenol 0,134
7. Formaldehyd 2,023
8. Cyjanowodoér 0,006
9. Weglowodory alifatyczne 0,374
10. Weglowodory aromatyczne 0,293
11. Pyt ogétem 11,849
12. Pyt zawieszony PM 10 4,205
13. Pyt zawieszony PM 2,5 0,864
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych

14. Dwutlenek siarki 0,017
15. Dwutlenek azotu 0,773
16. Tlenek wegla 0,832
17. Pyt ogétem 1,386
18. Pyt zawieszony PM 10 0,681
19. Pyt zawieszony PM 2,5 0,099

I1.2. Dopuszczalng wielkos¢ emisji Sciekow.

11.2.1. Scieki przemystowe, bedgce mieszaning $ciekdéw bytowych, technologicznych

oraz wod opadowo-roztopowych:

Qs¢ra = 11,5 m3/d,
Qmaxh =39 m3/h,

Qmaxr = 3070 m3/rok.

[1.2.2. Dopuszczalny stan i sktad sciekow przemystowych:
BZTs — 25 mg O2/l,
ChZTcr— 125 mg O2/I,
zawiesiny ogolne — 35 mg/I,
weglowodory ropopochodne — 15 mg/l.

11.2.3. Scieki opadowo-roztopowe:
Scieki

opadowo-roztopowe odprowadzane bedg =z

powierzchni  catkowitej,

wynoszgcej 1,6 ha, w tym powierzchni narazonej na zanieczyszczenie wynoszgcej

1,05 ha.
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[1.3. Dopuszczalne rodzaje

ilosci

i wlasciwosci wytwarzanych odpadow.

[1.3.1. Odpady niebezpieczne.
Tabela 3

oraz podstawowy skiad chemiczny

Lp.

odpadu

Kod Rodzaj odpadu

llosé
odpadu
Mg/rok

Zrédia
powstawania
odpadu

Skiad chemiczny
i wlasciwosci odpadu

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z meta

li zelaznych

08 01 11*

Odpady farb i lakieréw
zawierajgcych
rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

Procesy
prowadzone

W pomieszczeniu
remontu (naprawy
maszyn i urzgdzen)
i w modelarniach.

Sktad chemiczny: Polioctan
winylu, kopolimery akrylowe,
zywice alkidowe i epoksydowe,
benzyna ekstrakcyjna, terpentyna,
aceton, weglowodory alifatyczne
(metan, dekan), weglowodory
aromatyczne (toluen, ksylen,
benzen), zwigzki zawierajgce chlor
(dichlorometan, chlorek metylu,
trichloroetan), 4-fenylocykloheksen
(4-PC). W skiad odpadu wchodzi¢
beda gtéwnie atomy wegla

i wodoru, tlenu, fluoru, chloru,
siarki, azotu, bromu.

Wiasciwoséci: Odpady w postaci
gestej zawiesiny

o charakterystycznym zapachu.
Posiadajg wlasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:
H3-B fatwopalne, H4 draznigce,
H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H14 ekotoksyczne.

Odpadowe $rodki wigzgce

10 09 13* | zawierajgce substancje

niebezpieczne

Procesy
omodelowania
odlewniczego

z wykorzystaniem
Zywic.

Skfad chemiczny: Przepalone
srodki wigzgce wchodzace w sktad
mas formierskich, np. bentonit
(uwodniony krzemian glinu,
magnezu i sodu), dekstryne

i zywice (np. polifenole, poliglikole,
kwasy fenolowe i fenole),
niewielkg ilos¢ metali ciezkich,

m. in. miedzi, zelaza, otowiu,
manganu, kadmu, cynku czy
chromu oraz zwigzki siarczanow
czy chlorkéw, dodatkowo piasek
kwarcowy (krzemionka).
Wiasciwosci: Odpady w postaci
statej o lekko zasadowym
odczynie. Posiadajg wiasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:

H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H14 ekotoksyczne.

12 01 09*

Odpadowe emulsje
i roztwory z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcow

Wymiana, remont
maszyn i urzadzen
W pomieszczeniu
dziatu remontu.

Sktad chemiczny: Mieszanina
gtownie wody z olejem
emulgujgcym, tj. mieszaning
oleju mineralnego
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Zz emulagatorem. Pozostate
sktadniki emulsyjnych cieczy
obrobkowych to: stabilizatory
emulsji, inhibitory korozji, dodatki
przeciwmgielne i przeciwpienne,
barwniki, biocydy, biostaty, dodatki
alkalizujgce.

Wiasciwosci: Geste ciecze

o charakterystycznym zapachu,
palne, o wlasciwosciach
niebezpiecznych okreslonych jako:
H4 draznigce, H5 szkodliwe,

H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.

13 01 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Wymiana
przepracowanych
olejéw

W urzgdzeniach
hydraulicznych,
formierkach.

Skfad chemiczny: Frakcje
weglowodorow, drobne frakcje
metali (m. in. bar, wapn, cynk,
magnez, otéw, zelazo, chrom,
kadm i miedz), zwigzki fosforu,
siarki i arsenu, asfalteny, karbeny,
karboidy.

Wiasciwosci: Ciecze
nierozpuszczalne w wodzie, barwy
brgzowo — z6ttej,

o charakterystycznym olejowym
zapachu. Posiadajg wtasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:

H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H7 rakotworcze,

H14 ekotoksyczne.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkoéw
chlorowcoorganicznych

Wymiana
przepracowanych
olejéw

w urzadzeniach
hydraulicznych,
formierkach.

Sktad chemiczny: Weglowodory
aromatyczne i alifatyczne oraz
zanieczyszczenia w postaci
czgstek pytu lub metali (zelaza,
aluminium, miedzi i cyny),
produktow zuzywania sie
elementéw silnika urzgdzenia lub
maszyny albo niepetnego spalania
(czastki sadzy, nagaru, zwigzki
oftowiu), zwigzki fosforu, siarki,
wapnia, cynku i baru.
Wiasciwo$ci: Ciecze
nierozpuszczalne w wodzie, barwy
brgzowo — zottej,

o charakterystycznym

olejowym zapachu, palne.
Posiadajg wtasciwosci
niebezpieczne okreslone

jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotworcze,

H14 ekotoksyczne.

13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe,
przekfadniowe i smarowe

Wymiana
przepracowanych
olejow

w urzgdzeniach
hydraulicznych,

Skfad chemiczny: Weglowodory
aromatyczne i alifatyczne oraz
zanieczyszczenia w postaci
czagstek pytu lub metali (zelaza,
aluminium, miedzi i cyny) oraz
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formierkach.

dodatki (inhibitory koroziji

i utleniania, dodatki
przeciwpienne, smarnosciowe,
detergenty i dyspergatory).
Wiasciwosci: Ciecze
nierozpuszczalne w wodzie, barwy
brgzowo — Z6ttej,

o charakterystycznym

olejowym zapachu, palne.
Posiadajg wiasciwosci
niebezpieczne okreslone

jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotworcze,

H14 ekotoksyczne.

1302 07*

Oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
tatwo ulegajace
biodegradacii

Wymiana
przepracowanych
olejéw

w urzgdzeniach
hydraulicznych,
formierkach.

Skfad chemiczny: Weglowodory
aromatyczne i alifatyczne oraz
zanieczyszczenia w postaci
czastek pytu lub metali (zelaza,
aluminium, miedzi i cyny).
Wiasciwosci: Ciecze
nierozpuszczalne w wodzie, barwy
brgzowo — zéttej,

0 charakterystycznym

olejowym zapachu, palne.
Posiadajg wtasciwosci
niebezpieczne okreslone

jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotworcze,

H14 ekotoksyczne.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

2,5

Wymiana
przepracowanych
olejow oraz srodkow
smarujgcych

w urzgdzeniach
instalaciji.

Sktad chemiczny: Weglowodory
aromatyczne i alifatyczne oraz
zanieczyszczenia w postaci
czgstek pytu lub metali (zelaza,
aluminium, miedzi i cyny),
produktow zuzywania sie
elementéw silnika urzgdzenia lub
maszyny albo niepetnego spalania
(czastki sadzy, nagaru, zwigzki
oftowiu).

Wiasciwosci: Ciecze
nierozpuszczalne w wodzie, barwy
brgzowo — zottej,

0 charakterystycznym

olejowym zapachu, palne.
Posiadajg wlasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:

H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H7 rakotworcze,

H14 ekotoksyczne.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny
rozpuszczalnikow

Odnawianie powitok
lakierniczych
maszyn i urzadzen.

Sktad chemiczny: Mieszanina
toluenu (ok. 70%) i acetonu
(ok. 30%), mozliwa obecnosc¢
ksylenu, etylobenzenu, octanu
metylu, octanu etylu, alkoholi

i innych dodatkow.
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Wiasciwosci: Ciecze

o charakterystycznym, draznigcym
zapachu, palne, zwykle
bezbarwne. Posiadajg wlasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:

H4 draznigce, H5 szkodliwe,

H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do

Biezace naprawy
oraz utrzymanie
ruchu (zuzyte

Skfad chemiczny: Widkna
naturalne (wetna, bawetna, len)
oraz sztuczne (poliester, PCV,
anilana), zanieczyszczone pytem
oraz pozostatosciami
zaadsorbowanych weglowodorow

10. | 15 02 02* | wycierania (np. szmaty, 3 czysciwo), materiat (oleje).
Scierki) i ubrania ochronne fiIt?/ac e ,i filtr Y | Wiasciwosci: Odpady w postaci
zanieczyszczone owie?r 7ne y statej, nierozpuszczalne w wodzie,
substancjami P ' mogg by¢ palne. Posiadajg
niebezpiecznymi (np. PCB) wiasciwosci niebezpieczne
okreslone jako:
H5 szkodliwe, H4 draznigce.
Sktad chemiczny: Alkohole
(np. etanol, metanol, glikol
etylenowy, gliceryna)
Plyny zapobiegajgce Wymiana ptynow oraz sol potasowa.
11 | 1 N yny ) jace w instalacjach Wiasciwosci: Geste ciecze, zwykle
. | 16 01 14* | zamarzaniu zawierajgce 0,05 . o ST
; : . chfodzenia maszyn |bezbarwne. Posiadajg wtasciwosci
niebezpieczne substancije . . . ; 5 o
i urzgdzen. niebezpieczne okreslone jako:
H2 utleniajace, H4 draznigce,
H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H8 Zrace, H14 ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: Metale i ich
stopy (zelazo, miedz, mosigdz,
. . . . braz, aluminium), polietylen,
Zuzyte urzadzenia Wymiana zuzytych poallipropylen pol)icﬁlorelz winylu
zawierajgce niebezpieczne Swietlowek oraz krzemionka ' et olow ’

12. | 16 02 13* | elementy inne niz 2,5 |zuzytych lub f gC, OTow. -

o . . | Wiasciwosci: Postac stata, rozny
wymienione w 16 02 09 do wadliwych urzadzen ksztatt i wielkos¢. Posiadaja
1602 12 elekirycznych. wlasciwosci niebezpieczne

okreslone jako: H5 szkodliwe,

H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.

Sktad chemiczny: Metale i ich

stopy (zelazo, miedz, mosigdz,
Odpady metall braz, aluminium), otéw,
zanieczyszczone Wymiana i naprawy weglowodory.

13. | 17 04 09* oo 8 . | Wiasciwosci: Postac stafa, rozny
substancjami maszyn i urzadzen. |\ oo i wielkosé. Posiadaja
niebezpiecznymi wiasciwosci niebezpieczne

okreslone jako: H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: Metale (miedz),
o . . olietylen, polipropylen,
Kable zawierajgce rope Wymiana kabli Bolich)I/orekF\J/vinF;/Iupzveglowo dory
14. | 17 04 10* | naftowa, smote i inne 8 Z maszyn i urzadzen X '

substancje niebezpieczne

elektrycznych.

Wiasciwos$ci: Postac stata.
Posiadajg wlasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:
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H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H14 ekotoksyczne.

Instalacja do odlewania i

wykanczania armatury z metali

niezelaznych

15.

Odpady farb i lakierow
zawierajgcych

08 01 11* | rozpuszczalniki organiczne

lub inne substancje
niebezpieczne

Procesy
prowadzone

W pomieszczeniu
remontu (naprawy
maszyn i urzgdzen)
i w modelarniach.

Skfad chemiczny: Polioctan
winylu, kopolimery akrylowe,
zywice alkidowe i epoksydowe,
benzyne ekstrakcyjng, terpentyne,
aceton, weglowodory alifatyczne
(metan, dekan), weglowodory
aromatyczne (toluen, ksylen,
benzen), zwigzki zawierajgce chlor
(dichlorometan, chlorek metylu,
trichloroetan), 4-fenylocykloheksen
(4-PC). W skiad odpadu wchodzg
gtéwnie atomy wegla i wodoru,
tlenu, fluoru, chloru, siarki, azotu,
bromu.

Wiasciwosci: Odpady w postaci
gestej zawiesiny

o charakterystycznym zapachu.
Posiadajg wlasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:
H3-B tatwopalne, H4 draznigce,
H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H14 ekotoksyczne.

16.

Odpadowe srodki wigzace

10 10 13* | zawierajgce substancje

niebezpieczne

Procesy
omodelowania
odlewniczego

z wykorzystaniem
drewna i zywic.

Skfad chemiczny: Przepalone
srodki wigzgce wchodzgce w sktad
mas formierskich, np. bentonit
(uwodniony krzemian glinu,
magnezu i sodu), dekstryne

i zywice (np. polifenole, poliglikole,
kwasy fenolowe i fenole),
niewielkg ilos¢ metali ciezkich,

m. in. miedzi, zelaza, otowiu,
manganu, kadmu, cynku czy
chromu oraz zwigzki siarczanéw
czy chlorkow, dodatkowo piasek
kwarcowy (krzemionka). Mozliwa
obecnosc: celulozy, hemicelulozy
i ligniny.

Wiasciwosci: Odpady w postaci
statej o lekko zasadowym
odczynie. Posiadajg wiasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:
H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H14 ekotoksyczne.

17.

Odpadowe emulsje

12 01 09* | i roztwory z obrobki metali

niezawierajgce chlorowcéw

Wymiana, remont
maszyn i urzgdzen
W pomieszczeniu
dziatu remontu.

Sktad chemiczny: Mieszanina
wody z olejem emulgujgcym,

tj. mieszaning oleju mineralnego

z emulagatorem. Pozostate
sktadniki emulsyjnych cieczy
obrdobkowych to: stabilizatory
emulsji, inhibitory korozji, dodatki
przeciwmgielne i przeciwpienne,
barwniki, biocydy, biostaty, dodatki
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alkalizujgce.

Wiasciwosci: Geste ciecze

o charakterystycznym zapachu,
palne, o wlasciwosciach
niebezpiecznych okreslonych jako:
H4 draznigce, H5 szkodliwe,

H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.

Mineralne oleje hydrauliczne

Wymiana
przepracowanych
olejéw

w urzadzeniach

Skfad chemiczny: Frakcje
weglowodorow, drobne frakcje
metali (bar, wapn, cynk, magnez,
otéw, zelazo, chrom, kadm

i miedz), zwigzki fosforu, siarki

i arsenu, asfalteny, karbeny,
karboidy.

Wiasciwosci: Ciecze

ol o .
18. 1130110 gﬁéfmigaé?g:;xﬁ;gﬁw hydraulicznych nierozpuszczalne w wodzie, barwy
(prasach, brgzowo — z6ttej,
przecinarkach, o charakterystycznym olejowym
szlifierkach). zapachu. Posiadajg wtasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:
H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotworcze,
H14 ekotoksyczne.
Skfad chemiczny: Weglowodory
aromatyczne i alifatyczne oraz
zanieczyszczenia w postaci
czgstek pytu lub metali (zelaza,
aluminium, miedzi i cyny),
produktow zuzywania sie
Wymiana elementow siIniI.<a urzgdzenia Iub_
przepracowanych maszyny albo niepetnego spalgma
Mineralne oleje silnikowe, olejow gé?ﬁi‘;' isv(ij;;ll’(infig?o% Zg;’;?iik'
19. | 13 02 05+ przekfadniowe i smarowe W urzgdzeniach wapnia’ cynku i baru ’ '
' niezawierajgce zwigzkéw hydraulicznych W’faéci\;voéci' Ciecze.
chlorowcoorganicznych (prasach, . . .
przecinarkach, nlerozpuszc_:z’alnle w wodzie, barwy
szlifierkach), brazowo — zoftej,
o charakterystycznym
olejowym zapachu, palne.
Posiadajg wtasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:
H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotworcze,
H14 ekotoksyczne.
Skfad chemiczny: Weglowodory
Wymiana aromatyczne i a_Iifatyczne oraz
przepracowanych zanieczyszczenia W postaci
olejow czast_ek pytu I_ub n_w_etall (zelaza,
Syntetyczne oleje silnikowe, w urzgdzeniach alumlnl.ur'n, m!edZ' : Can.) oraz
20. | 13 02 o6* dodatki (inhibitory korozji

przektadniowe i smarowe

hydraulicznych
(prasach,
przecinarkach,
szlifierkach).

i utleniania, dodatki
przeciwpienne, smarnosciowe,
detergenty i dyspergatory).
Wiasciwosci: Ciecze
nierozpuszczalne w wodzie, barwy
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brgzowo — zéttej,

o charakterystycznym

olejowym zapachu, palne.
Posiadajg wiasciwosci
niebezpieczne okreslone

jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotworcze,

H14 ekotoksyczne.

21.

1302 07*

Oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
tatwo ulegajgce
biodegradaciji

Wymiana
przepracowanych
olejéw

w urzgdzeniach
hydraulicznych
(prasach,
przecinarkach,
szlifierkach).

Skfad chemiczny: Weglowodory
aromatyczne i alifatyczne oraz
zanieczyszczenia w postaci
czgstek pytu lub metali (zelaza,
aluminium, miedzi i cyny).
Wiasciwosci: Ciecze
nierozpuszczalne w wodzie, barwy
brgzowo — z6ttej,

o charakterystycznym

olejowym zapachu, palne.
Posiadajg wtasciwosci
niebezpieczne okreélone

jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotworcze,

H14 ekotoksyczne.

22.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Wymiana
przepracowanych
olejow oraz srodkow
smarujgcych

w urzgdzeniach
instalaciji.

Skfad chemiczny: Weglowodory
aromatyczne i alifatyczne oraz
zanieczyszczenia w postaci
czgstek pytu lub metali (zelaza,
aluminium, miedzi i cyny),
produktow zuzywania sie
elementéw silnika

urzadzenia lub maszyny albo
niepetnego spalania (czastki
sadzy, nagaru, zwigzki otowiu).
Wiasciwosci: Ciecze
nierozpuszczalne w wodzie, barwy
brgzowo — z6ttej,

o charakterystycznym

olejowym zapachu, palne.
Posiadajg wlasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:
H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotworcze,

H14 ekotoksyczne.

23.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny
rozpuszczalnikow

Odnawianie powtok
lakierniczych
maszyn i urzgdzen.

Sktad chemiczny

Mieszanina toluenu (ok. 70%)

i acetonu (ok. 30%), mozliwa
obecnosc¢ ksylenu, etylobenzenu,
octanu metylu, octanu etylu,
alkoholi i innych dodatkéw.
Wiasciwosci: Ciecze

o charakterystycznym, draznigcym
zapachu, palne, zwykle
bezbarwne. Posiadajg wtasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:

H4 draznigce, H5 szkodliwe,
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H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: Widkna
naturalne (wetna, bawetna, len)
Sorbenty, materiaty oraz sztuczne (poliester, PCV,
filtracyjne (w tym filtry Bies anilana), zanieczyszczone pytem
. N : iezgce naprawy A
olejowe nieujete w innych : oraz pozostatosciami
: oraz utrzymanie .
grupach), tkaniny do . zaadsorbowanych weglowodoréw
* i : ruchu (zuzyte )
24. | 15 02 02* | wycierania (np. szmaty, 3 o . (oleje).
L : czysciwo), materiaty L :
Scierki) i ubrania ochronne fltracvine i filtr Wiasciwosci: Odpady w postaci
zanieczyszczone Yl y statej, nierozpuszczalne w wodzie,
e powietrzne. . o
substancjami moga by¢ palne. Posiadajg
niebezpiecznymi (np. PCB) wiasciwosci niebezpieczne
okreslone jako:
H5 szkodliwe, H4 draznigce.
Skfad chemiczny: Metale i ich
stopy (zelazo, miedz, mosigdz,
Zuzyte urzadzenia Wymiana zuzytych brqz, aIumlnlum)_, polletyler_1,
= ) . L polipropylen, polichlorek winylu,
zawierajgce niebezpieczne Swietléwek oraz : Y
) 9 . krzemionka, rte¢, otéw.
25. | 16 02 13* | elementy inne niz 15 zuzytych lub e . iy
o . . | Whasciwosci: Postac¢ stata, rozny
wymienione w 16 02 09 do wadliwych urzgdzen K o ) o
sztatt i wielkosé. Posiadajg
16 02 12 elektrycznych. e .
wiasciwosci niebezpieczne
okreslone jako: H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: Metale i ich
stopy (zelazo, miedz, mosigdz,
Odpady metali braz, aluminium), otéw,
zanieczyszczone Wymiana i hapra weglowodory.
26. | 17 04 09* yszez 4 y . Prawy | \Wiasciwosci: Postaé stata, rozny
substancjami maszyn i urzgdzen. o g o
) . . ksztatt i wielko$¢. Posiadajg
niebezpiecznymi e :
wiasciwosci niebezpieczne
okreslone jako: H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: Metale (miedz),
polietylen, polipropylen,
Kable zawierajgce rope Wymiana kabli pO|IC,h|.0rel’< Wlnylu, vyeglowodory.
N . . . | Wiasciwosci: Postac stata.
27. | 17 04 10* | naftowg, smote i inne 4 Z maszyn i urzgdzen N o
A . Posiadajg wtasciwosci
substancje niebezpieczne elektrycznych. . . - .
niebezpieczne okreslone jako:
H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H14 ekotoksyczne.
[1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 4
llogé Zrédia .
Lp. Kod Rodzaj odpadu odpadu powstawania . Skl’ac_l ch’en_'uczny
odpadu . i wlasciwosci odpadu
Mg/rok odpadow
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych
Procesy prowadzone | Sktad chemiczny: Stop
w urzgdzeniach do zawierajgcy zanieczyszczenia
1. 110 09 03 | Zuzle odlewnicze 900 g_;rapglacp zuzla przy metali, tIen.kl metall (np._zelaza ()}
zeliwiakach, topialni | FeO), wegiel i koks, moze
indukcyjneyj, zawieraC kawatki rdzeni lub mate
pomieszczeniu odtamki metalu, rdzy lub zendry.
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spustu zuzla do pieca
obrotowego.

Wiasciwosci: Ciata state, zwykle
barwy szarej do czarnej, odczyn
zasadowy.

Procesy prowadzone
na stanowiskach

formowania Skfad chemiczny: Piasek
recznego, kwarcowy, glinki ogniotrwate
Rdzenie i formy odlewnicze stanowiskach i cement, dodatkowo wegiel, koks
10 09 06 przed procesem odlewania 400 |"€cznego i metale, mogg zawierac rowniez
inne niz wymienione wykonywania rdzeni, |kawatki rdzeni lub mate odtamki
w 10 09 05 stanowiskach metalu, rdzy lub zendry.
wykonywania rdzeni | Wiasciwosci: Ciata state, zwykle
na wstrzeliwarkach barwy brunatnej, szarej, czarnej.
I mieszarko-
nasypywarce.
Procesy prowadzone
na kracie
gs;ryzsazizgreliéch Sktad chemiqzny: Pigsek
stanowiskach ' kwarcowy, glinki ognlotrw_a’fe
Rdzenie i formy odlewnicze formowania : (rfer?;gt’nﬂgdatggzvv%gzgsgkrﬁzgs
10 09 08 | po procesie odlewania inne 1000 |recznego oraz kawalki ’rdzegialub mate odtamki
niz wymienione w 10 09 07 w stacji przerobu mas
formierskich met‘?w’ rd’zy Iul:_) zendry.
i rdzeniowych Wiasciwosci: Cl_aia sta’r_e, zwyklg
i stanowisku barwy brunatnej, szarej, czarnej.
formowania
(mechaniczne).
Wytapywanie frakcji
Pvlv 7 gazéw odlotowveh pytowych przez Sktad chemiczny: Metale (zelazo)
Fyyzg o y wktady filtracyjne i jego stopy (zeliwo i stal).
10 09 10 | inne niz wymienione 20 - oo
w 10 09 09 podc;as redukgciji W’faSCIWO.SCI. O_dpady pytowe
emisji o drobnej frakciji.
zanieczyszczen.
Procesy Sktad chemiczny: Celuloza,_
omodelowania hemiceluloza i lignina, mozliwa
10 09 12 Inne czgstki state niz 40 odlewnicze obecnosc¢ krzemionki.
o0 go SN .
wymienione w 10 09 11 7 wykorzystaniem Wiasciwoséci: Odpady w postaci
drewna statej o roznym ksztatcie
' i wielkosci.
Skfad chemiczny: Przepalone
srodki wigzgce wchodzace w sktad
Odpadowe srodki wigzgce Procesy mas Ijor_mleriklch, np. blgntonlt
10 09 14 | inne niz wymienione 40 omodelowania (uwo niony krzemian glinu,
w1009 13 odlewniczego. magnezu i sodu), dekstryne
i piasek kwarcowy (krzemionka).
Wiasciwosci: Odpady w postaci
statej o0 zoitawym zabarwieniu.
x\;%dalj.';v:é 2:2 do Sktad chemiczny: Zelazo i jego
Wybrakowane wyroby dalszej obrdbki stop}/ (Ze“,w 9 | stal). .
10 09 80 seliwne 5000 i sprzedazy wyroby Wiasciwos$ci: Odpady w postaci
zeliwne powstajgce _sta_’fej or o_znym ksztaicie
w instalacji. i wielkosci.

0S-1.7222.59.1.2014.MH

Str. 22 2 60




Wybijanie
i oczyszczanie
odlewdw przy uzyciu

Skfad chemiczny: Metale (zelazo)

8. |10 09 99 | Inne niewymienione odpady 160 | szlifierek, i ich stopy (zeliwo).
oczyszczarek, Wiasciwosci: Ciata state (pyty).
stanowiska
formowania.
S(;Ze)ﬁgfvzame Sktad chemiczny: Zelazo lub stal
Odpady z toczenia prowadzenie (stop zele_lza z weglem, najczescie)
o .. , w postaci perlitu ptytkowego).
9. (12 01 01 |i pitowania zelaza oraz jego 150 | prac remontowych SN .
. . . Wiasciwosci: Odpady w postaci
stopow maszyn | urzad;en statej, koloru szarego
W pomieszezeniu nierozpuszczalne w wodzie.
remontow.
S;Ze)ﬁgfvzame Sktad chemiczny: Zelazo lub stal
prowa dzénie (stop zelaza z weglem, najczesciej
Czastki i pyly zelaza oraz w postaci perlitu ptytkowego).
10. 1120102 jego stopow 50 P;:‘S:Zremour;tzovéézg Wiasciwosci: Ciata state barwy
v ad2 szarej, nierozpuszczalne
W pomieszczeniu .
- w wodzie.
remontow.
Skfad chemiczny: Metale
niezelazne (miedz, cynk, cyna,
Odpady 7 toczenia Prowadzenie prac otéw, aluminium) lub stopy metali
11. 112 01 03 | ipady 2 . remontowych maszyn | niezelaznych (mosigdz i brgz).
. i pitowania metali 50 . dzen. obrobk Wiasciwosci: Ciata state. kol
niezelaznych i urzadzen, obrobka | Wiasciwosci: Ciata state, koloru
skrawaniem. zé6ltego, czarnego,
ciemnopurpurowego,
nierozpuszczalne w wodzie.
Sktad chemiczny: Zelazo lub jego
stopy oraz niewielkie dodatki
Prace zwiazane manganu, chromu, niklu, miedzi
2 NaDraw aodlew()w i cynku. Poza tym krzemiany,
. Z haprawg weglany, fluorki proste i ztozone,
12. |12 01 13 | Odpady spawalnicze 2 zeliwnych oraz lonki i szkt d lub
2 prowadzeniem prac tlenki metali, szkto so Jowe lu
remontowveh potasowe oraz skfadniki
wyen. organiczne (otuliny elektrod).
Wiasciwosci: Ciata state,
nierozpuszczalne w wodzie.
Skiad chemiczny: Stal, korund
(ewentualnie diament),
Odpadv poszlifierskie inne elektrokorund, weglik krzemu,
13. (12 01 17 niiF\)N r)r/ﬂZnione W12 0116 50 Szlifowanie wyrobdéw. | krzemionka, krzemiany, szmergiel,
y domieszki chromu, tytanu, zelazo.
Wiasciwosci: Ciata state,
nierozpuszczalne w wodzie.
wgr;ilﬁgi;ifz Skfad chemiczny: Stal, korund
neumatveznveh (ewentualnie diament),
Zuzyte materiaty szlifierskie ipelektr c)z/n C{} elektrokorund, weglik krzemu,
14. {12 01 21 |inne niz wymienione 3 (ocz szczal);]ia krzemionka, krzemiany, szmergiel,
w12 01 20 odlezv()w domieszki chromu, tytanu, zelazo.
 bomieszczenie Wiasciwosci: Ciata state,
b nierozpuszczalne w wodzie.
remontu).
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Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,

Biezgce naprawy

Skfad chemiczny: Widkna
naturalne (wetna, bawetna, len)
oraz sztuczne (poliester, PCV,

15. (150203 |, 7" . . . 3 : i i
Scierki) i ubrania ochronne i utrzymanie ruchu. anilana).
inne niz wymienione Wiasciwosci: Odpady w postaci
w 15 02 02 state;.
Wymiana czesci Skfad chemiczny: Zelazo i jego
w maszynach stopy z weglem (zeliwo i stal).
16. |16 01 17 | Metale zelazne 60 i urzgdzeniach Wiasciwosci: Ciata state barwy
stosowanych szarej (metaliczne),
w wydziale. nierozpuszczalne w wodzie.
Okresowa wymiana
zuzytej wymurowki —
oktadziny
Weglopochodne oktadziny ceramicznej Skfad chemiczny: Weglopochodne
piecowe i materiaty zeliwiakow, pieca widkna ogniotrwate, tlenki glinu,
17. |16 11 02 | ogniotrwate z proceséw 150 | obrotowego, rynny krzemu i ich pochodne.
metalurgicznych inne niz spustowej, oktadziny | Witasciwosci: Ciata state,
wymienione w 16 11 01 piecow do wytopu nierozpuszczalne w wodzie.
i urzadzen
odlewniczych
(np. kadzi).
Wymiana czesci Sktad chemiczny: Zelazo i stal.
: w maszynach Wiasciwosci: Ciata state barwy
18. |17 04 05 | Zelazo i stal 700 |iurzadzeniach ; y
szarej (metaliczne),
stosowanych nierozpuszczalne w wodzie
w instalaciji. '
Skfad chemiczny: Zelazo i jego
Wymiana czesci stopy z vyeglem (zeliwo i_s’FaI),
metale niezelazne (aluminium,
w maszynach miedz, cyna) i ich stopy (bragz
19. |17 04 07 | Mieszaniny metali 500 |iurzadzeniach 1z, Y by (braz,
stosowanych mos!a(.jz).’ . o
: " Wiasciwosci: Ciata state o réznym
w instalacji. K A .
sztatcie i wielkosci,
nierozpuszczalne w wodzie.
: , Sktad chemiczny: Metale (miedz),
20. |17 04 11 Kable inne niz wymienione 80 Wymiana !(ab“ dzer polietylen, polipropylen,
' w 17 04 10 Zlgnket‘rszg’znn' g;za 28N | polichlorek winylu.
yeznycn. Wiasciwo$ci: Postac stata.
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych
Sktad chemiczny:
Zanieczyszczenia metali
niezelaznych (miedz, cynk,
cyna, aluminium), tlenki metali
Procesy prowadzone | (np. krzemu SiO», glinu Al>O3,
21. |10 10 03 | Zgary i zuzle odlewnicze go |Wurzadzeniachdo |wapnia CaO, magnezu MgO),
odlewania metali wegiel i koks, mogg zawierac
niezelaznych. kawatki rdzeni lub mate odtamki
metalu, rdzy lub zendry.
Wiasciwosci: Ciata state, zwykle
barwy szarej, brgzowej do czarnej,
odczyn zasadowy.
22 110 10 06 Rdzenie i formy odlewnicze 40 Procesy prowadzone | Sktad chemiczny: Piasek

przed procesem odlewania

na stanowiskach

kwarcowy, glinki ogniotrwate
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inne niz wymienione
w 10 10 05

odlewania

i wykanczania
armatury z metal
niezelaznych.

i cement (spoiwo), wegiel, koks
i metale, mogg zawiera¢ kawatki
rdzeni lub mate odtamki metalu.
Wiasciwosci: Ciata state, zwykle
barwy brunatnej, szarej, czarnej.

Rdzenie i formy odlewnicze

Procesy prowadzone
na stanowiskach
odlewania

Sktad chemiczny: Piasek
kwarcowy, glinki ogniotrwate
i cement (spoiwo), wegiel, koks

23. |10 10 08 | po procesie odlewania inne 60 wvkanczania i metale, mogg zawiera¢ kawatki
niz wymienione w 10 10 07 y : rdzeni lub mate odtamki metalu.
armatury z metali o
. Wiasciwosci: Ciata state, zwykle
niezelaznych. . . ;
barwy brunatnej, szarej, czarnej.
Wi/(’f)?pr(\:/;/]anrlzeef;akcp Sktad chemiczny: Metale
Pyty z gazéw odlotowych \F/)vi/da dy filtfac e niezelazne (miedz, cynk, cyna,
24. |10 10 10 |inne niz wymienione 2 odczés reduylic'i aluminium).
w 10 10 09 podcz ) Wiasciwosci: Odpady pytowe
emisji : .
) . o drobnej frakciji.
Zzanieczyszczen.
Szlifowanie Sktad chemiczny: Metale
Inne czgstki state niz i przecinanie niezelazne (miedz, cynk, cyna,
25. 1101012 T 2 ; . aluminium).
wymienione w 10 10 11 odlewoéw z metali L
o Wiasciwosci: Odpady state
niezelaznych. . ..
0 drobnej frakciji.
Formowanie Sktad chemiczny: Metale
26. {10 10 99 | Inne niewymienione odpady 10 | oczyszczanie niezefla}zne (miedz, cynk, cyna,
' odlewéw z metali aluminium).
niezelaznych. Wiasciwo$ci: Ciata state (pyty).
Skfad chemiczny: Metale
niezelazne (miedz, cynk, cyna,
Odoady z toczenia Prowadzenie prac otéw, aluminium) lub stopy metali
27 112 01 03 | i’f)wgnia metali 50 remontowych maszyn | niezelaznych (mosigdz i brgz).
' n?ezelazn ch i urzadzen, obrébka | Wiasciwosci: Ciata state, koloru
y skrawaniem. z6ltego, czarnego,
ciemnopurpurowego,
nierozpuszczalne w wodzie.
Skfad chemiczny: Metale
niezelazne (miedz, cynk, cyna,
Stanowiska pras otéw, aluminium) lub stopy metali
28 12 01 04 Czastki i pyty metali 10 rzecinarek pras, niezelaznych (mosigdz i brgz).
' niezelaznych przec Witasciwosci: Ciata state, koloru
i szlifierek. ..
z06itego, czarnego,
ciemnopurpurowego,
nierozpuszczalne w wodzie.
Sktad chemiczny: Zelazo lub jego
stopy oraz niewielkie dodatki
manganu, chromu, niklu, miedzi
Prace zwigzane i cynku. Poza tym krzemiany,
29 |12 01 13 | Odpady spawalnicze 2 z naprawg odlewow | weglany, fluorki proste i ztozone,
) pady sp oraz z prowadzeniem |tlenki metali, szkto sodowe lub
prac remontowych. potasowe oraz skfadniki
organiczne (otuliny elektrod).
Witasciwosci: Ciata state,
nierozpuszczalne w wodzie.
30. |12 01 17 | Odpady poszlifierskie inne 25 Szlifowanie wyroboéw. | Sktad chemiczny: Stal, korund
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niz wymienione w 12 01 16

(ewentualnie diament),
elektrokorund, weglik krzemu,
krzemionka, krzemiany, szmergiel,
domieszki chromu, tytanu, zelazo.
Witasciwosci: Ciata state,
nierozpuszczalne w wodzie.

Zuzyte materialy szlifierskie

Wymiana tarcz
w szlifierkach
pneumatycznych

Skfad chemiczny: Stal, korund
(ewentualnie diament),
elektrokorund, weglik krzemu,

31. |12 01 21 |inne niz wymienione 3 i elektrveznveh krzemionka, krzemiany, szmergiel,
w 12 01 20 yezny domieszki chromu, tytanu, zelazo.
(wykanczanie A
, Witasciwosci: Ciata state,
odlewéw). . .
nierozpuszczalne w wodzie.
Sorbenty, materiaty Sktad chemiczny: Widkna
filtracyjne, tkaniny do naturalne (wetna, bawetna, len)
32 1150203 wycierania (np. szmaty, 3 Biezace naprawy oraz sztuczne (poliester, PCV,
' Scierki) i ubrania ochronne i utrzymanie ruchu. anilana).
inne niz wymienione Wiasciwosci: Odpady w postaci
w 1502 02 statej. _
Wymiana czesci Skfad chemiczny: Zelazo i jego
w maszynach stopy z weglem (zeliwo i stal).
33. |16 01 17 | Metale zelazne 60 i urzgdzeniach Wiasciwosci: Ciata state barwy
stosowanych szarej (metaliczne),
w wydziale. nierozpuszczalne w wodzie.
Weglopochodne okfadziny Ok_resqwa wymiana | gyiad chemiczny: Weglopochodne
. ) . zuzytej wymurowki — . . L
piecowe i materiaty oktadziny biecow do widkna ogniotrwate, tlenki glinu,
34. |16 11 02 | ogniotrwate z procesow 150 Y P . krzemu i ich pochodne.
. . s wytopu i urzadzen TP
metalurgicznych inne niz , Wiasciwosci: Ciata state,
. odlewniczych . -
wymienione w 16 11 01 : nierozpuszczalne w wodzie.
(np. kadzi).
Wymiana czgsci Sktad chemiczny: Miedz i jej stopy,
w maszynach braz, mosigdz
35. |17 04 01 | Miedz, brgz, mosigdz 25 i urzagdzeniach az, ,a._ .
Wiasciwosci: Ciata state,
stosowanych . | dzi
w instalacji, nierozpuszczalne w wodzie.
Wymiana czesci
w maszynach Sktad chemiczny: Aluminium.
36. {17 04 02 | Aluminium 20 i urzgdzeniach Witasciwosci: Ciata state,
stosowanych nierozpuszczalne w wodzie.
w instalacji.
Wymiana czgsci Sktad chemiczny: Zelazo i stal.
: w maszynach Wiasciwosci: Ciata state barw
37. |17 04 05 | Zelazo i stal 50 i urzagdzeniach . " y
szarej (metaliczne),
stosowanych ; | d4zi
w instalacj. nierozpuszczalne w wodzie.
Skfad chemiczny: Zelazo i jego
Wymiana czesci stopy z vyeglem (zeliwo |'s’FaI),
metale niezelazne (aluminium,
w maszynach miedz, cyna) i ich stopy (braz
38. |17 04 07 | Mieszaniny metali 20 i urzgdzeniach MOSi dzgl Py {braz,
stosowanych 1qdz). . .
: " Wiasciwosci: Ciata state o roznym
w instalacji. AN o
ksztatcie i wielkosci,
nierozpuszczalne w wodzie.
39. |17 04 11 | Kable inne niz wymienione 20 Wymiana kabli Skfad chemiczny
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w1704 10 Z maszyn i urzgdzen

elektrycznych.

Metale (miedz), polietylen,
polipropylen, polichlorek winylu.
Wiasciwoéci: Postac stata.

[I.4. Dopuszczalng wielko$¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami
hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeqp i Laegn W 0dniesieniu
do terenobw zabudowy zagrodowej zlokalizowanej na kierunku potnocnym
i wschodnim od granic Zaktadu w nastepujacy sposéb:

- wgodzinach od 6.00 do 22.00................ 55 dB(A),

- wgodzinach od 22.00 do 6.00................ 45 dB(A).

I1l. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w_tym Srodki techniczne majgce na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisiji.

[11.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza oraz srodki techniczne
majace na celu ograniczenie emisji do powietrza.

[11.1.1. Miejsca i sposéb wprowadzania gazow i pytow do powietrza.

Tabela 5
.-~ | Temperatura
Srednica Z;igl\:voz: gazéw Czas
Lp. Emitor Wyspkosc emitora wylocie odlotoquh pracy
emitora u wylotu 2 emitora na wylocie emitora
[m] [m] emitora [h/rok]
[m/s] K]
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych
1. El 23,5 0,28 0.0 290 7200
(zadaszony)
2. E2 12,0 1,0 0.0 290 7200
(zadaszony)
3 E3 12,0 1,0 0.0 290 7200
(zadaszony)
4. E4 11,0 0,3 60 290 4800
5 E5 9,5 0,3 60 290 4800
6 E6 4,9 0,5 0.0 290 4800
(boczny)
7. E7 4,9 0,5 0,0 290 4800
(boczny)
8. E8 6,7 0,5 0.0 290 4800
(zadaszony)
9. E9 1,7 0,5 0,0 290 4800
(boczny)
10. E10 9,5 0,65 12,7 290 4800
11. E11l 12,0 0,7 14,3 375 4800
12. E12 12,0 0,65 22,6 375 3000
13. E13 9,0 0,3 0,0 290 4800
(zadaszony)
14. E14 9,0 0,3 0.0 290 4800
(zadaszony)
15. E15 11,0 0,3 18,5 338 4800
16. E16 8,0 0,2 0,0 290 1500
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(zadaszony)
17. E17 9,5 0,2 0,0 290 1500
(zadaszony)
18. E18 14,0 1,0 0,0 290 4800
(zadaszony)
0,0
19. E19 12,0 1,0 (zadaszony) 375 7200
20. E20 7,5 0,28 0,0 290 7200
(zadaszony)
21. E21 12,2 0,4 24,3 295 7200
22, E22 12,4 0,9 0,0 290 500
(zadaszony)
23, E23 12,4 0,9 0,0 290 500
(zadaszony)
24. E24 7,5 0,28 0.0 290 7200
(zadaszony)
25. E25 7,5 0,28 0.0 290 7200
(zadaszony)
0,0
26. E26 4,5 0,28 (zadaszony) 290 2400
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych
27. E27 15 0,35 0,0 290 832
(zadaszony)
28. E28 8,0 0,3 30,5 290 832
29. E29 4,0 0,35 0.0 290 2400
(zadaszony)
30. E30 6,5 0,4x0,5 22 375 2400
0,0
31. E31 8,5 0,2x0,2 (zadaszony) 375 2400
32. E32 3,0 0,3 59,4 290 2400
33. E33 4,0 0,35 8,1 290 2400
34, E34 3,2 0,35 0.0 290 2400
(zadaszony)

[11.1.2. Charakterystyke techniczng stosowanych urzgdzen ochrony powietrza.

Tabela 6
Lp. | Emitor Zrédto Rodzaj urzadzenia Skutt[aoc/oz]nosc
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelaznych
Oczyszczarka przelotowa;
1. E2 Tunel chtodzacy; Filtr tkaninowy 99
Stoty szlifierskie.
Linia formierska;
Stacja przerobu mas
formierskich;
2. E3 Krata wstrzgsowa; Filtr tkaninowy 99
Transport odlewow;
Szlifierki;
Oczyszczarka.
3. E4 Stoly szlifierskie (szlifierki Filtr tkaninowy 99
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pneumatyczne i elektryczne).
Stoty szlifierskie (szlifierki

4 E5 pneumatyczne i _eIe_*ktryczne); Filtr tkaninowy 99
Oczyszczarka wirnikowo-
tasmowa OWT-400.

5. E10 |Krata wstrzgsowa Cyklon 80
Piec obrotowy OXITERM (palnik

6. E1l |tlenowo — gazowy); Filtr tkaninowy 99
Stanowisko sferoidyzacji.

7. E12 |Zeliwiaki ZKPD 700 (2 szt.) Filtr workowy 99

8. E16 | Zpiornik masy obiegowe; — Filtr tkaninowy 99
formowanie mas furanowych.
Zbiornik piasku swiezego — . .

9. El17 formowaﬁie mas furangwych. Filtr tkaninowy 99
Ukfad regeneracji mas
furanowych; . .

10. E18 Sitoch’:,(\)%/ziarka stacji przerobu Filtr tkaninowy 99
mas.
Piece indukcyjne ABP (2 szt.);

11. E19 |Piec indukcyjny Junker; Filtr tkaninowy 99
Stanowisko sferoidyzaciji.

12. E21 Stanowisko rdzeniarek FMO06- Filtr workowy + 99
FM16. neutralizator amin

13. E22 | Zbiornik piasku. Filtr workowy 99

14. E23 | Zbiornik bentonitu. Filtr workowy 99

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych
15. | E32 |Szlifierko — polerka i przecinarka. | Cyklon | 90

[11.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalacji.

[11.2.1. Na cele technologiczne (uzupetnianie obiegéw zamknietych wody chtodzgce;j
piece odlewnicze i wody kottowej) woda pobierana bedzie z istniejgcego ujecia
brzegowego, zlokalizowanego na rzece Ropa w km 12+907 w miejscowosci
Skotyszyn, w ilosci:
Qsrd = 87 m¥/d,
Qmaxh =7,82 m3/h,
Qmaxr = 36518,3 m3/rok.

[11.2.2. Na cele socjalno-bytowe pobierana bedzie woda podziemna ze studni
kopanej, z utworéw czwartorzedowych, zlokalizowanej na terenie Zaktadu — dziatka
o nr ewid. 234 w Skotyszynie, w ilosci:

Qsrd = 10,7 mi/d,

Qmaxh =2 m3/h,

Qmax r= 5854,6 m?3/rok.

Dane techniczne studni:
- gtebokos¢ — 5,3 m,
- zasoby eksploatacyjne Qe — 4,04 m3/h,
- depresja Se — 0,7 m,
- wspotrzedne geograficzne — N 49° 44’ 49”; E 21° 21’ 127,

l11.2.3. Oczyszczone w zakladowej oczyszczalni $cieki przemystowe, bedgce
mieszaning sciekow bytowych, technologicznych oraz wdéd opadowo-roztopowych
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odprowadzane bedg z pomocg istniejgcego wylotu urzgdzen kanalizacyjnych,
zlokalizowanego na lewym brzegu rzeki Ropy w km 12+930 o wspoirzednych
geograficznych: N 49° 74’ 40”; E 21° 34’ 94",

[l1.2.4. Teren instalacji w szczegdlnosci teren placow i drég manewrowych
utrzymywany bedzie w czystosci i porzgdku, w taki sposob, aby wykluczyé
przedostawanie sie zanieczyszczeh z wodami opadowymi, do kanalizaciji.

[11.2.5. Materiaty, surowce, odpady i inne substancje przechowywane bedg w taki
sposob, aby nie byly narazone na kontakt z wodami deszczowymi lub nie mogty
przedosta¢ sie do sieci kanalizacyjnych. Zakazuje sie magazynowania surowcow
i materiatdw na placach.

[11.3. Sposéb postepowania z wytwarzanymi odpadami.

[11.3.1. Miejsce i sposéb magazynowania odpadow.

[11.3.1.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 7
Kod . e s .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
Instalacja do odlewania i wykahczania armatury z metali Zelaznych
Odpady niezestalone w szczelnym
e, pojemniku z materiatu odpornego na
Sa?/\rl)iae?g'facrbclhlfgfrl?sviczalniki sktadniki opadu np. metalowa beczka,
1. | 0801 11* 1acy P odpady zestalone w workach z tworzywa

organiczne lub inne

o : sztucznego odpornego na rozerwanie
substancje niebezpieczne

w magazynie odpaddéw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.

W szczelnym zamykanym pojemniku
metalowym lub z tworzywa sztucznego
w magazynie odpaddéw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.

W szczelnym zamykanym pojemniku
metalowym lub z tworzywa sztucznego
w magazynie odpaddéw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.

W szczelnym zamykanym pojemniku
metalowym lub z tworzywa sztucznego
w magazynie odpaddw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.

Odpadowe srodki wigzgce
2. | 10 09 13* | zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpadowe emulsje i roztwory
3. | 12 01 09* | z obrobki metali
niezawierajgce chlorowcéw

Mineralne oleje hydrauliczne
4. | 13 01 10* | niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Mineralne oleje silnikowe, W szczelnym zamykanym pojemniku
5 | 1302 05* przektadniowe i smarowe metalowym lub z tworzywa sztucznego
' niezawierajgce zwigzkow w magazynie odpaddw niebezpiecznych
chlorowcoorganicznych we wsch. czesci dziatki nr 242/1.

W szczelnym zamykanym pojemniku
Syntetyczne oleje silnikowe, | metalowym lub z tworzywa sztucznego
przektadniowe i smarowe w magazynie odpaddw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.

W szczelnym zamykanym pojemniku
metalowym lub z tworzywa sztucznego
w magazynie odpaddw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.

6. | 13 02 06*

Oleje silnikowe,
7. | 13 02 07* | przektadniowe i smarowe
tatwo ulegajgce biodegradacii
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W szczelnym zamykanym pojemniku
3. | 1302 08* Inne oleje silnikowe, metalowym lub z tworzywa sztucznego
' przektadniowe i smarowe w magazynie odpaddw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Inne rozouszczalniki W szczelnym zamykanym pojemniku
N Pt metalowym w magazynie odpadow
9. | 14 06 03* | i mieszaniny . . e e
o niebezpiecznych we wsch. czesci dziatki
rozpuszczalnikow
nr 242/1.
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(W. tym filtry olejowe nieujete W workach foliowych umieszczonych
w innych grupach), tkaniny dodatkowo w szczelnym metalowym
do wycierania (np. szmaty, . . . ;
10. | 1502 02%| .~ 7., . pojemniku w magazynie odpadow
Scierki) i ubrania ochronne ) . e e
. niebezpiecznych we wsch. czesci dziatki
zanieczyszczone
Do : .lnr242/1.
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
Ptyny zapobiegajgce W szczelnym pojemniku metalowym
11. | 16 01 14*| zamarzaniu zawierajgce w magazynie odpaddéw niebezpiecznych
niebezpieczne substancje we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
. : Rozbite przechowywane w hermetycznym
fgvzv}ig?agrizdrfizggz ieczne pojemniku, pozostate w oryginalnych
12. | 16 02 13* elemen’:jlinne niz wpymienione opakowaniach lub luzem w magazynie
W 16 0209 do 16 02 12 odpgd.ow.nle_bezplecznych we wsch.
czesci dziatki nr 242/1.
. W szczelnym zamykanym pojemniku
. Odpady metall metalowym lub z tworzywa sztucznego
13. | 17 04 09* | zanieczyszczone ie odoadéw niebezpi h
substancjami niebezpiecznymi W magazynie odpadow niebezplecznyc
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Kable zawierajace rope W szczelnym zamykanym pojemniku
14. | 17 04 10* | naftowg, smote i inne metalowymllub dZ tV\c/jqrzyvyabsztupznegoh
substancje niebezpieczne W magazynie odpadow niebezplecznyc
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych
Odpady niezestalone w szczelnym
e pojemniku z materiatu odpornego na
Sadvf/)iaecrjg' firbchlfgfrﬁggczalniki sktadniki opadu np. metalowa beczka,
15. | 08 01 11* or anicisri\eylub innF()a odpady zestalone w workach z tworzywa
9 S . sztucznego odpornego na rozerwanie
substancje niebezpieczne : S .
w magazynie odpaddw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
. Lo W szczelnym zamykanym pojemniku
N Odp.ado'w e srodki wigzgce metalowym lub z tworzywa sztucznego
16. | 10 10 13* | zawierajgce substancje i odpadéw niebezoi h
niebezpieczne w magazynie odpadow niebezpiecznyc
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
. W szczelnym zamykanym pojemniku
Odpadowe emulsje i roztwory
17. | 12 01 09* | z obrébki metali metalowymllubdz tvgqrzyvyabsztu.cznegoh
niezawierajgce chlorowcéw W magazynie odpadow niebezpiecznyc
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
: . . W szczelnym zamykanym pojemniku
Mineraine oleje hydrauliczne metalowynz lub z t\>//vorz3)//wapsitucznego
18. | 13 01 10* | niezawierajgce zwigzkow , L7 .
chlorowcooraanicznvch w magazynie odpaddw niebezpiecznych
9 y we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
19. | 13 02 05+ Mineralne oleje silnikowe, W szczelnym zamykanym pojemniku
' przektadniowe i smarowe metalowym lub z tworzywa sztucznego
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niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

w magazynie odpaddéw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.

Syntetyczne oleje silnikowe,

W szczelnym zamykanym pojemniku
metalowym lub z tworzywa sztucznego

substancje niebezpieczne

20. | 13 02 06* : : : L .
przektadniowe i smarowe w magazynie odpaddéw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Oleje silnikowe W szczelnym zamykanym pojemniku
21. | 13 02 07* | przektadniowe i smarowe metalowym lub z tworzywa sztucznego
tatwo uleqaiace biodearadacii |V Magazynie odpadow niebezpiecznych
923 gradacll | we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
W szczelnym zamykanym pojemniku
22 | 1302 08* Inne oleje silnikowe, metalowym lub z tworzywa sztucznego
' przektadniowe i smarowe w magazynie odpaddw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
o W szczelnym zamykanym pojemniku
Inne rozpuszczalniki . X
23. | 14 06 03* | i mieszaniny ”.‘eta'ow.ym W magazynie odpac'jo.w -
' r0ZDUSZCZaINKOW niebezpiecznych we wsch. czesci dzialki
P nr 242/1.
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(W. tym filtry olejowe nlegjete W workach foliowych umieszczonych
w innych grupach), tkaniny do dodatk | |
cierania (np. szmaty odatkowo w szczelnym metalowym
24. | 15 02 o2+ | WYCleral : ' pojemniku w magazynie odpadow
Scierki) i ubrania ochronne ) X e g
anieczyszczone niebezpiecznych we wsch. czesci dzialki
yszczon . | nr 242/1.
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte urzgdzenia W szczelnym zamykanym pojemniku
o5 | 16 02 13* zawierajgce niebezpieczne metalowym lub z tworzywa sztucznego
' elementy inne niz wymienione | w magazynie odpadow niebezpiecznych
w16 0209do 160212 we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Odpady metali W szczelnym zamykanym pojemniku
26. | 17 04 09* | zanieczyszczone metalowym lub z tworzywa sztucznego
' substanciami niebezpiecznvmi | W magazynie odpadow niebezpiecznych
) PIECZNYMIT e wsch. czesci dziatki nr 242/1.
. W szczelnym zamykanym pojemniku
Kable zawierajgce rope | lub
27. | 17 04 10* | naftowg, smofe i inne metalowym lub z tworzywa sztucznego

w magazynie odpaddw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.

[11.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 8
Lp. odeOa?ju Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelaznych
Luzem w betonowych, zadaszonych
1. | 1009 03 |Zuzle odlewnicze boksach w péinocno — wschodniej czesci
dziatki nr 234 obok wytapialni.
Rdzenie i formy odlewnicze
) Luzem w betonowych, zadaszonych
2. | 100906 przed procesem odlewania boksach w potnocno — wschodniej czesci
inne niz wymienione s chodniej cze
w 10 09 05 dziatki nr 234 obok wytapialni.
Rdzenie i formy odlewnicze Luzem w betonowych, zadaszonych
3. | 1009 08 |po procesie odlewania inne boksach w péinocno — wschodniej czesci
niz wymienione w 10 09 07 dziatki nr 234 obok wytapialni.
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Pyty z gazéw odlotowych inne

Worki z tworzywa sztucznego
umieszczone w metalowych pojemnikach

4. 1100910 niz wymienione w 10 09 09 w bgtonowych, zadaszpnych l,)o_ksa_ch _
w poétnocno — wschodniej czesci dziatki
nr 234 obok wytapialni.

W metalowym pojemniku lub w workach
: . typu big-bag pod stalowg wiatg lub
5. | 1009 12 Inne .CZ"TIStk' state niz v?//pzadag'lszor?ych boksachana ;
wymienione w 10 09 11 wyznaczonym terenie dziatek nr 234
i 242/1.
Odpadowe $rodki wiazace w szlczelnyrln éamykanym pojemniku
6. | 1009 14 |inne niz wymienione meta owym 'ub z twqrzyvya sztupznego
w 10 09 13 w magazynie f)d.pac.iow. niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem w betonowym,

7. | 1009 80 | Wybrakowane wyroby zeliwne zadaszonym bok§|e, i~ zostate
w metalowych pojemnikach lub
kontenerach na wyznaczonym terenie
dziatek nr 234 i 242/1.

W metalowych kontenerach
8. | 1009 99 |Inne niewymienione odpady w betonowych, zadaszonych boksach
' w poétnocno — wschodniej czesci dziafki
nr 234 obok wytapialni.
L . | W metalowych pojemnikach, pod stalowag

9. /1120101 Sg:ﬁg%;;f;gﬁégg&wama wiatg, obok budynku dziatu remontu
w potudniowej czesci dziatki nr 234.

L . . W metalowych pojemnikach, pod stalowg

10. | 1201 02 CZQS,tkI | pyly zelaza oraz jego wiatg, obok budynku dziatu remontu

stopow . : e
w potudniowej czesci dziatki nr 234.
Odpady z toczenia W metalowym pojemniku, pod stalowg
11. | 1201 03 |ifrezowania metali wiatg, obok budynku dziatu remontu
niezelaznych w potudniowej czesci dziatki nr 234.
W metalowym pojemniku, pod stalowg

12. | 12 01 13 | Odpady spawalnicze wiata, obok budynku spawalni

w potudniowej czesci dziatki nr 234.
e . .. | W metalowym pojemniku wewnatrz
13. | 1201 17 Odpgdy_ posz"ﬂeerk'e Inne niz pomieszczenia hali oczyszczania
wymienione w 12 01 16 odlewow na dziatce nr 234.
Zuzyte materiaty szlifierskie W pojemniku metalowym lub z tworzywa

14. | 1201 21 |inne niz wymienione sztucznego wewnatrz pomieszczenia hali

w1201 20 oczyszczania odlewdéw na dziatce nr 234.
Sorb_enty, mate_naiy _f||tracyjne, W workach foliowych lub pojemnikach
tkaniny do wycierania metalowych w magazynie odpadow

15. | 1502 03 | (np. szmaty, Scierki) i ubrania | . Wy gazy padow

. . oo niebezpiecznych we wsch. czesci dziatki
ochronne inne niz wymienione nr 242/1
w 15 02 02 '
Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem w betonowym,

16. | 16 0117 |Metale zelazne zadaszonym boksie, pozostate
w metalowych pojemnikach, pod stalowg
wiatg, obok budynku dziatu remontu
w potudniowej czesci dziatki nr 234.

17. | 16 11 02 | Weglopochodne okfadziny W metalowych kontenerach
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piecowe i materiaty
ogniotrwate z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 01

w betonowych, zadaszonych boksach
w potnocno — wschodniej czesci dziatki
nr 234 obok wytapialni.

18.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem w betonowym,
zadaszonym boksie, pozostate

w metalowych pojemnikach lub
kontenerach na wyznaczonym terenie
dziatek nr 234 i 242/1.

19.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem w betonowym,
zadaszonym boksie, pozostate

w metalowych pojemnikach lub
kontenerach na wyznaczonym terenie
dziatek nr 234 i 242/1.

20.

1704 11

Kable inne niz wymienione
w 17 04 10

Luzem lub w pojemniku w magazynie
odpadow niebezpiecznych we wsch.
czesci dziatki nr 242/1.

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych

21.

101003

Zgary i zuzle odlewnicze

W zamykanych pojemnikach
(kontenerach) metalowych na placu

o nawierzchni betonowej, zlokalizowanym
przy budynkach odlewni metali
kolorowych na dziatce nr 234.

22.

10 10 06

Rdzenie i formy odlewnicze
przed procesem odlewania
inne niz wymienione

w 10 10 05

W zamykanych pojemnikach
(kontenerach) metalowych na placu

0 nawierzchni betonowej, zlokalizowanym
przy budynkach odlewni metali
kolorowych na dziatce nr 234.

23.

10 10 08

Rdzenie i formy odlewnicze
po procesie odlewania inne
niz wymienione w 10 10 07

W zamykanych pojemnikach
(kontenerach) metalowych na placu

0 nawierzchni betonowej, zlokalizowanym
przy budynkach odlewni metali
kolorowych na dziatce nr 234.

24.

1010 10

Pyty z gazéw odlotowych inne
niz wymienione w 10 10 09

W zamykanych pojemnikach
(kontenerach) metalowych lub

w zamknietych workach z tworzywa
sztucznego umieszczonych

w pojemnikach, na placu

o nawierzchni betonowej, zlokalizowanym
przy budynkach odlewni metali
kolorowych na dziatce nr 234.

25.

1010 12

Inne czastki state niz
wymienione w 10 10 11

W zamykanych pojemnikach
(kontenerach) metalowych na placu

0 nawierzchni betonowej, zlokalizowanym
przy budynkach odlewni metali
kolorowych na dziatce nr 234.

26.

101099

Inne niewymienione odpady

W zamykanych pojemnikach
(kontenerach) metalowych na placu

o nawierzchni betonowej, zlokalizowanym
przy budynkach odlewni metali
kolorowych na dziatce nr 234.

27.

120103

Odpady z toczenia i pitowania

W zamykanych pojemnikach metalowych,

0S-1.7222.59.1.2014.MH

Str. 34 z 60



metali niezelaznych

obok budynku dziatu remontu

w potudniowej czesci dziatki nr 234 oraz
w wydzielonym miejscu w budynku
odlewni metali kolorowych.

Czastki i pyty metali

W pojemnikach metalowych,
w wydzielonym miejscu wewnatrz

28.1120104 | -2 pomieszczenia dziatu remontu na dziatce
niezelaznych ) .
nr 234 oraz w wydzielonym miejscu
w budynku odlewni metali kolorowych.
W zamykanych pojemnikach metalowych,
29. | 12 01 13 | Odpady spawalnicze obok budynku spawalni w potudniowej
czesci dziatki nr 234.
30. | 12 01 17 Odpady poszlifierskie inne niz | W pojemniku metalowym w hali
' wymienione w 12 01 16 oczyszczania odlewdw na dziatce nr 234.
W pojemniku metalowym lub z tworzywa
Zuzyte materialy szlifierskie sztucznego, Wlwyd2|elo.nym miejscu
, . L wewnatrz pomieszczenia dziatu remontu
31. | 1201 21 |inne niz wymienione . .
na dziatce nr 234 oraz w wydzielonym
w 12 01 20 - : )
miejscu w budynku odlewni metali
kolorowych.
Sorb_enty, mate_rlaiy f lltracyjne, W workach z tworzywa sztucznego lub
tkaniny do wycierania w pojemnikach metalowych w magazynie
32. | 1502 03 | (np. szmaty, Scierki) i ubrania pojemnik ) Wy gazy
) .. o odpadow niebezpiecznych we wsch.
ochronne inne niz wymienione cresci dziatki nr 242/1
w 15 02 02 ¢ '
Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem, drobne
33. | 16 01 17 |Metale zelazne w metalowych pojemnikach obok budynku
dziatu remontu w potudniowej czesci
dziatki nr 234
V\.leglopo_chodne. okiadziny W metalowych kontenerach
piecowe i materiaty
. . w betonowych, zadaszonych boksach
34. | 16 11 02 | ogniotrwate z proceséw X - IV
. . . w potnocno — wschodniej czesci dziatki
metalurgicznych inne niz nr 234 obok wvtapialni
wymienione w 16 11 01 wytapiaini.
W metalowych kontenerach
35. | 17 04 01 | Miedz, brgz, mosigdz w b(?tonowych, zadaszpnych qusqch .
w potnocno — wschodniej czesci dziatki
nr 234 obok wytapialni.
W metalowych kontenerach
36. | 17 04 02 | Aluminium w b(—;‘tonowych, zadaszpnych t}qksaph .
w potnocno — wschodniej czesci dziatki
nr 234 obok wytapialni.
Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem w betonowym,
37. | 170405 |Zelazo i stal zadaszonym boksie, pozostate
w metalowych pojemnikach lub
kontenerach na wyznaczonym terenie
dziatek nr 234 i 242/1.
Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem w betonowym,
38. | 17 04 07 |Mieszaniny metali zadaszonym boksie, pozostate

w metalowych pojemnikach lub
kontenerach na wyznaczonym terenie
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dziatek nr 234 i 242/1.

39.

1704 11

Kable inne niz wymienione
w 17 04 10

Luzem lub w pojemniku w magazynie
odpadow niebezpiecznych we wsch.
czesci dziatki nr 242/1.

[11.3.2. Sposbb dalszego gospodarowania odpadami.

[11.3.2.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 9
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposéb dalszego
odpadu gospodarowania
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych

Odpady farb i lakieréw zawierajgcych

1. | 08 01 11* | rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje R12, D10
niebezpieczne

> | 1009 13* O_dpado_we srodki wigzgce zawierajgce substancje R12, D10
niebezpieczne

3 | 1201 09* deadgwe_emuISJe [ roztyvory z obrébki metali R12. D10
niezawierajagce chlorowcéw

4 | 1301 10* er_weraltne oleje hydraullcz_ne niezawierajgce RO
zwigzkdéw chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe

5. | 13 02 05* |i smarowe niezawierajgce zwigzkow R9
chlorowcoorganicznych

6. | 1302 06* _Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe RO
i smarowe

2 | 1302 07 Olejelsnnlkqwe, przek’fqdnlowe i smarowe fatwo RO
ulegajace biodegradagji

8. | 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe R9

9 | 14 06 03* Inne rozpuszgzglmkl i mieszaniny R2. R12, D10
rozpuszczalnikow
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania

10. | 15 02 02* | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne R12, D10
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)

11. | 16 01 14* Pffyny za}poblegajace zamarzaniu zawierajgce D10
niebezpieczne substancje
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne

12. | 16 02 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 R12, D10
do 16 0212

13. | 17 04 09* O_dpady_metall zanieczyszczone substancjami R12, D10
niebezpiecznymi

14. | 17 04 10* Kable zawierajace rope naftowg, smote i inne R12, D10
substancje niebezpieczne

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych

Odpady farb i lakieréw zawierajgcych

15. | 08 01 11* | rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje R12, D10
niebezpieczne

16. | 10 10 13* O_dpado_we srodki wigzgce zawierajgce substancje R12, D10
niebezpieczne

17. | 12 01 09* | Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali R12, D10
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niezawierajgce chlorowcow

Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce

18. | 1301 10* N ; R9
zwigzkéw chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe

19. | 13 02 05* | i smarowe niezawierajgce zwigzkow R9
chlorowcoorganicznych

20. | 13 02 06* _Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe R9
i smarowe

21 | 1302 07+ OIeJe.snnlkqwe, przek&qdnlowe i smarowe tatwo R9
ulegajgce biodegradaciji

22. | 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe R9

23 | 14 06 03* Inne rozpuszgzgln|k| i mieszaniny R2. R12, D10
rozpuszczalnikow
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania

24. | 1502 02* | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne R12, D10
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne

25. | 16 02 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 R12, D10
do 16 02 12

26. | 17 04 09* O_dpady_metall zanieczyszczone substancjami R12. D10
niebezpiecznymi

27 | 17 04 10* Kable zawierajgce rope naftowg, smote i inne R12. D10

substancje niebezpieczne

[11.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 10
Kod : Sposob dalszego
Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zzelaznych
1. | 10 09 03 | Zuzle odlewnicze R5, R12
10 09 06 Rdzenlell fprmy o.(-jlewnllczeT przed procesem R5. R12

odlewania inne niz wymienione w 10 09 05

3 1100908 Rdzen'l_e i formy .odlewnlcze po procesie odlewania RS
inne niz wymienione w 10 09 07
Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione

4. 1100910 w 10 09 09 R1, R5

5. [ 100912 |Inne czgstki state niz wymienione w 10 09 11 R11, R12

6. | 1009 14 Odpadowe $rodki wigzgce inne niz wymienione R11, R12
w1009 13

7. | 1009 80 |Wybrakowane wyroby Zeliwne R4, R11

8. | 1009 99 |Inne niewymienione odpady R12

9 | 120101 Odpgdy z toczenia i pitowania zelaza oraz jego R4, R11
stopow

10. | 12 01 02 | Czagstki i pyly zelaza oraz jego stopow R4, R11

11. | 1201 03 deady Z toczenia i frezowania metali R4, R11
niezelaznych

12. | 1201 13 | Odpady spawalnicze R12
Odpady poszlifierskie inne niz wymienione

13. | 120117 w12 01 16 R12

14. | 1201 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione R1, R12
w 12 01 20
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Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do

15. | 1502 03 |wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne R1, R12
inne niz wymienione w 15 02 02

16. | 16 01 17 | Metale zelazne R4, R11, R12
Weglopochodne okfadziny piecowe i materiaty

17. | 16 11 02 |ogniotrwate z proceséw metalurgicznych inne niz R5
wymienione w 16 11 01

18. | 17 04 05 |Zelazo i stal R4, R11

19. | 17 04 07 | Mieszaniny metali R4, R11

20. | 1704 11 |Kable inne niz wymienione w 17 04 10 R4, R11

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych

21. | 1010 03 | Zgary i zuzle odlewnicze R5, R12

22 | 10 10 06 Rdzenie.i f_ormy c.)(_jlewni.czeT przed procesem R5. R12
odlewania inne niz wymienione w 10 10 05

23 101008 Rdzen_ig i forr_ny _odlewnicze po procesie odlewania R5. R12
inne niz wymienione w 10 10 07

24 11010 10 Pyty z gazéw odlotowych inne niz wymienione R1, R12
w 10 10 09

25. 1101012 |Inne czgstki state niz wymienione w 10 10 11 R11, R12

26. | 10 10 99 | Inne niewymienione odpady R12

27. | 12 01 03 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych R4, R11

28. | 12 01 04 | Czastki i pyly metali niezelaznych R1, R12

29. | 1201 13 | Odpady spawalnicze R12
Odpady poszlifierskie inne niz wymienione

30. | 120117 w12 01 16 R12

31 | 1201 21 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione R1, R12
w1201 20
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do

32. | 1502 03 |wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne R1, R12
inne niz wymienione w 15 02 02

33. | 16 01 17 | Metale zelazne R4, R11, R12
Weglopochodne okfadziny piecowe i materiaty

34. | 16 11 02 |ogniotrwate z proceséw metalurgicznych inne niz R5
wymienione w 16 11 01

35. | 1704 01 |Miedz, brgz, mosigdz R4, R11, R12

36. | 1704 02 | Aluminium R4, R11, R12

37. | 1704 05 |Zelazoi stal R4, R11, R12

38. | 17 04 07 | Mieszaniny metali R4, R11, R12

39. | 1704 11 |Kable inne niz wymienione w 17 04 10 R4, R11, R12

111.3.3. Warunki gospodarowania odpadami i sposoby zapobiegania powstawaniu

oraz ograniczania ilosci odpadow i ich negatywnego wptywu na srodowisko.

1.3.3.1.

Podejmowane bedg dziatania majgce na celu ograniczenie

wytwarzanych odpadéw, m.in. poprzez:
oszczedne gospodarowanie materiatami i surowcami,
Sciste przestrzeganie rezimu technologicznego,

stosowanie olejow o przedtuzonej trwatosci i okresie eksploatacji oraz biezgce

serwisowanie urzgdzen wymagajgcych uzycia olejéw,

zakup urzadzen i swietlowek o przedtuzonej trwatosci oraz racjonalne

gospodarowanie oswietleniem,
zakup akumulatorow wysokiej jakosci,
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- zakup wysokiej jakosci materiatobw Sciernych o przedtuzonym terminie
uzytkowania oraz biezgca kontrole stanu technicznego urzadzen do oczyszczania,
w celu ograniczenia ilosci powstajgcych zuzytych materiatéw szlifierskich,

- stosowanie zwrotnych opakowan,

- stosowanie urzadzen elektronicznych i elektrycznych o wysokiej jakosci i dtugim
okresie uzytkowania.

[11.3.3.2. W celu minimalizaciji ilosci wytwarzanych odpadow bedg wprowadzone karty

ewidencji odpadu okreslajgce szczegdtowe zasady postepowania z odpadami

okreslajgce m.in.: rodzaj i wielkos¢ powstawianych odpaddw, przyczyne

powstawania odpadow, sktad i wiasciwosci.

111.3.3.3. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie I.3. decyzji magazynowane

bedg w celu zebrania odpowiednie;j ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz

unieszkodliwiania w wyznaczonych, oznakowanych kodem i nazwg odpadu

miejscach ustalonych w punkcie 111.3.1. decyzji, w sposéb uniemozliwiajgcy ich

negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

[11.3.3.4. Odpady niebezpieczne magazynowane bedg w pomieszczeniu o catkowitej

pojemnosci 41,7 m3. Magazyn posiadat bedzie szczelng posadzke z podwyzszonym

progiem oraz zabezpieczony bedzie przed dostepem osdb postronnych.

111.3.3.5. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w sposob

uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na Srodowisko i zabezpieczajgcy

przed oddziatywaniem czynnikow atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep

do nich 0s6b nieupowaznionych. Miejsce magazynowania odpaddw niebezpiecznych

bedzie posiada¢ utwardzong nawierzchnie, oswietlenie, urzgdzenia i materiaty

gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.

[11.3.3.6. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania

odpadéw i drogi wewnetrzne bedg utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla

ptyndw eksploatacyjnych.

[11.3.3.7. Prowadzona bedzie segregacja odpaddéw oraz dziatania zapewniajgce,

zgodne z zasadami ochrony srodowiska przekazywanie do wykorzystania firmom

prowadzgcym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym

wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia Iub

posiadaczom uprawnionym do odbioru odpaddéw bez zezwolenia.

111.3.3.8. Prowadzona bedzie kontrola odbiorcza surowcow i materiatdw celem

zmniejszenia ilosci powstajgcych odpaddw.

[11.3.3.9. Usuwane odpady bedg zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem

odpadow. Prowadzony przetadunek odpaddéw niebezpiecznych nie bedzie

powodowac ich rozlania i skazenia gruntu.

111.3.3.10. Wytwarzane odpady magazynowane bedg przez okres wynikajgcy

z procesow technologicznych lub organizacyjnych, w celu zebrania odpowiednie]

ilosci przed transportem do miejsc odzysku bagdz unieszkodliwiania, nie bedag

przekraczane pojemnosci magazynowe.

[11.3.3.11. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcéw odpadéw

posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajgca

z zebrania odpowiedniej ilosci tych odpaddw do transportu.

[11.3.3.12. Eksploatowane maszyny i urzgdzenia utrzymywane bedg w odpowiednim

stanie technicznym, poprzez wykonywanie zgodnie z planem przegladéw

i remontow.

[11.3.3.13. Gospodarka odpadami bedzie odbywa¢ sie zgodnie z wewnetrzng

instrukcjg postepowania z odpadami.
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[11.3.3.14. Pracownicy zaktadu poddawani bedg szkoleniom z zakresu problematyki
gospodarki odpadami i aktualnie obowigzujgcych przepisow w zakresie gospodarki
odpadami, organizaciji i ochrony srodowiska.

[11.4. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadow.

[11.4.1. Dopuszczalne rodzaje i ilosci odpadow przeznaczonych do przetworzenia.

Tabela 11
llo$¢ odpadow
Kod Rodzaj odpadu przeznaczonych Sposéb i miejsce
Lp. przeznaczonego do do .
odpadu : magazynowania
odzysku przetworzenia
[Mg/rok]
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych
Rdzenie i formy Luzem w betonowych,
odlewnicze przed zadaszonych boksach
1. | 1009 06 | procesem odlewania 100 w poétnocno — wschodniej
inne niz wymienione czesci dziatki nr 234 obok
w 10 09 05 wytapialni.
Rdzenie i formy Luzem w betonowych,
odlewnicze po procesie zadaszonych boksac_h'w
2. | 100908 T . 200 potnocno — wschodniej
odlewania inne niz . on g
wymienione w 10 09 07 czesci dZ!a’ka nr 234 obok
wytapialni.
Worki z tworzywa
sztucznego umieszczone
w metalowych
Pyly z gazéw odlotowych pojemnikach
3. | 1009 10 | inne niz wymienione 20 w betonowych,
w 10 09 09 zadaszonych boksach
w poétnocno — wschodniej
czesci dzialki
nr 234 obok wytapialni.
Luzem w betonowym,
zadaszonym boksie
4. | 1009 80 \_Nybrakowane wyroby 1000 w potudniowo —
zeliwne L N
wschodniej czesci dziatki
nr 234.
Odpady z toczenia W metalowych
5. | 120101 | i pitowania zelaza oraz 500 pojemnikach w dziale
jego stopdéw remontu.
W metalowych
6. | 120102 _Czastki [ r')yly zelaza oraz 100 pojemnikach w dziale _
jego stopow remontu oraz w odlewni
metali kolorowych.
W zamykanych
Odpady z toczenia pojemnikach
7. 1120103 |i pi’frc))waynia metali 150 metalowych, obok
niezelaznych budynku .dZIa’f_U remo_ntu
w potudniowej czesci
dziatki nr 234.
Luzem na
8. | 1501 04 | Opakowania z metali 100 wybetonowanym placu
w zachodniej czesci
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dziatki nr 234.

16 01 17

Metale zelazne

400

Luzem w betonowym,
zadaszonym boksie

w potudniowo —
wschodniej czesci dziatki
nr 234.

10.

16 01 18

Metale niezelazne

300

W metalowych
pojemnikach obok
odlewni metali
kolorowych na dziatce
nr 234.

11.

170401

Miedz, brgz, mosigdz

100

W metalowych
pojemnikach obok
odlewni metali
kolorowych na dziatce
nr 234.

12.

17 04 05

Zelazo i stal

1000

Luzem w betonowym,
zadaszonym boksie
Zlokalizowanym

w potudniowo —
wschodniej czesci dziatki
nr 234.

13.

17 04 07

Mieszaniny metali

500

Odpady
wielkogabarytowe
magazynowane luzem
w betonowym,
zadaszonym boksie,
pozostate

w metalowych
pojemnikach lub
kontenerach na
wyznaczonym terenie
dziatek nr 234 i 242/1.

14.

1704 11

Kable inne niz
wymienione w 17 04 10

100

Luzem lub w pojemniku
w magazynie odpadow
niebezpiecznych we
wsch. czesci dziafki

nr 242/1.

15.

191001

Odpady zelaza i stali

900

Luzem w betonowym,
zadaszonym boksie

w potudniowo —
wschodniej czesci dziatki
nr 234.

16.

191002

Odpady metali
niezelaznych

600

W metalowych
pojemnikach obok
odlewni metali
kolorowych na dziatce
nr 234.

17.

1912 02

Metale zelazne

400

Luzem w betonowym,
zadaszonym boksie

w potudniowo —
wschodniej czesci dziatki
nr 234.

18.

1912 03

Metale niezelazne

100

W metalowych

0S-1.7222.59.1.2014.MH

Str. 41 z 60




pojemnikach w dziale
remontu oraz w odlewni
metali kolorowych.

19.

2001 40

Metale

300

Luzem w betonowym,
zadaszonym boksie

w potudniowo —
wschodniej czesci dziatki
nr 234.

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych

20.

12 01 03

Odpady z toczenia
i pitowania metali
niezelaznych

30

W zamykanych
pojemnikach
metalowych, obok
budynku dziatu remontu
w potudniowej czesci
dziatki nr 234.

21.

16 01 18

Metale niezelazne

80

W metalowych
pojemnikach obok
odlewni metali
kolorowych na dziatce
nr 234.

22.

1704 01

Miedz, brgz, mosigdz

100

W metalowych
pojemnikach obok
odlewni metali
kolorowych na dziatce
nr 234.

23.

17 04 02

Aluminium

60

W metalowych
pojemnikach obok
odlewni metali
kolorowych na dziatce
nr 234.

24.

17 04 07

Mieszaniny metali

50

Odpady
wielkogabarytowe
magazynowane luzem
w betonowym,
zadaszonym boksie,
pozostate

w metalowych
pojemnikach lub
kontenerach na
wyznaczonym terenie
dziatek nr 234 i 242/1.

25.

1704 11

Kable inne niz
wymienione w 17 04 10

50

Luzem lub w pojemniku
w magazynie odpaddéw
niebezpiecznych we
wsch. czesci dzialki

nr 242/1.

26.

191002

Odpady metali
niezelaznych

60

W metalowych
pojemnikach obok
odlewni metali
kolorowych na dziatce
nr 234.

27.

1912 03

Metale niezelazne

70

W metalowych
pojemnikach w dziale
remontu oraz w odlewni
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| | | | | metali kolorowych.

[11.4.2. Mase odpadow powstajgcych w wyniku przetwarzania.
Tabela 12

Masa odpadow
Kod powstajacych w wyniku

Lp. odpadu Rodzaj odpadu przetwarzania
[Mg/rok]
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelaznych
1. | 1009 03 | Zuzle odlewnicze 900
> 11009 10 Pyty z gazéw odlotowych inne niz 20

wymienione w 10 09 09

Instalacja do odlewania i wykarnczania armatury z metali niezelaznych

10 10 03 | Zgary i zuzle odlewnicze 80

Pyty z gazéw odlotowych inne niz
101010 wymienione w 10 10 09 2

[11.4.3. Miejsce i dopuszczone metody prowadzenia odzysku.

Odzysk odpadow prowadzony bedzie w instalacji odlewni metali Zelaznych
0 zdolnosci produkcyjnej 55 Mg/dobe, oraz instalacji odlewni metali kolorowych
o zdolnosci produkcyjnej 3,4 Mg/dobe, nalezgcych do Fabryki Armatur JAFAR S.A.,
zlokalizowanych na terenie Wydziatu nr 1 — Zakfad Produkcyjny w Skotyszynie 259,
na dziatkach o nr ewid. 234 i 242/1 — Obreb Stawecin.

Odpady poddawane bedg w ww. instalacjach procesowi odzysku kwalifikowanemu
jako R4 (Recykling lub regeneracja metali i zwigzkow metali) — uzyskiwane beda
Z nich stopy odlewnicze.

Szczegdtowg metode prowadzenia odzysku okresla punkt 1.3. decyziji.

[11.5. Warunki emisji halasu do sSrodowiska.

111.5.1. Zrédta hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciggu doby.

Tabela 13
Maksymalny czas
pracy zrodia
S’yr'nbol Lokalizacja zrédta hatasu w ciagu doby
zrodta [h
pora pora
dzienna | nocna
Zrédta typu ,BUDYNEK” instalacji do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelaznych
Bl Stacja przerobu mas formierskich 16 8
B2 Hala oczyszczania odlewow 16 8
B3 Hala wybijania odlewow 16
B4 Topialnia piec obrotowy 16 -
B5 Topialnia piece zeliwiakowe 10 -
B6 Zabudowa wentylatoréw nadmuchowych zeliwiakow 10 -
B7 Hala wybijania recznego 2 -
B8 Hala formowania i zalewania automatycznego 16 8
B9 Hala formowania recznego 16 8
B10 Hala kraty wstrzgsowej 16 8
B11 Topialnia indukcyjna ABP 16 8
B12 Topialnia indukcyjna JUNKER 16 8
B13 Rdzeniarnia 16 8
B14 Formiarnia reczna (Furany) 16 8
B15 Modelarnia w drewnie 16 -
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B16

| Kompresorownia

|

16

| 8

Zrodha typu ,BUDYNEK” instalacji do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych

B17 Pomieszczenie pieca do bragzu 8 -
B18 | Odlewnia metali kolorowych 8 -
Zrodia typu ,PUNKTOWEGQ?” instalacji do odlewania i wykanczania armatury zeliwnej

Wentylator dachowy, zlokalizowany na dachu stacji przerobu mas
P1 ; : 16 8
formierskich
P2 Wyrzut wentylacyjny z dyfuzorem zlokalizowany na dachu hali 16 8
oczyszczania odlewow
P3 Wyrzut wentylacyjny z dyfuzorem zlokalizowany na dachu hali 16 8
oczyszczania odlewow
Wentylator promieniowy w zabudowie dzwiekochfonnej
P4 (odprowadzanie pytéw ze stotdw szlifierskich), zlokalizowany na 16 -
poziomie terenu
Filtr odpylajgcy oczyszczarke przelotowo-hakowg
P5 (STEM) w zabudowie dzwiekochtonnej, zlokalizowany na poziomie 16 -
terenu
P6 Wentylator osiowy zlokalizowany na elewacji hali wybijania odlewow 16 -
P7 Wentylator osiowy zlokalizowany na elewacji hali wybijania odlewow 16 -
P8 Wentylator dachowy zlokalizowany na dachu hali wybijania odlewoéw 16 -
P9 Wentylator osiowy zlokalizowany na elewacji hali wybijania odlewow 16 -
P10 Wentylator odpylania kraty wstrzgsowej zlokalizowany na poziomie 16 i
terenu
Instalacja odpylajgca piec obrotowy z wentylatorem promieniowym w
P11 R ; . - 16 -
zabudowie dzwiekochtonnej, zlokalizowanym na poziomie terenu
P12 Wentylator gtéwny odpylania zeliwiakdw 10 -
P13 Wentylator czyszczgcy w filtrze odpylania piecéw zeliwiakowych 5 -
P14 Zespot wentylatoréw chtodzacych odpylanie Zzeliwiakow (6 sztuk) 10 -
P15 Wentylator osiowy scienny na elewacji hali formowania recznego 16 8
P16 Wentylator osiowy $cienny na elewaciji hali formowania recznego 16 8
P17 Wentylator zalewania form zlokalizowany na poziomie terenu 16 8
Filtr pulsacyjny czyszczgcy piasku zlokalizowany na silosie piasku
P18 2 1
(Furany)
Filtr pulsacyjny czyszczgcy regeneratu zlokalizowany na silosie
P19 1 0,5
regeneratu (Furany)
Wentylator gtéwny filtra odpylajgcego w zabudowie dzwiekochtonnej,
P20 . L 16 8
zlokalizowany na poziomie terenu (Furany)
P21 Wentylator chtodni wyparnej (Furany) 16 8
P22 Wentylator czyszczgcy w filtrze odpylania (Furany) 5 2,5
P23 Wentylator chtodni wyparnej piecéw indukcyjnych 16 8
P24 Zespot wentylatoréw chtodnicy pieca indukcyjnego (12 sztuk) 16 8
zlokalizowanych na dachu hali topialni indukcyjnej JUNKER
P25 Wentylator dachowy zlokalizowany na dachu hali rdzeniarni 16 8
P26 Filtr pulsacyjny zlokalizowany na zbiorniku piasku 1 0,5
P27 Filtr pulsacyjny zlokalizowany na zbiorniku bentonitu 1 0,5
Wentylator dachowy zlokalizowany na dachu hali formiarni reczne;j
P28 16 8
(Furany)
Wentylator dachowy zlokalizowany na dachu hali formiarni recznej
P29 16 8
(Furany)
Wentylator dachowy zlokalizowany na dachu pomieszczenia
P30 ! ; 16 -
modelarni w drewnie
P31 Wentylator osiowy Scienny zlokalizowany na elewacji pomieszczenia 16 8
kompresorowni
Zrodfa typu ,PUNKTOWEGO?” instalacji do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych
P32 Wentylator osiowy $cienny zlokalizowany na elewacji pomieszczenia 8 i
pieca do brgzu
P33 Wentylator osiowy $cienny zlokalizowany na elewac;ji hali odlewnia i
metali niezelaznych
P34 Wentylator wyciggowy pieca przepychowego zlokalizowany na 8 -
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poziomie terenu

P35 Wentylgtor wyciggowy pieca indukcyjnego i pras zlokalizowany na 8 i
poziomie terenu

P36 Wentylgtor wyciggowy pieca do aluminium zlokalizowany na 8 i
poziomie terenu

P37 Wentylator wyciggowy szlifierko polerki zlokalizowany na poziomie 8 i
terenu

P38 Wentylator osiowy $cienny zlokalizowany na elewacji hali odlewnia 8 i
metali niezelaznych

P39 Wentylator osiowy Scienny zlokalizowany na elewacji hali odlewnia 8 i
metali niezelaznych

IV. Rodzaj i maksymalna ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatdw, surowcow

I paliw.

Tabela 14
Lp. | Rodzaj materiatéw i surowcow | Jednostka | Wartosé

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych
1. | Gaz ziemny Nm?/rok 460000
2. | Energia elektryczna MWh/rok 9500
3. | Surowka hematytowa Mg/rok 200
4, | Tlen Mg/rok 1000
5. | Suréwka specjalna Mg/rok 5000
6. | Zlom obiegowy zeliwa sferoidalnego wtasny Mg/rok 6000
7. | FeSi75 Mg/rok 80
8. | Srut stalowy Mg/rok 200
9. | Naweglacz C87 Mg/rok 100
10. | Naweglacz C97 Mg/rok 180
11. | Drut Mg Mg/rok 150
12. | Odzuzlacz Mg/rok 10
13. | SiC Mg/rok 150
14. | Ztom stalowy Mg/rok 2000
15. | Ztom zeliwny kupny Mg/rok 100
16. | Ztom zeliwny obiegowy Zeliwa szarego wtasny Mg/rok 500
17. | Masa mines Mg/rok 61
18. | Koks Mg/rok 175
19. | Kamieh wapienny Mg/rok 27
20. | Piasek kwarcowy suszony Mg/rok 3500
21. | Pyt weglowy Mg/rok 50
22. | Cermix Mg/rok 600
23. | COy Mg/rok 70
24. | S10 Mg/rok 56
25. | Katalizator GH-6, Katalizator TAE Mag/rok 1
26. | Aktywator 6324, Aktywator Permacure Mg/rok 8
27. | Gazharz 6348, Permacure 705 Mg/rok 8
28. | Zywica Permacat 128 Mg/rok 2
29. | Zywica Permacat 144 Mg/rok 6
30. | Zywica Permaset 839 Mg/rok 20
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych

31. | Gaz ziemny Nm?3/rok 100000
32. | Energia elektryczna MWh/rok 500
33. [ Mosigdz Mg/rok 45,45
33. | Aluminium Mg/rok 9,4
34. | Brgz B555 Mg/rok 2,64
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35. | Brgz BA1032 Mg/rok 0,89
36. | Piasek otaczany Mg/rok 3,5
37. | Piasek formierski Mg/rok 25,75

V. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

V.1. Monitoring proceséw technologicznych.

V.1.1. Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych:

Zakres monitoringu proceséw technologicznych prowadzonych w instalacji bedzie

okreslony w dokumentacji Systemu Zarzgdzania Jakoscig wg normy ISO 9001:2008

(z elementami Systemu Zarzadzania Srodowiskowego wg I1SO 14001:2004 oraz

Systemu Zarzgdzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy PN-N-18001:2004).

Dokumentacje systemowg stanowi¢ bedg procedury, instrukcje operacyjne,

instrukcje stanowiskowe, dokumentacja technologiczna, wedtug ktérych prowadzone

beda procesy technologiczne oraz sposob ich kontroli.

Wyniki zapisywane lub drukowane z urzgdzen przechowywane bedg w rejestrze

przez okres 5 lat.

V.1.1.1. Kontrola dostaw:

Kontrola prowadzona bedzie na podstawie dokumentow dostaw, Swiadectw jakosci

i kart charakterystyki. Dostarczony towar bedzie opisany i skladowany

w wyznaczonych miejscach magazynowych. Wszystkie dokumenty dostaw bedg

archiwizowane.

V.1.1.2. Kontrola mas formierskich i rdzeniowych:

Prowadzone bedg badania laboratoryjne wymaganych parametrow jakosciowych

okreslanych w instrukcjach technologicznych.

Wyniki prowadzonych badan bedg zapisywane w rejestrze i archiwizowane.

V.1.1.3. Kontrola wykonania form:

Prowadzona bedzie wizualna kontrola rdzeni i form odlewniczych. Rdzenie i formy

odlewnicze przed procesem odlewania niespetniajgce wymogow zawracane bedag

do ponownego przerobu — regeneracja i ponowne uzycie, w procesie produkcyjnym

wytwarzania masy formierskiej i masy rdzeniowe;.

V.1.1.4. Kontrola wykonania wyrobow:

Prowadzone bedg rejestry zaformowanych wyrobdw z oznaczeniem daty, numeru

wytopu oraz numeru identyfikacyjnego pracownika wykonujgcego dane zadanie.

V.1.1.5. Kontrola technologiczna wykonania cieklego metalu:

Prowadzona bedzie biezgca kontrola sktadu chemicznego uzywanych materiatow

wsadowych na bazie posiadanych atestow dostaw oraz kontrola sktadu chemicznego

metalu podczas procesu topienia przez pobranie | wykonywanie analizy

na spektrometrze az do osiggniecia zadanego skfadu chemicznego, ponadto

wykonywana bedzie ostateczna analiza spektrometryczna Zzeliwa skierowanego

do zalewania przygotowanych form.

V.1.1.6. Pomiar zuzycia gazu ziemnego wykorzystywanego na potrzeby instalacji

do odlewania i wykanczania armatury zeliwnej odbywat sie bedzie poprzez:

- licznik umieszczony w ogrodzeniu przy bramie gtownej zaktadu — zasilanie
wszystkich urzgdzen gazowych oprocz hali metali kolorowych i kottowni,

- liczniki umieszczone przy budynku malarni — zasilanie urzgdzen w hali metali
kolorowych i kottowni.
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Odczyt zuzycia gazu ziemnego bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie
odnotowywany w rejestrze.

V.1.1.7. Zuzycie energii elektrycznej na potrzeby instalacji do odlewania
i wykanczania armatury zeliwnej mierzone bedzie za pomocg licznikow
zainstalowanych w nastepujgcych punktach:

- stacji trafo — komora NN (licznik ogolny),

- obwody po agregacie prgdotworczym (zalewarka),

- wentylator oczyszczalni 110 kW,

- wentylator odpylania linii 132 kW,

- SPM - linia,

- SPM — mieszarka,

- oczyszczarka — Konrad Rump,

- furany,

- piec obrotowy,

- modelarnia.

Odczyt zuzycia energii elektrycznej bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie
odnotowywany w rejestrze.

V.1.2. Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych:
Zakres monitoringu proceséw technologicznych prowadzonych w instalacji bedzie
okreslony w dokumentacji Systemu Zarzgdzania Jakoscig wg normy ISO 9001:2008
(z elementami Systemu Zarzadzania Srodowiskowego wg I1SO 14001:2004 oraz
Systemu Zarzgdzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy PN-N-18001:2004).
Dokumentacje systemowg stanowi¢ bedg procedury, instrukcje operacyjne,
instrukcje stanowiskowe, dokumentacja technologiczna, wedtug ktérych prowadzone
beda procesy technologiczne oraz sposob ich kontroli.

Wyniki zapisywane lub drukowane z urzgdzen przechowywane bedg w rejestrze
przez okres 5 lat.

V.1.2.1. Kontrola dostaw:

Kontrola prowadzona bedzie na podstawie dokumentow dostaw, Swiadectw jakosci
i kart charakterystyki. Dostarczony towar bedzie opisany i sktadowany
w wyznaczonych miejscach magazynowych. Wszystkie dokumenty dostaw bedg
archiwizowane.

V.1.2.2. Kontrola wykonania wyrobéw:

Prowadzone bedg rejestry zaformowanych wyrobow z oznaczeniem daty, numeru
wytopu oraz numeru identyfikacyjnego pracownika wykonujgcego dane zadanie.
V.1.2.3. Kontrola technologiczna wykonania cieklego metalu:

Prowadzona bedzie biezgca kontrola sktadu chemicznego uzywanych materiatow
wsadowych na bazie posiadanych atestéw dostaw oraz kontrola sktadu chemicznego
metalu podczas procesu topienia przez pobranie i wykonanie analizy
na spektrometrze az do osiggniecia zadanego sktadu chemicznego.

V.1.2.4. Pomiar zuzycia gazu ziemnego wykorzystywanego na potrzeby instalacji do
odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych oraz kottowni prowadzony
bedzie poprzez odczyt licznikdw umieszczonych przy dawnym budynku malarni.
Odczyt zuzycia gazu ziemnego bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie
odnotowywany w rejestrze.

V.1.2.5. Zuzycie energii elektrycznej na potrzeby instalacji do odlewania
I wykanczania armatury z metali niezelaznych mierzone jest za pomocg licznikow
zainstalowanych w nastepujacych punktach:

- odlewnia metali kolorowych — licznik ogdlny,
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- prasa FB/1732A.
Odczyt zuzycia energii elektrycznej bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie
odnotowywany w rejestrze.

V.2. Monitoring emisji gazéw i pytow do powietrza.

V.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow Ilub pytow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E2 — E5, E10 — E12, E15 — E19,
E21 - E23.

V.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.

V.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisji z emitorow:

Tabela 15

Lp. Emitor Czestotliwos¢ pomiarow

Oznaczane
zanieczyszczenia

Pyt ogotem

1. E3 Co najmniej 1 raz w ciggu roku | Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Pyt ogétem
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Tlenek wegla

Pyt ogétem
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Tlenek wegla

Pyt ogotem

4, E19 Co najmniej 1 raz w ciggu roku | Dwutlenek azotu
Tlenek wegla

V.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywa¢ dostepnymi
metodykami, ktorych granica oznaczalnosci jest nizsza od wartosci dopuszczalne;j
okreslonej w pozwoleniu.

2. E1ll Co najmniej 1 raz w ciggu roku

3. E12 Co najmniej 1 raz w ciggu roku

V.3. Monitoring poboru wody.

V.3.1. Pomiar ilosci pobieranej wody powierzchniowej odbywac sie bedzie
za pomocg wodomierza gtéwnego zlokalizowanego w pomieszczeniu technicznym
uzdatniania wody na terenie zaktadu. Do chwili zainstalowania wodomierza
gtbwnego, pomiar ilosci wody odbywa¢ sie bedzie poprzez wodomierze
zainstalowane w pomieszczeniu hydroforni i kottowni. Czestotliwos¢ odczytu
urzgdzen pomiarowych — 1 x na dobe.

V.3.2. Pomiar ilosci pobieranej wody podziemnej odbywac sie bedzie za pomocag
wodomierza zlokalizowanego w pomieszczeniu hydroforni i kottowni na terenie
zaktadu. Czestotliwos¢ odczytu urzgdzen pomiarowych — 1 x dobe.

V.3.3. Pomiar ilosci odprowadzanych sciekow przemystowych odbywac sie bedzie
poprzez przeptywomierz elektromagnetyczny zlokalizowany na terenie oczyszczalni
Sciekow znajdujgcej sie na terenie zaktadu. Czestotliwos¢ odczytu urzadzen
pomiarowych — 1 x na dobe.

V.3.4. Kontrola jakosci odprowadzanych sciekdw w zakresie: BZTs, ChZTcr, zawiesin
ogolnych, weglowodorow ropopochodnych odbywac sie bedzie na wylocie urzagdzen
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kanalizacyjnych, zlokalizowanych na lewym brzegu rzeki Ropy z czestotliwoscig —
co najmniej 1 X na 2 miesigce.

V.4. Pomiar emisji halasu do sSrodowiska.
V.4.1. Pomiary okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej pozwoleniem

zintegrowanym na tereny zabudowy zagrodowej bedg prowadzone w nastepujgcych
punktach referencyjnych:

Tabela 16
Lp. Pl.mkt Lokalizacja punktu pomiarowego Wspoirz_edne
pomiarowy geograficzne
Przy budynku mieszkalnym nr 78 opgn “
1. P1 zlokalizowanym od strony potnocno E g%g?gg;g
— wschodniej ’
Przy budynku mieszkalnym nr 5 op A “
2. P2 zlokalizowanym od strony E g?og?gggg
potudniowo — wschodnigj '

V.4.2. Dodatkowo pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane bedg po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzgdzenh okreslonych w Tabeli 13.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 3 czerwca 2014 r. znak: RPW W 2473/2014 Pan Rafat Dzija
Dyrektor Dziatu Projektowo — Dokumentacyjnego w Przedsiebiorstwie Badan
i Ekspertyz Srodowiska ,SEPO” Sp. z 0.0., petnomocnik Fabryki Armatur
JAFAR S.A., ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto (REGON 370195988, NIP 6850010620)
wystgpit o zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
14 grudnia 2012 r. znak: OS-1.7222.67.1.2012.MH, udzielajgcej Spotce pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji odlewni zeliwa o zdolnosci produkcyjnej
55 Mg/dobe, zlokalizowanej na terenie Wydziatu nr 1 — Zaktad Produkcyjny
w Skotyszynie 259, na dziatkach o nr ewid. 234 i 242/1 — Obreb Stawecin.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 290/2014.

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, ze instalacja wymaga pozwolenia
zintegrowanego, gdyz zgodnie z ust. 2 pkt 4 zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055) zalicza sie do instalacji do
odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe.

W obecnym stanie prawnym przedmiotowa instalacja, zgodnie z ust. 2 pkt 4
zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), zalicza sie do instalacji do odlewania stali lub stopow
zelaza, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe.

Organem witasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek Wojewoddztwa
Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska
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w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 13 lit. b rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada
2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia 17 czerwca
2014 r. znak: 0S-1.7222.59.1.2014.MH zawiadomiono 0 wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla w/w instalacji.
oraz podano do publicznej wiadomosci fakt, ze przedmiotowy wniosek zostat
umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych
informacje o Srodowisku i jego ochronie, oraz o prawie wnoszenia uwag
do przedmiotowego wniosku. Ogtoszenie przez 21 dni byto dostepne na tablicy
ogtoszen Fabryki Armatur JAFAR S.A., tablicy ogtoszen i stronie internetowej Urzedu
Gminy Skotyszyn oraz na stronie internetowej i tablicy ogtoszeh Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania nie wniesiono zadnych uwag.

Po szczegotowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono
ze wniosek nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony Srodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. Dlatego tez postanowieniem 2z dnia 9 lipca 2013 r. znak:
0S-1.7222.59.1.2014.MH wezwano Spotke do uzupetnienia wniosku. Stosowne
uzupetnienie zostato przedtozone przy pismie z dnia 29 lipca 2014 r., znak:
RPW W 3327/2014.

Zmiana przedmiotowej decyzji wynika z faktu rozbudowy istniejgcej instalaciji

odlewni metali zelaznych, obejmujgce;j:

* budowe hali do posadowienia pieca indukcyjnego tyglowego,

* montaz pieca indukcyjnego tyglowego (w nowo wybudowanej hali topialni),

* montaz suwnicy lejniczej w istniejgcych pomieszczeniach produkcyjnych,

* montaz instalacji chtodziarki wibrofluidyzacyjnej (sito-chtodziarki) — gniazdo
chtodzenia masy formierskiej w istniejgcych pomieszczeniach produkcyjnych.

Na wszystkie zamierzenia inwestycyjne prowadzgcy instalacje uzyskat decyzje

o $rodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia Wojta

Gminy Skotyszyn z dnia 18 grudnia 2012 r., znak: GPIR.6220.5.2012.

Ponadto, zgodnie z art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska Spotka
zawnioskowata o objecie pozwoleniem zintegrowanym instalacji niewymagajgcej
takiego pozwolenia, potozonej na terenie tego samego zakfadu (instalacji odlewni
metali kolorowych o zdolnosci produkcyjnej 3,4 Mg/dobe).

Utworzenie nowych linii produkcyjnych spowoduje zwiekszenie emisji
zanieczyszczen do powietrza (o 82%), wzrost ilosci wytwarzanych w zaktadzie
odpadow niebezpiecznych (o0 221%) i innych niz niebezpieczne (o 192%), zwiekszy
sie rowniez ilos¢ odpaddéw przeznaczonych do przetworzenia w procesie R4
(0 102%). W zwigzku z wprowadzonymi zmianami wzrosnie zuzycie gazu ziemnego
(0 107%), energii elektrycznej (o 49%) oraz wykorzystywanych materiatow
i surowcow (o 82%). Rozbudowa zaktadu wigze sie réowniez z uruchomieniem
nowych zrodet hatasu.

Pozwolenie nalezato rowniez uzupetni¢ o wymogi wynikajgce z wprowadzenia
nowej ustawy o odpadach tj. o informacje okreslone w art. 184 ust. 2a i 2b ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, w szczegolnosci w zakresie
ujecia w pozwoleniu podstawowego skfadu chemicznego i witasciwosci odpadow
przewidzianych do wytworzenia, sposobow zapobiegania powstawaniu odpadow lub
ograniczania ilosci odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko oraz
opisu dalszego sposobu gospodarowania odpadami.
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Majgc na uwadze fakt, ze niniejszym pozwoleniem udzielono réwniez Spétce

zezwolenia na przetwarzanie odpadow (proces odzysku kwalifikowany jako R4 —
recykling lub regeneracja metali i zwigzkéw metali) w niniejszej decyzji uwzgledniono
zapisy wynikajgce z art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach w zakresie okreslenia numeru
identyfikacji podatkowej posiadacza odpadéw oraz okre$lenia masy odpadow
powstajgcych w wyniku przetwarzania w okresie roku.

Analize zmodernizowanej instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik

przeprowadzono w odniesieniu do dokumentow:

Reference Document on the application of Best Available Techniques Smitheries
and Foundries. May 2005 r. (Kuznie i odlewnie).

Reference Document on the application of Best Available Techniques to Industrial
Cooling Systems. Integrated Pollution Prevention and Control. December 2001.
(Przemystowe systemy chtodzenia).

Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage.
Integrated Pollution Prevention and Control. July 2006 (Emisje z magazynowania).
Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency.
Integrated Pollution Prevention and Control. February 2009 (Efektywnos$é
energetyczna).

Reference Document on the General Principles of Monitoring. July 2003.
(Dokument referencyjny dotyczgcy generalnych zasad monitoringu).

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepnej
techniki:

Zapis BREF | Stan istniejacy

Zagadnienia ogdlne

W zakresie odpadéw:

Zastosowanie nowoczesnych urzgdzen
technicznych pozwalajgcych na ograniczenie
odpaddéw technologicznych poprzez regeneracje
mas formierskich w przedziale 40 — 100 %

Wprowadzona technologia pozwala na
regeneracje mas formierskich na poziomie
ponad 90 %.

W zakresie akustyki:
Wprowadzenie ograniczen w zakresie emisji
hatasu do wymagan normatywnych

Zastosowano obudowy, ostony
dzwigkochtonne oraz ttumiki akustyczne
bezposrednio na zrédtach hatasu. Analiza
akustyczna wykazata dotrzymanie norm.

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej:
Stosowac technologie bezsciekowg i oczyszczaé
wody opadowe z terenu Zaktadu.

W trakcie prowadzenia procesow odlewania,
formowania i wykanczania odlewéw nie
powstajg Scieki technologiczne. Wody
opadowe z terenow utwardzonych sg
oczyszczane na separatorze produktéw
ropopochodnych.

W zakresie emisji niezorganizowanej pytowej do
srodowiska:

Magazynowanie surowcéw sypkich w szczelnych
pojemnikach lub zbiornikach. Surowce o duzych
gabarytach magazynowane w zadaszonych
boksach posiadajagcych podtoze utwardzone.

Materiaty sypkie magazynowane

sg w szczelnych zbiornikach stalowych
posiadajgcych filtry na kazdym wydechu
zbiornika. Surowce o duzych gabarytach
magazynowane sg w zadaszonym magazynie
0 utwardzonym podtozu.

Ograniczanie zuzycia wody poprzez recyrkulacje
wody chtodzgcej w stosowanym obiegu wody.

Woda obiegowa chfodnicza przeptywa

w uktadzie zamknietym przez uktad chtodni
wentylatorowej. Z chtodnic woda chfodnicza
odprowadzana jest do rurociggu powrotnego,

a nastepnie do zbiornika retencyjnego
znajdujgcego sie przy chiodni wentylatorowe;.
Po ochtodzeniu w chtodni wentylatorowej woda
ponownie pompowana jest na instalacje
technologiczna.
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Ograniczanie ryzyka nieszczelnosci

— wybér odpowiedniego dla jakosci stosowanej
wody materiatu do konstrukcji urzgdzen
w natryskowych ukfadach chtodzenia;

— korzystanie z uktadu zgodnie z jego projektem;

— jezeli potrzebne jest uzdatnianie wody
chtodzacej, nalezy dobra¢ odpowiedni program
uzdatniania.

Urzadzenia instalacji chtodniczej zostaty
zaprojektowane zgodnie z najlepszg wiedzg,
zapewniajgcg ich wlasciwe dziatanie. Podmiot
we wiasnym zakresie nie prowadzi uzdatnia
wody na cele technologiczne.

Magazynowanie i transport

- surowce i dodatki wsadowe oraz paliwa
powinny byc¢ transportowane w sposob
zapobiegajgcy wtérnemu zanieczyszczeniu
Srodowiska,

- przygotowanie mieszanek wsadowych jak tez
dodatkéw powinno odbywaé sie w zamknigetych
uktadach transportu i dozowania.

Na terenie Jafar SA:

- surowce i dodatki sg transportowane
w pojemnikach, kontenerach metalowych lub
przy uzyciu suwnicy (ztom). Roztadowywane
w hali magazynowej, gromadzone w sposob
zorganizowany, selektywnie, na betonowym
podtozu. Potgczenie hali magazynowo —
surowcowej z halg produkcyjng prowadzi
drogami wewnetrznymi.

- transport mieszanek wsadowych i dodatkow
odbywa sie zamknietymi drogami
transportowymi w hali,

Inspekcija i konserwacja

BAT zaleca stosowanie podejscia Konserwacji
Bazujgcej na Ryzyku i Rzetelnosci, ktore jest
narzedziem uzywanym do okreslenia planéw
konserwacyjnych oraz do rozwoju planéw
inspekcji bazujgcej na ryzyku.

Praca inspekcyjna moze by¢ podzielona na
rutynowe inspekcje, zewnetrzne inspekcje
eksploatacyjne i poza eksploatacyjne, wewnetrzne
inspekcje.

Wszystkie urzgdzenia na terenie Spétki
poddawane sg okresowym kontrolom

i konserwacjom w celu spetnienia wymagan
dozoru technicznego. Kazde urzgdzenie
posiada instrukcje technologiczno-
stanowiskowg zawierajgcg procedury
dotyczgce: uruchomienia, ruchu normalnego,
zatrzymania, operacji specjalnych i sytuacji
awaryjnych. Przeglady i konserwacja urzadzen
odbywa sie z czestoscig i w sposdb opisany
w Dokumentacji Techniczno-Ruchowej
urzgdzen, zgodnej z Systemem Zarzadzania
Jakoscig wg normy 1ISO 9001:2008

(z elementami Systemu Zarzgdzania
Srodowiskowego wg ISO 14001:2004 oraz
Systemu Zarzadzania Bezpieczenstwem

i Higieng Pracy PN-N-18001:2004) .

Minimalizacja emisji

Stosowanie wielostopniowych systeméw odciggu
spalin — filtry tkaninowe w przypadku odpylania
gazéw odlotowych z pieca elektrycznego.

W instalacji Jafar SA zanieczyszczenia

z piecow elektrycznych ssawami znad pokryw
piecéw odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez wspdélny emitor, po po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.
Sprawno$c¢ filtra tkaninowego wynosi ok. 99%.

Dobor wtasciwej technologii topienia.
W procesach topienia zeliwa stosowane sg typy
piecow:
— zeliwiaki koksowe, Zeliwiaki gazowe,
— piece elektryczne — indukcyjne; kanatowe

i tyglowe,
— elektryczne tukowe,
— bebnowe obrotowe,
Najpowszechniej w polskich odlewniach zeliwa
stosowane sg Zeliwiaki i piece indukcyjne.
Powszechnie przyjete ogdlne rozwigzania
w odlewniach obejmujgce stosowanie podwojnych
uktady piecow w celu ograniczenia do minimum
zuzycia energii na wytapianie zeliwa — z tym ze
piece indukcyjne kanatowe stuzg zazwyczaj do
przegrzewania i przetrzymywania zeliwa szarego
i wyjéciowego do sferoidyzowania.

Wytop zeliwa odbywa sie w dwoéch piecach
indukcyjnych, w dwoch zeliwiakach
pracujgcych naprzemiennie oraz w piecu
obrotowym, natomiast wytop staliwa
prowadzony bedzie w jednym piecu
indukcyjnym.

Podstawowg instalacjg do wytopu sg trzy piece
indukcyjne (dwa do wytopu zeliwa i jeden do
wytopu staliwa), mozliwa jest réwniez praca
pieca obrotowego w potgczeniu z piecami
indukcyjnymi lub jednego z Zeliwiakéw
(jednoczesnie).

W instalacji topiony jest ztom bez
zanieczyszczen. Sposob kontroli materiatu
wsadowego okreslony jest w dokumentac;ji
Systemu Zarzadzania Jakoscig wg normy
1ISO 9001:2008 (z elementami Systemu
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Przy wtapianiu zeliwa lub stali w piecu zaleca sie

réwniez:

- topienie czystego ztomu bez rdzy,
zanieczyszczenh i przywartej masy oraz
stosowanie wiasciwej praktyki przy zatadunku
i pracy pieca,

- stosowanie okapdw, odcigganie przez dziéb lub
pokrywe maksymalnej ilosci gazéw odlotowych.

Zarzadzania Srodowiskowego wg

ISO 14001:2004 oraz Systemu Zarzadzania
Bezpieczenstwem i Higieng Pracy
PN-N-18001:2004).

Zanieczyszczenia z piecow indukcyjnych
ssawami znad pokryw piecéw odprowadzane
sg do atmosfery poprzez emitor po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.
Zanieczyszczenia z zeliwiakéw odbierane sg
przez odciggi znad piecoéw i odprowadzane do
atmosfery poprzez wspdélny emitor po
uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra
workowego.

Zanieczyszczenia z pieca obrotowego
odciggiem znad pieca odprowadzane sg
poprzez emitor wspdlny ze stanowiskiem
sferoidyzacji po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra tkaninowego.

Ochrona powietrza

Rodzaj Rodzaj Rzeczywista pozziglr:wa;a:rﬁisji
formowania Operacja zanieczyszczenia wielkos¢ emisji NDT
[mg/Nm?] [mg/Nm?3]
Zeliwiak
Z zimnym
podmuchem Pyt 10 5-20
(oddany do SO2 400 100-400
uzytkowania NO2 70 20-70
przed
Topienie metali 31.10.2000r. )
zelaznych
Pyt 10 5-20
Piec obrotowy SO 130 70-130
NO2 129 50-250
Co 30 20-30
Piece indukcyjne Pyt 13,2 5-20
. N Pyt 6,8 5-20
Formowanu_e Rdzeniarnia Amoniak 37 5
(wykonywanie
form
jednorazowych)
Regeneracja
zuzytych mas Pyt 10 5-20
formierskich
Odlewanie do Zalehv;/adnle fprm,
form chioazenie Pyt 1,7 5-20
jednorazowych oraz wyb'uanle
odlewow.
Wykancz,ame Oczyszcza_nle, Pyt 10 520
odlewéw szlifowanie

Techniki optymalizujgce efektywnos¢ energetyczna na poziomie instalacji

Zarzadzanie efektywnoscig energetyczng

BAT polegajg na wdrozeniu i spetnieniu wymagan
systemu zarzadzania efektywnoscig energetyczng
(ENEMS), ktéry obejmuje, w zaleznosci od
warunkow lokalnych, nastepujace elementy:

— zaangazowanie Scistego kierownictwa;

— zdefiniowanie przez Sciste kierownictwo polityki

System ENEMS w Jafar SA nie zostat
wdrozony, jednakze w zakresie zarzgdzania
efektywnoscig energetyczng: przestrzeganie
procedur okreslonych w ramach Systemu
Zarzgdzania Jakoscig wg normy 1SO
9001:2008 (z elementami Systemu
Zarzadzania Srodowiskowego wg ISO
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na rzecz efektywnosci energetycznej danej
instalacji,

— planowanie i wyznaczanie celow;

— wdrozenie i stosowanie procedury ze
zwroceniem szczegolnej uwagi na strukture
personelu i jego obowigzki; szkolenia,
Swiadomos¢ i kompetencje, komunikacje;
zaangazowanie pracownikow, dokumentacje,
efektywng kontrole proceséw; programy
konserwacji; przygotowanie do sytuaciji
nadzwyczajnych i reagowanie na nie;
zapewnienie zgodnosci z przepisami

— benchmarking;

— sprawdzanie funkcjonowania i podejmowanie
dziatan naprawczych, ze zwréceniem
szczegoblnej uwagi ha monitorowanie i pomiar;
dziatania naprawcze i zapobiegawcze;
przechowywanie dokumentaciji; niezalezny (gdy
jest to mozliwe
do zrealizowania) audyt wewnetrzny;

— przeglad systemu ENEMS przeprowadzony
przez sciste kierownictwo pod wzgledem statej
przydatnosci systemu, jego prawidtowosci
i skutecznoéci;

— opracowywanie energooszczednych technik,
a takze sledzenie zmian w technikach
dotyczacych efektywnosci energetyczne;.

14001:2004 oraz Systemu Zarzgdzania
Bezpieczenstwem i Higieng Pracy PN-N-
18001:2004) ponadto podejmowane sg
nastepujgce dziatania:

— ograniczanie zuzycia energii przy uzyciu
wszelkich mozliwych uzasadnionych
technologicznie oraz ekonomicznie dziatan

— biezgca analiza danych dotyczacych
wielkosci zuzycia energii elektrycznej oraz
paliw,

— biezgce i planowe kontrole pracy instalaciji.

Podejscie systemowe do zarzgdzania energig
BAT polegaja na optymalizacji efektywnosci
energetycznej poprzez przyjecie systemowego
podejscia do zarzgdzania energig w danej
instalacji. Systemy te obejmujg linie
technologiczne, systemy grzewcze (np. para,
goraca woda, chtodzenie i wytwarzanie prozni,
systemy zasilane silnikami (instalacje sprezonego
powietrza, systemy pompowe), oswietlenie,
suszenie, separacja i koncentracja.

W Jafar SA systemowe podejscie do
zarzadzania energig przejawia sie miedzy
innymi:
— stosowanie jako paliwa podstawowego gazu
— opatowego, bedacego paliwem o niskiej
zawartosci siarki,
— eliminowaniem strat ciepta poprzez
stosowanie izolacji i uszczelnien
w pomieszczeniach nieogrzewanych.

Ustalanie i dokonywanie przeglgdu celéw

i wskaznikow dotyczgcych efektywnosci

energetycznej

BAT polegajg na ustaleniu wskaznikéw

efektywnosci energetycznej poprzez:

— okreslenie wskaznikow efektywnosci
energetycznej odpowiednich dla danej instalaciji,
a w razie potrzeby, dla oddzielnych proceséw,
systemow lub jednostek, a takze ocena ich
zmiany w czasie lub
po wprowadzeniu srodkow w zakresie
efektywnos$ci energetycznej;

— okreslenie i zarejestrowanie wtasciwych granic
zwigzanych z tymi wskaznikami;

— okreslenie i zarejestrowanie czynnikéw, ktére
mogg spowodowaé odstepstwa w zakresie
efektywnosci energetycznej odpowiednich
procesow, systemow lub linii.

Na potrzeby niniejszego wniosku dokonano
porownania wskaznikdw zuzycia energii
elektrycznej i cieplnej. Wskazniki bedgce
wartosciami odniesienia zostaly ustalone
w Reference Document on Best Available
Techniques for Smitheries and Foundries na
podstawie analizy sektora. Ksztattujg sie one
nastepujgco:
— zuzycie energii elektrycznej na jedng tone

ciektego metalu wynosi:

920 kWh/tone cieklego metalu
- ZUZycie gazu ziemnego na jedng tone
cieklego metalu wynosi:

117 kg/tone ciektego metalu ~ 163.4 m3/t
- zuzycie koksu na jedng tone ciektego metalu
WYynosi:

300 kg/tone cieklego metalu

Energooszczedne projektowanie

BAT polegaja na optymalizacji efektywnosci
energetycznej podczas planowania nowej
instalaciji, linii technologicznej lub systemu, lub tez
szeroko zakrojonej modernizacji poprzez

Przy projektowaniu i instalowaniu elementow
instalacji uwzgledniono optymalizacje zuzycia
energii, w tym zagadnienia dotyczgce
wykorzystania ciepta strumieni procesowych
Projektowanie uwzgledniato réwniez jako$¢
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rozwazenie aspektow:

— uwzglednienie zagadnien energooszczednosci
na etapie koncepcyjnym;

— opracowanie lub wybdr energooszczednych
technologii;

— prace w zakresie energooszczednego
projektowania powinien prowadzi¢ ekspert w tej
dziedzinie;

— wstepne planowanie zuzycia energii powinno
réowniez ustali¢, ktére podmioty organizacji
zajmujgcych sie projektami bedg miaty wptyw
na zuzycie energii w przyszitosci, aby i pod tym
wzgledem zoptymalizowac efektywnosé
energetyczng przysziego obiektu.

i rodzaj materiatéw konstrukcyjnych
przeznaczonych do wykonania urzgdzen oraz
odpowiednie izolacje rurociggow

i urzagdzen.

Prace projektowe kazdorazowo powierzane
sg specjalistom posiadajgcym stosowne
uprawnienia.

Utrzymywanie tempa inicjatyw w zakresie

efektywnosci energetycznej

BAT polegaja na utrzymaniu tempa programu

efektywnosci energetycznej poprzez:

— wprowadzenie okreslonego systemu
zarzgdzania energig;

— rozliczenia za energie oparte o rzeczywiste
(odczytane z licznika) wartosci, co nakfada
na uzytkownika/ptacgcego rachunek obowigzek
oszczedzania energii i odpowiedzialnos$g;

— benchmarking;

— wykorzystywanie technik zarzgdzania zmianami
organizacyjnymi.

Wielkos¢ zuzycia energii monitorowana jest na
biezgco w oparciu o zainstalowane liczniki.
Dane o zuzyciu energii elektrycznej oraz paliw
analizowane

sg w celu kontroli efektywnosci energetycznej
instalacji.

Utrzymywanie poziomu wiedzy specjalistycznej
BAT polegaja na utrzymaniu poziomu wiedzy
specjalistycznej w zakresie efektywnosci
energetycznej i systemow wykorzystania energii
poprzez:

— zatrudnienie wykwalifikowanego personelu lub
szkolenie personelu,

— okresowe odsuniecie personelu od linii
produkcyjnej w celu wykonania
okresowych/konkretnych badan,

— dzielenie zasobéw wewnetrznych pomiedzy
placoéwkami,

— korzystanie z ustug odpowiednio
wykwalifikowanych konsultantéw w przypadku
okresowych badan;

— korzystanie z obstugi zewnetrznej w przypadku
specjalistycznych systemow lub funkgciji.

Personel Jafar SA posiada odpowiednie
kwalifikacje w zakresie obstugi

i konserwaciji instalacji. Dziata w oparciu

o procedury wewngtrzzaktadowe, instrukcje
stanowiskowe i dokumentacje techniczne
urzadzen.

W przypadkach skomplikowanych zatrudniani
sg specjalisci zewnetrzni.

Skuteczna kontrola procesow

BAT zapewniajg wprowadzenie skutecznej kontroli

proceséw poprzez:

— systemy gwarantujgce znajomos$¢, zrozumiatosé
i przestrzeganie procedur;

— zapewnienie okreslenia, optymalizacji pod
wzgledem efektywnosci energetycznej
i monitorowania kluczowych parametréw
dziatalnosci;

— dokumentowanie i rejestrowanie takich
parametrow.

Prawidtowos$¢ parametréow procesu
technologicznego kontrolowana jest

na biezgco przez obstuge. Kontrola
parametréw dokonywana jest zasadniczo przez
obserwacje przyrzadéw kontrolno-
pomiarowych. Parametry, dla kontroli ktérych
nie przewidziano przyrzadéw pomiarowych, sg
sprawdzane na drodze odpowiednich wyliczen,
przez dokonanie analiz albo przez ogledziny.
Zakres monitoringu procesow
technologicznych prowadzonych w instalaciji
jest okreslony w dokumentacji Systemu
Zarzadzania Jakoscig wg normy ISO
9001:2008 (z elementami Systemu
Zarzadzania Srodowiskowego wg ISO
14001:2004 oraz Systemu Zarzgdzania
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Bezpieczenstwem i Higieng Pracy PN-N-
18001:2004).

Konserwacja
BAT polegaja na przeprowadzaniu konserwac;ji

w instalacjach w celu optymalizacji efektywnosci

energetycznej poprzez:

— wyrazny podziat obowigzkéw w trakcie
planowania
i wykonywania prac konserwacyjnych;

— opracowanie zorganizowanego programu prac
konserwacyjnych z wykorzystaniem opisow
technicznych sprzetu, norm itp., jak rowniez
opisow wszelkich awarii urzadzen i ich
konsekwencji; niektére prace konserwacyjne
mozna zaplanowacé na czas przerw w
funkcjonowaniu zaktadu;

— wspieranie programu prac konserwacyjnych za
pomocg wiasciwych systeméw ewidencyjnych
oraz testow diagnostycznych;

— okreslanie ewentualnych strat efektywnosci
energetycznej na podstawie rutynowych prac
konserwacyjnych, awarii lub nieprawidtowosci
oraz wskazywanie, w ktoérych miejscach
efektywnos¢ energetyczna moze ulec
zwiekszeniu;

— wyszukiwanie wyciekéw, uszkodzonych
urzgdzen, itp., ktdre majg wplyw na zuzycie
energii lub decydujg o jej zuzyciu oraz mozliwie
jak najszybsza ich naprawa.

Prace konserwacyjne prowadzone sg na
biezgco w zaleznosci od potrzeb oraz zgodnie
Z ustalonym planem — raz na kwartat.
Jakiekolwiek nieprawidtowosci

w pracy urzadzen usuwane sg natychmiast
przez przeszkolonych pracownikow firmy lub
w razie potrzeby — specjalistéw zewnetrznych.

Monitorowanie i pomiar

BAT polegajg na ustanawianiu i utrzymywaniu
udokumentowanych procedur w celu regularnego
monitorowania i wykonywania pomiaréw
podstawowych cech charakterystycznych operacji
i dziatan, ktére moga mie¢ znaczacy wptyw na
efektywno$¢ energetyczna.

Jafar SA na biezgco prowadzi monitoring

zuzycia energii:

— energia elektryczna na podstawie odczytéw
licznika,

— energia cieplna na podstawie zuzycia paliw.

Kontrola poziomu zuzycia energii wchodzi

w zakres monitoringu procesow

technologicznych, ktéry okreslony jest

w procedurach wewnatrzzaktadowych,

instrukcjach technologicznych, procesowych

i aparaturowych, instrukcjach stanowiskowych,

dokumentacji aparatury kontrolno-pomiarowe;j

oraz dokumentacji techniczno-ruchowe;j.

Techniki optymalizujace efektywnos¢ energetyczng w powigzanych dziataniach, systemach
i procesach w instalacjach

Podsystemy napedzane silnikami elektrycznymi
BAT polegajg na optymalizacji dziatania silnikow
elektrycznych w nastepujgcy sposob:

— optymalizacja catego systemu, ktérego czescig
jest silnik (np. system chtodzenia);

— optymalizacja silnika w systemie zgodnie
z nowo okreslonymi wymogami odnosnie do
obcigzen;

— optymalizacja pozostatych silnikéw (nalezy
ustali¢ kolejnos¢ wymiany pozostatych silnikow
pracujgcych ponad 2000 h rocznie na silniki
energooszczedne, rozwazy¢ wyposazenie
silnikdw elektrycznych pracujgcych ze
zmiennym obcigzeniem, z mocg do 50 % mocy
maksymalnej wiecej niz 20 % czasu pracy
i pracujgcych ponad 2000 h rocznie w napedy

Jafar SA stosuje urzgdzenia napedzane
silnikami o niskim zapotrzebowaniu na energie.
Nie ma potrzeby dodatkowych dziatan
zwigzanych z optymalizacjg systemow.
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bezstopniowe).
Jednym z najtatwiejszych rozwigzan w celu
zwiekszenia efektywnosci energetycznej jest
wymiana sprzetu na silniki energooszczedne
(EEM) oraz napedy o regulowanej predko$ci
(VSD).

Zakres i metody

monitoringu

Dyrektywa IPPC definiuje dwa podstawowe cele

prowadzenia monitoringu:

— ocena zgodnosci z przepisami i decyzjami
administracyjnymi,

— raportowanie emisji przemystowych.

W praktyce dane z monitoringu moga by¢

wykorzystywane do wielu innych celéw - uzyskuje

sie wowczas efektywnos¢ ekonomiczng w relaciji

nakfady - uzyskane wyniki.

Analiza dostepnych danych pozwala

na wniosek, ze w Jafar SA ma miejsce
wielokierunkowe wykorzystywanie wynikow
monitoringu: oprécz oceny zgodnosSci

z przepisami, dane pomiarowe sg stosowane
do obliczania optat za korzystanie ze
srodowiska. Wyniki monitoringu mogg rowniez
stanowi¢ przestanke do wprowadzania zmian
technologicznych lub technicznych oraz impuls
do podejmowania dziatarh modernizacyjno-
inwestycyjnych.

Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie monitoringu
spoczywa na operatorze instalaciji.

Pomiary srodowiskowe sg prowadzone na
Zlecenie Jafar SA przez wyspecjalizowane
jednostki posiadajgce odpowiednie zezwolenia.
Odpowiedzialno$¢ osobowa w tym zakresie
jest Scisle okreslona w Regulaminie pracy
Jafar SA.

Wybdér monitorowanych parametrow powinien byé
adekwatny do stwarzanych zagrozen
Srodowiskowych.

Zasade te zastosowano przy formutowaniu
proponowanego zakresu monitoringu we
whniosku o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego. Wyboru parametrow, ktére
podlegajg monitorowaniu dokonano ponadto
w odniesieniu do wymogow obowigzujgcego
prawa, w tym rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.

w sprawie wymagan

w zakresie prowadzanie pomiaréw wielkosci

emisji oraz pomiardéw ilosci pobieranej wody

(Dz. U. z 2008 r., nr 206, poz. 1291).

Monitoringowi podlega:

— emisja zanieczyszczen do powietrza -
monitorowana jest w drodze pomiaréw na
emitorze pieca oraz na podstawie
ustalonych wskaznikéw emisji odniesionych
do wielkosci produkgiji
(w tym na potrzeby ustalenia wysokosci
opfat za korzystanie ze srodowiska),

— jakos¢ sciekéw odprowadzanych w zakresie

i czestotliwosci okreslonej w pozwoleniu

wodno-prawnym

poziom hatasu — monitorowany raz

na 2 lata.

Monitoring emisji prowadzony jest ponadto

na potrzeby Krajowego Rejestru Uwalniania

i Transferu Zanieczyszczeh (corocznie,

do kohca marca).

Czasy usredniania i czestotliwosci wykonywania
pomiaréw

Zalecana czestotliwo$¢ oraz zalecany czas
usredniania dla pomiaréw zalezg od typu procesu i
zmian wielkosci emisji w czasie (szybkozmienne,
wolnozmienne). W przypadku wymagan
pomiarowych zawartych w przepisach prawnych

Zasade te zastosowano przy formutowaniu
proponowanego zakresu monitoringu we
whniosku o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego. Czas usredniania oraz
czestotliwos¢ wykonywania pomiarow wynika
z metodyk referencyjnych okreslonych przez
przepisy prawa.

0S-1.7222.59.1.2014.MH

Str. 57 z 60



parametry te sg Scisle zdefiniowane. W
pozostatych przypadkach, nalezy kierowaé sie
zasadg reprezentatywnosci pomiaru.

Btedy pomiarowe

W przypadkach, gdy monitoring jest stosowany do
oceny zgodnosci z przepisami, szczegodlnie istotna
jest kwestia oszacowania btedéw wystepujgcych
w catym procesie pomiarowym (pobér i transport
prébki, przygotowanie prébki, analityka). Analiza
btedéw pomiarowych powinna towarzyszyé
raportowanym wynikom pomiarow.

Pomiary prowadzone przez wyspecjalizowane
jednostki uwzgledniajg oszacowanie btedow
pomiarowych zgodnie z odpowiednimi
przepisami prawnymi, normami technicznymi
i metodykami referencyjnymi. Zgodnie

z wymogiem art. 147a ustawy Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232

ze zmianami) badania zlecane sg podmiotom
posiadajgcym akredytacje w zakresie
prowadzonych analiz.

Zakres monitoringu w pozwoleniu

Obecnie jako dobrg praktyke przyjmuje sie

uwzglednianie nastepujgcych charakterystyk:
— status prawny dla danego pomiaru (czy jest
wymagany przepisami prawnymi),

— substancja lub parametr mierzony,

— lokalizacja punktu poboru prébki oraz miejsce
analizy,

— charakterystyka czasowa (czas usredniania,
czestotliwos¢),

— dopasowanie metod pomiarowych do przedziatu
zmiennosci parametrow,

— dane techniczne metod pomiarowych,

— warunki pracy instalacji, przy ktérych
prowadzony jest pomiar,

— procedury okreslania zgodnosci z przepisami
prawa,

— ocena i raportowanie emisji w warunkach
odbiegajgcych od normalnych.

Powyzsze wskazowki zastosowano przy
formutowaniu proponowanego zakresu
monitoringu we wniosku o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego.

Czestotliwos¢ wykonywania pomiarow,

lokalizacja punktéw pomiarowych, metodyki

referencyjne oraz sposob prezentacji wynikow

zgodne sg z:

— rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
4 listopada 2008 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzania pomiaréw wielkosci
emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody
(Dz.U. z 2008 r., nr 206, poz. 1291),

— rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow
wynikéw pomiaréw prowadzonych
w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub
urzgdzenia, przekazywanych wiasciwym
organom ochrony srodowiska oraz terminu
i sposobdw ich prezentacji (Dz. U. Nr 215,
poz. 1366);

— stosownymi normami PN.

Monitoring emisji - zakres i metody

Monitoring emisji jest stosowany uniwersalnie dla

zapewnienia zgodnosci z dopuszczalnymi

wielkosciami emisji, ktére naktada pozwolenie.

Sposdb prowadzenia i czestotliwos¢ pomiardéw

powinny by¢ odniesione do rozmiaréw i wielkoSci

emisji, ktéra jest weryfikowana, oraz do sposobu
prowadzenia kontroli zastosowanego procesu
technologicznego. Metody, ktore sg przewaznie
powszechnie stosowane to:

— monitoring wydajnosci technik ograniczajgcych
emisje (np. spadek cidnienia na filtrze
workowym);

— ciggly monitoring zanieczyszczen;

— okresowe pomiary zanieczyszczen;

— obliczenia bilansu masowego.

Powyzsze wskazowki zastosowano przy
formutowaniu proponowanego zakresu
monitoringu we wniosku o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego.

Sprawozdawczos¢

Sprawozdawczo$¢ powinna uwzgledniac:

— prezentacje i podsumowanie wynikow
monitoringu;

— ocene zgodnosci z przepisami;

— informacje dodatkowe.

Powyzsze wskazowki zastosowano przy
formutowaniu proponowanego zakresu
monitoringu we wniosku o udzielenie
pozwolenia zintegrowanedo.

Sprawozdania z pomiaréw sporzadzane sg
zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.

w sprawie rodzajow wynikow pomiarow
prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
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instalacji lub urzadzenia, przekazywanych

wiasciwym organom ochrony srodowiska oraz

terminu i sposobdw ich prezentacii

(Dz. U. Nr 215, poz. 1366).

Ponadto prowadzona jest sprawozdawczo$é

wymagana przepisami prawa, obejmujgca

nastepujgce dokumenty:

— karty przekazania odpadéw,

— karty ewidencji odpadow,

— zbiorczy wykaz danych o rodzajach
i ilosciach wytworzonych odpadéw oraz
0 sposobach gospodarowania nimi,

— wykaz zawierajgcy zbiorcze dane o zakresie
korzystania ze srodowiska oraz o wysokosci
naleznych optat,
roczny raport emisji gazéw cieplarnianych.

Wszelkle ewidencje, sprawozdania oraz wyniki

pomiaréw archiwizowane sg przez okres 5 lat.

Optymalizacja kosztéw

Wszedzie tam, gdzie to mozliwe, nalezy
przeprowadzac optymalizacje kosztow
monitoringu, przy zachowaniu petnej zgodnosci
z podstawowymi celami monitoringu. Efektywnos$é | Powyzsze wskazéwki zastosowano przy

kosztowa moze by¢ uzyskana m.in. poprzez: formutowaniu proponowanego zakresu
— wybér odpowiednich procedur zapewnienia monitoringu we wniosku o udzielenie
jakosci; pozwolenia zintegrowanego.

— optymalizacje ilosci punktéw pomiarowych
i czestotliwosci wykonywania pomiarow;

— uzupetnienie monitoringu dodatkowymi pracami
studialnymi.

Podejscie do monitoringu

Dokument referencyjny definiuje nastepujace

rodzaje podejscia do monitoringu:

— pomiar bezposredni;

— pomiar parametru zastepczego;

— bilans masowy;

— obliczenia;

— zastosowanie wskaznikow emisiji.

Chociaz pomiar bezposredni stanowi metode Powyzsze wskazowki zastosowano przy
najbardziej podstawowg, w niektorych formutowaniu proponowanego zakresu
przypadkach jego zastosowanie moze byé monitoringu we wniosku o udzielenie
niepraktyczne, niewykonalne oraz wigzac sie pozwolenia zintegrowanedo.

z nadmiernymi btedami pomiarowymi lub
kosztami. Wéwczas nalezy rozwazy¢
zastosowanie innych metod. We wszystkich takich
przypadkach nalezy okresli¢ i udokumentowac
stosowane zaleznosci i relacje. Ostateczng
decyzje co do uzycia metod innych niz pomiar
bezposredni podejmuje organ administracji
wydajgcy pozwolenie.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegdlnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
najlepszej dostepnej techniki ustalono, ze zachowane bedg standardy jakosci
Srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w obowigzujgcym pozwoleniu
zintegrowanym nie zmieniajg ustalen dotyczgcych spetnienia wymogow
wynikajgcych z najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204 ust. 1
w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony Srodowiska. Zaktad przez stosowanie
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odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

W sSwietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 z

uiszczona w dniu 2 czerwca 2014 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:
1. Pan Rafat Dzija
PBIiES ,SEPO” Sp. z 0.0.
ul. Dworcowa 47, 44-190 Knurow
2. ala
Do wiadomosci:
1. Fabryka Armatur JAFAR S.A.
ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto
2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
3. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

Sporzadzit: Michat Herdzik
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