MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S.1.7222.61.3.2026 MBB
Rzeszow, 2026-05- |1

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

-art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2025 r. poz. 1691),

- art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2025 r. poz. 647 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczaco oddzialywaé na Srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839)

oraz ust. 2 pkt 6 i pkt 7 zatgcznika do Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27
sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci

(Dz. U. z 2014 r., poz. 1169),

po rozpatrzeniu wniosku Federal-Mogul Gorzyce Sp. z 0.0., ul. Odlewnikéw 52, 39-
432 Gorzyce (REGON 000036908, NIP 8670003039) z dnia 5 marca 2026 r.

0 zmiane decyzji Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia 4 wrze$nia 2025,
znak: OS-1.7222.53.5.2025.MBB (tekst jednolity), udzielajgcej Spéice pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkgji ttokéw aluminiowych oraz
tlokow stalowych, w skiad ktorych wehodzi¢ beda urzgdzenia do wtdmego wytopu
metali niezelaznych z grupy Al (AK12, AK AlSit2 i inne) o zdolnosci produkeyjnej

163 Mg/dobe i urzadzenia do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem
procesow chemicznych o catkowitej objetosci wanien procesowych 165 m3 wraz

z instalacjg energetycznego spalania paliw o mocy 19,5 MW - nie wymagajaca
pozwolenia zintegrowanego, natomiast wymagajaca pozwolenia na wprowadzanie
gazdw i pytéw do powietrza

orzekam

l. Zmieniam za zgodg stron decyzje Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia
4 wrzesnia 2025 r., znak: OS8-1.7222.53.5.2025. MBB (tekst jednolity) wraz

z postanowieniem z dnia 20 stycznia 2026 r. znak: 0S-1.7222.53.10.2025.MBB
udzielajgcg Federal-Mogul Gorzyce Sp. z 0.0., ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce
(REGON 000036908, NIP 8670003039) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkgji ttokéw aluminiowych oraz ttokéw stalowych, w sktad ktérych
wchodzi¢ bedg urzadzenia do wtdrnego wytopu metali niezelaznych z grupy Al (AKz,

al tukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
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AK AlSisz i inne) o zdolnosci produkcyjnej 163 Mg/dobe i urzadzenia do
powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem proces6w chemicznych

o cakowitej objetosci wanien procesowych 165 m® wraz z instalacjg energetycznego
spalania paliw o0 mocy 19,5 MW - nie wymagajacg pozwolenia zintegrowanego,
natomiast wymagajaca pozwolenia na wprowadzanie gazow i pytdw do powietrza

w nastepujacy sposéb:

1.1. Punkt 1.2.2.1. otrzymuje brzmienie:
,1.2.2. Parametry urzadzen technologicznych linii do produkcji ttokow statowych:

£.2.2.1. Parametry urzadzen do zgrzewania i obrobki mechanicznej tiokow stalowych:
1. Urzadzenie elektryczne do zgrzewania tarciowego ttokow stalowych (3 szt.):

— wydajno$é - 75 szt./godz. (kazde z urzgdzen).

Zanieczyszczenia powstajace z procesu zgrzewania tarciowego tokow stalowych
wychwytywane beda przez wentylator, a nastepnie odprowadzane beda do
atmosfery za pomoca emitorow.

2. Piec gazowy do odpuszczania tlokéw stalowych po zgrzewaniu (3 szt.):

— wydajnosé - 75 szt./godz. (kazde z urzadzen).

Zanieczyszczenia powstajace z procesu odpuszczania tiokow stalowych
wychwytywane beda przez wentylator, a nastepnie odprowadzane beda do
atmosfery za pomoca emitorow.”

1.2, Punkt 1.2.2.2. otrzymuje brzmienie:
,1.2.2.2. Parametry urzadzen do obrobki powierzchniowej thokow stalowych:
1. Urzadzenie do grafitowania ttokow stalowych (sitodruk) — 3 szt.
Zanieczyszczenia powstajgce z procesu grafitowania ttokow stalowych
wychwytywane bedg przez wentylator, a nastgpnie odprowadzane bedg do
atmosfery za pomoca emitorow.
2. Piece elektryczne do wygrzewania tiok6éw stalowych po grafitowaniu — 3 szt.
Zanieczyszczenia z wszystkich piecow do wygrzewania warstwy grafitowej
wychwytywane beda przez wentylator, a nastgpnie odprowadzane bgda do
atmosfery za pomocg emitorow.
3. Urzadzenie do fosforanowania manganowego HWASUNG HS-MNP (3 linie):

— catkowita pojemno$¢ wanien procesowych — 126000 |,

— stezona pojemno$¢ wanien procesowych —18 wanien o pojemnosci catkowite]

60600 I.

Wanny ustawione bedg w tacach ociekowych tworzacych bezodplywowy zbiornik.
Opary znad kapieli wychwytywane beda przy uzyciu wentylatoréw i okapow oraz przy
uzyciu ssaw bocznych i odprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitory.
4. Myjnia HWASUNG do mycia oksydacyjnego ttokdw stalowych (1 linia):

- catkowita pojemnoéé wanien procesowych - 5000 |,

— stezona pojemnosé wanien procesowych - 2 wanny o pojemnosci catkowitej

3000 1.
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Wanny ustawione beda w tacach ociekowych tworzacych bezodplywowy zbiornik.
5. Myjnia NERKON do operadji pre-pickling (1 linia):
— catkowita pojemnos¢ wanien procesowych - 2300 |,
— stezona pojemnos¢ wanien procesowych - 1 wanna o pojemnosci catkowitej

8500 |.

Wanny ustawione beda w tacach ociekowych tworzgcych bezodptywowy zbiornik.

6. Tokarki CNC - 32 szt.
7. Frezarki CNC - 19 szt.
8. Wytaczarki CNC - 6 szt.

9. Maszyny do elektrodrgzenia - 4 szt.

10. Urzgdzenia do migdzyoperacyjnego mycia tokow - 11 szt.
11. Urzadzenia do aktywacyjnego mycia ttokéw — 2 szt.

12. Urzadzenia do znakowania tfokow LASER — 4 szt.

13. Urzgdzenia do znakowania ttokow MARKATOR - 7 szt.
14. Maszyny do kompletacji - 2 szt.
15. Maszyny pomiarowe do odbioru tlokow - 4 szt.”

1.3. Tabela 1 w punkcie I1.1.1. otrzymuje brzmienie:

#.1.1. llosci gazéw i pylow wprowadzanych do powietrza ze Zrodet i emitoréw
instalacji do produkc;ji ttokdw aluminiowych oraz ttokow stalowych.

Tabela 1
Zrédto emisji Emitor Rodzaj substancji Dopuszczalna wielkos¢
zanieczyszczajacych emisji
| - —— _ [ke/h]
Odciag z linii do fosforanowania i E-43 dwutlenek azotu (NO2) 0,0027
mycia aktywacyjnego ttokow fluor* 0,0032
aluminiowych - ]
Odciag z urzadzenia do E-44 pyt ogotem 0,0115
grafitowania ttokéw aluminiowych i -w tym pyt do 2,5 um 0,0115
pola odktadczego -w tym pyt do 20 pm 0,0115
alkohol butylowy 0,0115
alkchol izobutylowy 0,0058
fenol 0,0058
formaldehyd 0,0023
Odciag z urzadzenia do E-50 dwutlenek azotu (NO2) 0,0014
fosforowania tlokow - fluor* 0,0016
Odciag z urzadzenia do cynowania i E-5%1 icyna i jej zwiazki** 0,00013
mycia aktywacyjnego blokdw pyt ogdtem 0,00013
alurniniowych -w tym pyt do 2,5 pm 0,00013
-w tym pyt do 10 pm 0,00013
Odciag ze stanowiska do spawania E-52 pyt ogotem 0,0152
gazowo-elekirycznego -w tym pyt do 2,5 um 0,0152 l
-w tym pyt do 10 um 0,0152
dwutlenek azotu (NO2) 0,01
tlenek wegla 0,0084
Odciag ze stanowiska luminescencji E-53 weglowodory alifatyczne 0,0026
thokéw aluminiowych weglowodory aromatyczne 0,0017
Odciag z pieca gazowego do E-55 pyt ogdtem 0,0247
przetopu Al - STRICO 2 -w tym pyt do 2,5 um 0,01235
-w tym pyt do 10 um 0,0247
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Zrédto emisji Emitor Rodzaj substancji Dopuszczalna wielkos¢
zanieczyszczajacych emisji
I [kg/h]
dwutlenek siarki 0,00272
tlenek wegla 0,05
fluor* 0,0005
B dwutlenek azotu (NO2} 0,076
Odciag z pieca gazowego do E-56 pyt ogbiem 0,0247
przetopu Al - STRICO 1 -w tym pyt do 2,5 um 0,01235
-w tym pyt do 10 um 0,0247
dwutlenek siarki 0,00272
tlenek wegla 0,05
fluor* 0,0005
- dwutlenek azotu (NO2) 0,076
Odciag z pieca gazowego do E-58 pyt ogotem 0,0247
przetopu Al - STRICO 4 -w tym pyt do 2,5 um 0,01235
-w tym pyt do 10 um 0,0247
dwutlenek siarki 0,00272
tlenek wegla 0,044
fluor* 0,00036
dwutlenck azotu (NO2) 0,076
Odciag z pieca gazowego do E-60 pyt ogdtem 0,089
przetopu Al - STRICO 3 | -w tym pyfdo 2,5 pm 0,0445
l -w tym pyt do 10 um 0,089
! dwutlenek siarki 0,21
tlenek wegla 0,95
fluor® 0,0013
- dwutlenek azotu (NO2) 0,175
Odcigg ze stanowiska rafinacj E-63 chlorowodor 0,037
stopu aluminium fluor* 0,0021
Odciag z urzadzenia do E-69 pyt ogotem 0,0252
rafitowania ttokéw aluminiowych i -w tym pyt do 2,5 um 0,0252
Epieca do wygrzewania ttokow po -w tym pyl do 10 pm 0,0252
grafitowaniu alkohol butylowy 0,0055
alkohol izobutylowy 0,005
fenol 0,0027
L i formaldehyd 0,0011
Odciag z urzadzenia do E-71 pyf ogdtem 0,004
grafifowania trokéw aluminiowych -w tym pyt do 2,5 um 0,004
-w tym pyt do 10 um 0,004
atkohol butylowy 0,0031
alkohol izobutylowy 0,002
fenol 0,0016
] formaldehyd 0,00062
Odciag z urzadzenia do E-72 pyt ogbtem 0,0061
Frafitowania ttokdw aluminiowych -w tym pyf do 2,5 um 0,0061
-w tym pyt do 10 um 0,0061
atkehol butylowy 0,0061
atkohol izobutylowy 0,003
fenol 0,003
_ formaldehyd 0,0012
QOdcigg z urzadzenia do E-73 pyt ogétem 0,0019
grafitowania ttokéw aluminiowych -w tym pyt do 2,5 um 0,0019
-w tym pyt do 10 pm 0,0019
alkohol butytowy 0,0019
alkohol izobutylowy 0,00093
fenol 0,00093
formaldehyd 0,00037
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Zrédto emisji Emitor Rodzaj substandji Dopuszczalna wielkosé
zanieczyszczajacych emisji
[kg/h]
Odciag z urzadzenia do E-74 pyt ogdtem 0,021
lgrafitowania ttokdw aluminiowych -w tym pytdo 2,5 pm 0,021
-w tym pyt do 10 pm 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,00103
Odciag z linii do fosforanowania i E-78 fluor* 0,0033
mycia aktywacyjnego tlokow dwutlenek azotu (NO2) 0,0029
aluminiowych
Odciag z linii do fosforanowania i E-80 fluor* 0,002
mycia aktywacyjnego tlokow dwutlenek azotu (NO2} 0,0017
aluminiowych
Odciag z hartowania detali (3 piece E-85 pyt ogdtem 0,092
solne elektryczne, 3 wanny z -w tym pyt do 2,5 pm 0,092
olejem, 3 piece komorowe -w tym pyt do 10 pm 0,092
elektrycznel} chlorowodor 0,46
weglowodory aromatyczne 0,021
Odciag z szesciu wanien do E-B6 chlorowoddr 0,0155
loksydowania detali dwutlenek azotu (NO2) 0,0123
Odciag z urzadzenia do E-89 pyt ogotem 0,0042
grafitowania ttokdw aluminiowych i -w tym pyt do 2,5 um 00,0042
pieca do wygrzewania po -w tym pyt do 10 um 0,0042
erafitowaniu lalkohol butylowy 0,0042
alkohol izobutylowy 0,0021
fenol 0,0021
formaldehyd 0,00111
Odciag ze stanowiska rafinacji E-20 chlorowodor 0,037
stopu aluminium fluor* 0,0021 |
Odciag z pieca gazowego do E-91 pyt ogétem 0,089
przetopu AL - Piec Pangborn -w tym pyt do 2,5 um 0,0445
-w tym pyt do 10 pm 0,089
dwutlenek siarki 0,21
tlenek wegla 0,95
fluor* 0,0013
dwutlenek azotu (NO2) 0,175 .
Odciag z pieca gazowego do E-93 pyt ogétem 0,089
przetopu AL - STRICO 6 -w tym pyt do 2,5 pum 0,0445
-w tym pyt do 10 um 0,082
dwutlenek siarki 0,21
tlenek wegla 0,95
fluor* 0,0013
dwutlenek azotu (NO2) 0,175 .
Odciag z pieca gazowego SIB do E-97 pyt ogdlem 0,049
topienia wiérow aluminiowych -w tym pyt do 2,5 um 0,0245
-w tym pyt do 10 pum 0,049
dwutlenek siarki 0,155
tlenek wegla 0,128
fluor* 0,0012
chlorowoddr 0,101
weglowodory aromatyczne 0,065
dwutlenek azotu (NO2) 0,0301
COdciag z pieca gazowego SIB do E-98 pyt ogotem 0,049
topienia widrow aluminiowych -w tym pyt do 2,5 um 0,0245
-w tym pyt do 10 um 0,049
dwutlenek siarki 0,155
tlenek wegla 0,128
fluor* (,00388
chlorowodor 0,101
weglowodory aromatyczne 0,065
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Zrédto emisii Emitor Rodzaj substancji Dopuszczalna wielkos¢
Zanieczyszczajacych emisji
(kg/h]
) dwutlenek azotu (NO2) 0,1363
Odciag z pieca do wygrzewnia E-99 pyt ogotem 0,021
lokéw aluminiowych po -w tym pyt do 2,5 um 0,021
rafitowaniu -w tym pyt do 10 um 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
) formaldehyd 0,0103
|Odcige z pieca do wygrzewnia E-100 pyt ogétem 0,021
ttokow aluminiowych po -w tym pyt do 2,5 um 0,021
grafitowaniu -w tym pyt do 10 um 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
] formaldehyd 0,0103
Odciag z pieca do wygrzewnia E-102 pyt ogétem 0,021
ttokdw aluminiowych po -w tym pyt do 2,5 pm 0,021
grafitowaniu -w tym pyt do 10 pm 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Odciag z pieca do wygrzewnia E-103 pyt ogotem 0,021
ttokdw aluminiowych po -w tym pytdo 2,5 um 0,021
igrafitowaniu -w tym pyt do 10 um 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Odciag z urzgdzenia do E-105 pyt ogotem 0,0042
igrafitowania ttokow aluminiowych i -w tym pyt do 2,5 um 0,0042
pola odktadczego -w tym pyt do 10 pm 00,0042
alkohol butyfowy 0,0042
alkchol izobutylowy 0,0021
fenol 0,0021
formaldehyd 0,00111
Odciag z pieca do wygrzewnia E-104 pyt ogdtem 6,021
ttokdw aluminiowych po -w tym pyt do 2,5 um 0,021
igrafitowaniu -w tym pyt do 10 pm 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Odcigg z pieca do wygrzewnia E-108 pyt ogdtem 0,021
ttokow aluminiowych po -w tym pytdo 2,5 um 0,021
grafitowaniu -w tym pyt do 10 um 0,021
alkohal butylowy 0,0013
alkohol izabutylowy 0,00215
ifenol 0,0015
. formaldehyd 0,0103
Odciag z pieca gazowego SIB do E-112 pyt ogétem 0,049
topienia widréw afuminiowych -w tym pyt do 2,5 um 0,0245
-w tym pyt do 10 um 0,049
dwutlenek siarki 0,155
tlenek wegla 0,128
Fluor® 0,00388
chlorowodor 0,101
weglowodory aromatyczne 0,065
dwutlenek azotu (NO2) 0,1363
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Zrédto emisji Emitor Rodzaj substancii Dopuszczalna wielkos¢
zanieczyszczajacych emisji
[kg/h]
Qdciag z linii do anodowania E-113 kwas siarkowy (V1) 0,076
itokéw aluminiowych
Qdciag z 2 urzadzen do E-120 py!} ogdtem 0,0042
grafitowania thokdw aluminiowych i -w tym pyt do 2,5 um 0,0042
p6l odkladczych -w tym pyt do 10 um 0,0042
alkohol butylowy 0,0042
alkohol izobutylowy 0,0021
fenol 0,0021
formaldehyd 0,00111
Odciag z urzadzenia do E-124 pyt ogotem 0,021
grafitowania ttokdw aluminiowych -w tym pyt do 2,5 pum 0,021
-w tym pyf do 10 pm 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Odciag z urzadzenia do E-132 pyt ogdtem 0,021
grafitowania ttoka stalowego -w tym pyt do 2,5 pm 0,021
-w tym pyt do 10 pm 0,021
alkehol butylowy 00,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Ocdciag z pieca do wygrzewania E-133 Pyt ogotem 0,021
ttoka stalowego po grafitowaniu -w tym pyt do 2,5 pm 0,021
-w tym pyf do 10 um 0,021
allkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Odciag z pieca do odpuszczania E-134 pyt cgotem 0,0029
ttokéw stalowych po zgrzewaniu -w tym pyt do 2,5 um 0,0029
tarciowym oraz ze Zgrzewania -w tym pyt do 10 pm 0,0029
tarciowego i cechowania ttoka dwutlenek siarki 0,0012
(lewa strona pieca) tlenek wegla 0,0497
weglowaodory aromatyczne 0,021
dwutlenek azotu (NO2) 0,034
Odciag z pieca do odpuszczania E-135 pyt ogdtem 0,0029
ttokéw stalowych po zgrzewaniu -w tym pyt do 2,5 um 0,0029
tarciowym {emior gtéwny pieca) -w tym pyt do 10 um 0,0029
dwutlenek siarki 0,0012
tlenek wegla 0,0497
weglowodory aromatyczne 0,021
dwutlenek azotu {NO2) 0,034
Odciag z linii do fosforanowania E-136 pyt ogdtem 0,0006
anganowego, frawienia i olejenia -w tym pyt do 2,5 um 0,0006
ttoka stalowego -w tym pyt do 10 pm 0,0006
nikiel** 0,0006
mangan** 0,0003
kewas siarkowy (V1) 0,076
weglowodory alifatyczne 0,021
Odciag z urzadzenia do E-138 pyt ogdtem 0,0061
igrafitowania ttokdw aluminiowych i -w tym pyt do 2,5 um 0,0061
picca do wygrzewania -w tym pyt do 10 pm 0,0061
alkohol butylowy 0,0061
alkohol izobutylowy 0,003
fenol 0,003
formaidehyd 0,0012
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Zrédto emisji Emitor Rodzaj substancji Dopuszczalna wiellosé
zanieczyszczajacych emisji
| [kg/h]
Odciag z urzadzenia do E-139 pyt ogétem 0,0061
grafitowania tlokéw aluminiowych i -w tym pyt do 2,5 um 0,0061
piecado wygrzewania -w tym pyt do 10 um 0,0061
alkohol butylowy 0,0061
alkohol izobutylowy 0,003
fenol 0,003
| formaldehyd 0,0012 -
Odciag z urzadzenia do E-140 pyt ogétem 0,0042
grafitowania ttokéw aluminiowych i -w tym pyt do 2,5 um 0,0042
pola odtadczego -w tym pyt do 10 pum 0,0042
alkohol butylowy 0,0042
alkohol izobutylowy 0,0021
fenol 0,6021
formaldehyd 0,00111
Odciag z urzadzenia do E-141 pyt ogétem 0,005
grafitowania ttokdw aluminiowych -w tym pyt do 2,5 pm 0,005
-w tym pyt do 10 um 0,005
alkohol butylowy 0,0042
alkohol izobutytowy 0,003
fenol 0,0021
formaldehyd 0,00111
Odciag z urzadzenia do E-142 pyt ogotem 0,0033
grafitowania ttokow aluminiowych -w tym pyt do 2,5 um 0,0033
-w tym pyt de 10 um 0,0033
lalkohol butylowy 0,0031
alkohol izobutylowy 0,0016
fenol 0,0016
formaldehyd 0,00062
Odciag z urzadzenia do E-143 pyt ogdtem 0,0033
grafitowania ttokdw aluminiowych -w tym pyt do 2,5 um 0,0033
-w tym pyt do 10 um 0,0033
alkohol butylowy 0,0031
lkohol izobutylowy 0,0016
fenol 0,0016
formaldehyd 0,00062
|0dciag z 2 urzadzen do E-144 pyt ogdtem 0,0062
igrafitowania ttokdw aluminiowych -w tym pyt do 2,5 pm 0,0062
~w tym pyt do 10 um 0,0062
alkoho! butylowy 0,0062
alkohol izobutylowy 0,0032
fenol 0,0032
formaldehyd 0,00124
Odciag z pieca do wygrzewania E-145 pyt ogotem 0,021
ttokow aluminiowych po -w tym pyt do 2,5 um 0,021
grafitowaniu -w tym pyt do 10 pm 0,021
lalkohot butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,003
- formaldehyd 0,0103 B
Odciag z pieca do wygrzewania E-146 pyt ogdtem 0,021
ttokdw aluminiowych po -w tym pyt do 2,5 um 0,021
grafitowaniu -w tym pyt do 10 um 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103 ]
Odciag z pieca do wygrzewania E-147 py} ogbtem 0,021
ttokow aluminiowych po -w tym pyt do 2,5 um 0,021
rafitowaniu -w tym pyt do 10 um 0,021
alkohol butylowy 0,0013
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Zrédto emisi Emitor Rodzaj substanciji Dopuszcezalna wielkosS¢
zanieczyszczajacych emisji
[kg/h]
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Odciag z pieca do wygrzewania E-148 pyt ogdtem 0,021
ttokéw aluminiowych po -w tym pyt do 2,5 pm 0,021
grafitowaniu -w tym pyt do 10 pm 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Odciag z linii do anodowania E-150 lewas siarkowy (V1) 0,076
ttokéw aluminiowych
Odciag z linii do anodowania E-151 kwas siarkowy (VI) 0,076
ttokdw aluminiowych
Odciag z linii do anodowania E-152 kwas siarkowy (VI} 0,076
ttokdw aluminiowych
Odciag z linii do anodowania E-153 lowas siarkowy (V1) 0,076
ttokow aluminiowych
Odciag z linii do anodowania E-154 lcwas siarkowy (V1) 0,076
ttokéw aluminiowych
COrdciag z linii do anodowania E-155 kwas siarkowy (VI} 0,076
trokow aluminiowych
Odciag z linii do ancdowania E-156 kwas siarkowy (VI) 0,076
tiokow aluminiowych
Odciag z linii do anodowania E-157 kwas siarkowy (V1) 0,076
ittolcdw aluminiowych
Odciag z linii do anodowania E-158 kwas starkowy (VI 0,076
tlokéw aluminiowych
Odciag z linii do anodowania E-159 lewas siarkowy (V1) 0,076
ttolkow aluminiowych
Odciag z linii do fosforowania E-160 fluor* 0,0033
ttokéw aluminiowych dwutlenek azotu (NO2) 0,0029
Odcigg z linii do fosforowania E-161 Fluor* 0,0033
ttokow aluminiowych dwutlenek azotu (NO2) 00,0029
Odciag z urzadzenia do E-162 pyt ogdtem 0,0115
[erafitowania ttokdw aluminiowych i -w tym pyt do 2,5 pm 0,0115
pola odfadczego -w tym pyt do 10 pm 0,0115
alkohol butylowy 0,0115
alkohol izobutylowy 0,0058
fenol 0,0058
formaldehyd 0,0023
Odciag z pieca do wygrzewania E-163 pyt ogotem 0,021
ttokéw aluminiowych po -w tym pyf do 2,5 um 0,021
grafitowaniu -w tym pyt do 10 pm 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Odcigg z urzadzenia do E-165 pyt ogdfem 06,0042
lerafitowania ttokéw aluminiowych -w tym pyt do 2,5 pm 0,0042
-w tym pyt do 10 pm 0,0042
alkohol butylowy 0,0042
alkohol izobutylowy 0,0021
fenol 0,0021
formaldehyd 0,00111
Odcigg z urzadzenia do E-166 pyt ogdtem 0,0042
ierafitowania thokéw aluminiowych -w tym pyt do 2,5 pm 0,0042
-w tym pyt do 10 um 0,0042
alkohol butylowy 0,0042
alkohol izobutylowy 0,0021
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’f Zrédto emisji Emitor Rodzaj substancji Dopuszczalna wielko$é
zanieczyszczajacych emisfi
lkg/h]
fenol 0,0021
) formaldehyd 0,00111
Odciag z pieca do wygrzewnia E-167 pyt ogotem 0,021
{ttokow aluminiowych po -w tym pytdo 2,5 pm 0,021
igrafitowaniu -w tym pyt do 10 um 0,021
atkohol butylowy 0,0013
atkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Odciag z pieca do wygrzewnia E-168 pyt ogdtem 0,021
ttokdw aluminiowych po -w tym pyt do 2,5 pm 0,021
igrafitowaniu -w tym pyt do 10 g 0,021
alkohal butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
ffenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Odciag z pieca gazowego do E-169 pyt ogdtem 0,089
przetopu AL - STRICO 5 -w tym pyt do 2,5 um 0,0445
-w tym pyt do 10 pm 0,089
dwutlenek siarki 0.21
tlenek wegla 0,95
fluor* 0,0013
dwutlenek azotu (NO2) 0,175
[Odciag z czyszezenia piecdw ze E-170 pyt ogdtem 0,165
Zgarow -w tym pyt do 2,5 um 0,0825
-w tym pyt do 10 pm 0,165
L fluor* 0,005
Odciag z piecow JUNKER 2szt oraz E-171 pyt ogdtem 0,165
czyszczenia piecow ze zgardw -w tym pyt do 2,5 um 0,0825
-w tym pyt do 10 um 0,165
[ fluor* 0,0018
Odcigg z wygrzewania i ¢zyszczenia E-172 pyt ogétem 0,0054
form (palniki gazowe) “w tym pyt do 2,5 um 0,0054
-w tym pyt do 10 um 0,0054
dwutlenek siarki 0,0012
tlenek wegla 0,0197
weglowodory aromatyczne 0,021
dwutlenek azotu (NO2) 0,034
iOdciag z urzadzenia do E-173 pyt ogotem 0,0033
grafitowania ttokaw aluminiowych -w tym pyt do 2,5 pm 0,0033
-w tym pyt do 10 pm 0,0033
atkohol butylowy 0,0031
allkohol izobutylowy 0,0016
fenol 0,0016
formaldehyd 0,00062
Odciag z pieca do wygrzewania E-174 pyt ogétem 0,021
ttokow aluminiowych po -w tym pyt do 2,5 um 0,021
grafitowaniu -w tym pyt do 10 um 0,021
[ alkohol butylowy 0,0013
alikohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd G,0103
Odcigg z urzadzenia do E-175 pyf ogétem 0,021
grafitowania tlokdw aluminiowych i -w tym pyt do 2,5 um 0,021
pola odtadczego -w tym pyt do 10 pm 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
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0S-1.7222.61.3.2026. MBB

Zrédio emisji Emitor Rodzaj substancji Dopuszczalna wielkosé
zanieczyszczajacych emisji
[kg/h]
Odciag z pieca do wygrzewania E-176 pyt ogdtem 0,021
ttokow aluminiowych po -w tym pyt do 2,5 um 0,021
grafitowaniu -w tym pyt do 10 pm 0,021
alkohol butytowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,003
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Odciag z pieca gazowego do E-177 pyt ogdtem 0,01
lodpuszczania ttokow stalowych -w tym pyt do 2,5 pm 0,01
-w tym pyt do 10 pm 0,01
dwutlenek siarki 0,0012
tienek wegta 0,0497
weglowodory aromatyczne 0,021
dwutlenek azotu (NO2) 0,034
Odciag z pieca gazowego do E-178 pyt ogétem 0,0029
odpuszczania thokow stalowych -w tym pyt do 2,5 pm 0,0029
-w tym pyt do 10 pm 0,0029
dwutlenek siarki 0,0012
tlenek wegla 0,0497
weglowodory aromatyczne 0,021
dwutlenek azotu (NO2) 0,034
Ddciag z linil do fosforanowania E-179 pyt ogotem 0,0006
manganowego, trawienia i olejenia -w tym pyt do 2,5 pm 0,0006
ttoka stalowego -w tym pyt do 10 pm 0,0006
nikiel** 0,0003
mangan™* 0,0003
lkwas siarkowy (V1) 0,076
weglowodory alifatyczne 0,021
Odciag z pieca do wygrzewania po E-180 Dyt ogotem 0,021
grafitowaniu Piec HOFFMAN -w tym pyt do 2,5 pm 0,021
wejécie do pieca) -w tym pyt do 10 um 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,003
formaldehyd 0,0103
Odciag z urzadzenia do E-181 pyt ogbdtem 0,021
grafitowania ESC AT-PBK/E -w tym pyt do 2,5 um 0,021
-w tym pyt do 10 pm 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103 R
Qdciag z urzadzenia do E-182 pyt ogétem 0,021
grafitowania ESC AT-PBK/E -w tym pyt do 2,5 um 0,021
-w tym pyt do 10 pm 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103 ]
Odciag z pieca do wygrzewania po E-183 pyt ogotem 0,021
rafitowaniu Piec LAC SP 4900/25 -w tym pyt do 2,5 um 0,021
-w tym pyt do 10 pm 0,021
lalkoho! butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Odciag z pieca do wygrzewania po E-184 pyt ogétem 0,021
lerafitowaniu Piec LAC 5P 4900/25 -w tym pytdo 2,5 um 0,021
-w tym pyt do 10 pm 0,021
alkohol butylowy 0,0013
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Zrédto emisji Emitor Rodzaj substancji Dopuszezalna wielkosé
zanieczyszczajacych emisji
[kg/h]
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Linia HS-MNP-158 E-185 pyt ogéltem 0,0006
-w tym pytdo 2,5 um 0,0006
-w tym pyt do 10 um 0,0006
nikiel** 0,0003
mangan™** 0,0003
lewas siarkowy (VI} 0,076
weglowodory alifatyczne 0,021
Odciag z urzadzenia do E-186 pyt ogdtem 0,021
fgrafitowania ESC AT-45PBK/E -w tym pyt do 2,5 pm 0,021
-w tym pyt do 10 um 0,021
alkohol butylowy 0,0013
alkohol izobutylowy 0,00215
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Odciag z pieca do wygrzewania po E-187 pyt ogdtem 0,021
|grafitowaniu Piec LAC SP 4900/25 -w tym pyt do 2,5 pm 0,021
-w tym pyt do 10 um 0,021
alkohol butylowy 0,003
alkohol izobutylowy 0,003
fenol 0,0015
formaldehyd 0,0103
Piec gazowy do odpuszczania E-188 pyt ogdtem 0,0029
ttokow (emitor gtdwny} -wtym pytdo 2,5 um 0,0029
-w tym pyt do 10 pum 0,0029
dwutlenek siarki 0,0012
tlenek wegla 0,0497
weglowodory aromatyczne 0,021
dwutlenek azotu (NO2) 0,034
Piec gazowy do odpuszczania E-189 pyt ogdtem 0,002¢
tiokdw (wejscie do pieca) -w tym pyt do 2,5 um 0,0029
-w tym pyt do 10 pm 0,0029
dwutlenek siarki 00,0012
tlenek wegla 0,0497
weglowodory aromatyczne 0,021
dwutlenek azotu (NO2) 0,034
Odciag z piecdw indukeyinych PIT E-190 pyt ogétem 0,1
500 {3 szt.) - przetop Zeliwa i -w tym pyt do 2,5 pm 0,05
szedciu maszyn do zalewania -w tym pyt do 10 um 0,1
odérodkowego dwutlenek siarki 0,001
tlenek wegla 0,22
dwutlenek azotu (NQ2} 0,0269
Odciag ze stanowiska rafinacji E-191 chlorowodar 0,037
stopu aluminium fluor® 0,0021
Odciag z pieca do wygrzewania E-123 pyt ogdtem 0,0115
ttokdw aluminiowych po -w tym pyt do 2,5 um 0,0115
grafitowaniu -w tym pyt do 10 um 0,0115
alkohol butylowy 00,0115
alkohol izobutylowy 0,0058
fenol 0,0058
formaldehyd 0,0023
Odciag z pieca do wygrzewania E-111 alkohol butylowy 0,0011
silnikdw po lakierowaniu fenol 0,0010
formaldehyd 0,0010
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I.3. Tabela 2 w punkcie 11.1.2, otrzymuje brzmienie:

J1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:
Tabela 2 Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji do produkgcji ttokdw
aluminiowych oraz ttokow stalowych

Tabela 2
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza;;a;;:r:;l}k 0S¢ emis)
Pyt ogotem w tym: 16,18 T
1. - Pyt zawieszony PM 10 16,18
- Pyt zawieszony PM 2,5 11,77
2 Dwutlenek siarki 11,64
3 Dwutlenek azotu 14,93
4, Tlensk wegla 43,6 T
5. Fenol 0,866
6. | Fluor* 0,397
7 Formaldehyd 2,569
8. Kwas siarkowy (V1) 9,32
9. | Chlorowodor 7,79 |
10. Mangan™* 0,00788
11. | Nikiel** B _' 0,01051
12. Alkchol butylowy 1,265
13. Weglowodory aromatyczne 3,19 ]
14. | Alkohol izobutylowy 1,011
15. | Cyna™ 0,001139 —
.16 Weglowodory alifatyczne 0,575 ]
*- jako suma fluoru i fluorkéw rozpuszczainych w wodzie
** _ jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10°
I.4. Tabela 6 w punkgcie IIL.1.1. otrzymuje brzmienie:
LJiL1. Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza.
Iil.1.1. Parametry zrodet emisji do powietrza.
Tabela 6
y Srednica Prec!koét’: Tempel:atura
‘ Wysokosé emitora gazow na gazow Czas pracy
Emitor emitora wylocie odlotowych na emitora
u wylotu ) . .
[m] (m] z emitora* wylocie emitora* [hirok]
[m/s] [Ki
E-43 10 0,7 0,0 (zadaszony) 283 8760
E-44 8 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-45 21 1,2 5,5 (otwarly) 378 8760
E-46 21 1.2 5,5 {otwarty) 378 8760
E-50 10 0,4 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-51 10 0,4 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-52 11 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-53 11 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-55 11 05 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-56 11 05 0,0 {zadaszony) 293 8760
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- . ~ Predkosé Temperatura
fx Srednica X ;
Wysokoscé emitora gazow na gazow Czas pracy
Emitor emitora wylocie odlotowych na emitora
u wylotu . . .
. [mn] [m] Z emitora* wylocie emitora* [hirok]
.' [mis] [K]
E-58 11 0,5 0,0 (zadaszony) 203 8760
| E-60 11 0,45 0,0 (zadaszony) 203 8760
E-63 6,3 06 0.0 (zadaszony) 283 8760
E-69 14 0,62 0,0 (zadaszony) 203 8760
E-71 11 0,25 0,0 (zadaszony) 203 8760
E-72 8 0,35 | 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-73 8 0,15 0,0 (zadaszony) 293 8760
| E-74 8 0,15 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-78 10 0,7 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-80 14 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-85 9 0,45 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-86 9 0,48 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-89 10 06 0,0 (zadaszony) 293 87860
E-90 6,3 06 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-91 12 0,35 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-93 12 0,5 0,0 (zadaszony) 203 8760
| E-97 12 03 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-98 12 0,87 x0,84 | 0,0 (zadaszony) 293 8760
| E-99 12 03 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-100 8 02 | 0,0(zadaszony) 293 8760
[ E-102 8 0,35 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-103 8 035 | 0,0 (zadaszony) 293 8760
[ E-105 8 0,32 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-106 8 0,15 0.0 (zadaszony) 293 8760
E-108 12 0.2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-112 12 0,55 0,0 (zadaszony) 293 8760
[ E-113 10 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
- E-120 14 0.4 ' 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-123 11 03 0 293 8760
E-124 8 0,15 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-132 12 0,3 0,0 {zadaszony) 293 8760
E-133 12 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-134 12 065x0,65 | 0,0 (zadaszony) 293 8760
| E-135 12 03 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-136 12 1 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-138 11 032 | 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-139 11 0,36 0,0 (zadaszony) 203 8760
E-140 14 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-141 14 0,32 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-142 14 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-143 14 04 0,0 {(zadaszony) 293 8760
| E-144 11 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-145 12 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
| E-146 12 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-147 8 0,2 0,0 (zadaszony) 203 8760
E-148 8 02 0,0 (zadaszony) 293 8760
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5 . Predkosé Temperatura
- Srednica . .
Wysokosc emitora gazéw na gazow Czas pracy
Emitor emitora wylocie odlotowych na emitora
u wylotu ) . .
[m] [m] z emitora* wylocie emitora* [hirok]
[mis] [KI]

E-150 10 0,256 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-151 10 0,15 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-152 10 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-153 10 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-154 10 0,2 0,0 (zadaszony) 283 8760
E-155 10 06 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-156 10 0,45 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-157 10 05 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-158 10 03 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-159 10 06 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-160 10 08 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-161 10 0,45 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-162 8 04 0,0 {(zadaszony) 293 8760
E-163 8 02 0,0 (zadaszony) 283 8760
E-165 11 02 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-166 11 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-167 11 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-168 11 02 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-169 11 0,45 0,0 (zadaszeny) 293 8760
E-170 11 12x12 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-171 12 09x09 | 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-172 12 0,67x059 | 0,0 (zadaszony) 293 8760 |
E-173 14 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-174 12 02 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-175 12 05x05 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-176 12 0,56 x 0,56 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-177 12 0,88 x 0,88 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-178 12 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-179 12 09 0,0 {zadaszony) 293 8760
E-180 12 03 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-181 12 03 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-182 12 0,32x0,32 0,0 {zadaszony) 293 8760 |
E-183 83 0,3 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-184 83 04x04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-185 7.6 0,25 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-186 83 0,33x0,33 | 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-187 83 04x04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-188 7.9 04 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-189 79 0,4 0,0 (zadaszony) - 293 8760
E-190 g0 0,9 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-191 6,3 0,6 0,0 (zadaszony) 293 8760
E-111 11,0 0,2 0,0 (zadaszony) 293 8760

* wartosc informacyjna parametru, uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczer”
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1.5. Tabela 7 w punkgcie 1I1.1.2. otrzymuje brzmienie:
“{11.1.2. Srodki techniczne ograniczajgce emisje substancji zanieczyszczajgcych do

powietrza.
Tabela 7
. . . . Skutecznosé
Lp. | Emitor Zrédio Rodzaj urzadzenia [%]
{+]
" E-43 Cdciag z _hnn do fosforanowania i mycia skruber 79
aktywacyjnego
2. E-53 Odciag ze stanowiska luminescencji thokéw | filtr workowy 80
3 E-98 O'd‘mag z pieca gazowego SIB do topienia filtr workowy 85
wiorow
4 E-112 O.d'ciqg z piel-cf'st gazowego SIB dotopienia | o workowy 85
wiorow aluminiowych
Qdciag z linii do fosforanowania skruber 83
5, E-136 | manganowego, trawienia i olejenia tloka
stalowego
6. E-170 | Odciag z czyszczenia piecow ze zgarow odpylacz elektrostatyczny 92
7 E-171 Odcigg z pie‘cévy Jl:lNKER 2 s'zt.) oraz filtr workowy MJX 85
Z czyszczenia piecow ze zgarow
a8 Odciag z wygrzewania | czyszczenia form
’ E-172 | (palniki gazowe) filtr workowy 85
9. E-179 | Linia HS-MNP-158 skruber 83
10. E-185 | Linia HS-MNP-156S skruber 83
Qdcigg z piecow indukeyjnych —
odlewnia zeliwa:
11 B190 | 5 iece indukeyjne PIT 500 M Wkowy, -
- & maszyn odérodkowych do odlewania

1.6. Tabela 20 w punkcie V.2.3. otrzymuje brzmienie:
«yV.2.3. Zakres i czestotliwoé¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

Tabela 20
Lp. Emitor Cz:g::itallrvg‘?vsc Oznaczane zanieczyszczenia
Pyi ogétem
1. E-52 co najmniel co rok Tienki azotu
Tlenek wegla
N Weglowodory alifatyczne
2 E-53 ¢o najmniej co rok Weglowod oryryarom;ytycz ne
Pyt ogdtem
E-55 lub E-56 lub E-58 Dwutlenek siarki
3 lub co najmniej co rok Tlenki azotu
E-60 Tienek wegla
Fluor
4 | EA70IubE-1TY co najmnie] co rok Eyiage e
Pyt ogétem
Dwutlenek siarki
5. E-169 co najmniej co rok Tlenki azotu
Tlenek wegla
Fluor
Alkohol butylowy
6. E-111 co najmniej co rok Fenol
Formaldehyd
7. E-91 lub E-93 €0 najmniej co rok Pyt ogélem

0S-1.7222.61.3.2026.MBB

Strona 16 z 20




. Czestotliwosé . .
Lp. Emitor pomiaréw Oznaczane zanieczyszczenia
Dwutlenek siarki
Tlenki azotu
Tlenek wegla
Fluor
E-44 jub E-69 lub E-71 Pyt ogbtem
iub Alkohol butylowy
8. E-72 lub E-73 lub €o najmniej co rok Alkohol izobutylowy
E-89 lub E-105 lub E~120 Fenol
lub E-124 Formaldehyd
E-74 lub E-99 fub E-100 Pyt ogdtern
lub Alkohol butylowy
9, E-102 lub E-103 fub E- CO najmniej co rok Alkohol izobutyfowy
106 {ub E-108 lub E-123 Fenol
lub E-132 Formaldehyd
E-133 lub E-138 lub Pyt ogdtem
E-140 lub E-142 lub E- Alkohol butylowy
10. | 144 lub E-146 lub E-148 €O najmniej co rok Alkohol izobutylowy
lub E-163 lub E-165 lub Fenol
E-167 lub E-174 Formaldehyd
E-139 lub E-141 lub E-
143 lub
E-145 |lub E-147 lub E- Pyt ogblem
162 lub E-166 lub E-168 Alkohol butylowy
11. | lub E-173 lub E-175 lub CO najmnigj co rok Alkohol izobutylowy
E-176 lub E-180 lub E- Fenol
181 lub E-182 |lub E- 183 Formaldehyd
tub E-184 lub E-186 lub
E-187
D Tienki azotu
12. E-80 C0o hajmnigj co rok Fluor
D Tlenki azotu
13. E-43 ub E-78 €O najmnigj co rok Fluor
14. | E-50 lub E-160 lub E-161 |  co najmniej co rok e ot
15, E-51 €O najmniej co rok Zw.cyny
16. | E1 1135I1UEIE '2_5105'21”3 = €0 najmniej co rok Kwas siarkowy
E-153 lub E-154 lub E-
17. | 155 lub E-156 lub E-157 GO najmniej ¢o rok Kwas siarkowy
lub E-158 lub E-159
Pyt ogotem
Dwutlenek siarki
Tienki azotu
18. E-97 CO najmniej co rok Tlenek wegla
Fluor
Chiorowodér
Weglowodory aromatyczne
Pyt ogolem
Dwutlenek siarki
Tlenki azotu
19. E-g8 CO najmniegj co rok Tlenek wegla
Fluor
Chiorowodér
Weglowodory aromatyczne
Pyt ogdtem
S Dwutlenek siarki
20. E-112 CO najmniej co rok Tlenki azotu
Tienek wegla
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Czestotliwosé

Lp. Emitor pomiaréw

Oznaczane zanieczyszczenia

Fiuor
Chlorowodor
Weglowodory aromatyczne
Pyt ogdtem
Dwutlenek siarki
Tlenki azotu
Tlenek wegla

21. E-120 ¢o najmniej co rok

Pyt ogotem
22. E-85 ¢o najmniej co rok Chlorowodér
Weglowodory aromatyczne

Tlenki azotu
Chlorowodor
Pyl oglem
Dwutienek siarki
co najmniej raz na rok Tlenki azotu
Tlenek wegla
Weglowodory aromatyczne
Chlorowodor
Fluor
Nikiel
Mangan
Kwas siarkowy
Weglowodory alifatyczne

23. E-86 co najmniej co rok

E-134 lub E-135 lub E-
172 tub E-177 lub E-
178 lub E-188 lub E-

189

24.

25 | E-83lub E-90 lub E-191 | co najmnigj raz na rok

E-136 lub E-179 lub E-

26. | 185

co najmniej raz na rok

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 5 marca 2026 r., znak: NE/523/2026 Federal-Mogul Gorzyce

Sp. z 0.0., ul. Odlewnikéw 52, 39-432 Gorzyce (REGON 000036908, NiP
8670003039) wystgpita z wnioskiem o zmiang decyzji Marszatka Wojewédztwa
Podkarpackiego z dnia 4 wrzesnia 2025 r., znak: 08-1.7222.53.5.2025.MBB (tekst
jednolity) wraz z postanowieniem z dnia 20 stycznia 2026 r. znak: OS-
1.7222.53.10.2025.MBB, udzielajacej Spdice pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do produkgji tiokow aluminiowych oraz tlokéw stalowych,

w skiad ktorych wchodzié beda urzadzenia do wtérnego wytopu metali niezelaznych
z grupy Al (AK12, AK AISi12 i inne) o zdolnosci produkcyjnej 163 Mg/dobe

i urzadzenia do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow
chemicznych o catkowitej objetosci wanien procesowych 165 m3 wraz z instalacjg
energetycznego spalania paliw o mocy 19,5 MW - nie wymagajaca pozwoienia
zintegrowanego, natomiast wymagajaca pozwolenia na wprowadzanie gazow i pytow
do powietrza.

Eksploatowane na terenie Spéiki instalacje klasyfikujg sie zgodnie z ust. 2 pkt 6

i pkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegbinych elementow przyrodniczych aibo srodowiska jako catosci (Dz. U.

z 2014 r., poz. 1169) jako instalacje:

08-1.7222.61.3.2026. MBB Strona 18 z 20



- do wtdrnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw, w tym oczyszczania,
odlewania lub przetwarzania metali z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej wytopu
wigkszej niz 4 t na dobe w przypadku otowiu lub kadmu oraz wigkszej niz 20t na
dobe w przypadku pozostalych metali, z wytaczeniem metali szlachetnych,

- do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych, z zastosowaniem
proceséw chemicznych lub elektrolitycznych, o catkowitej objetosci wanien
procesowych wiekszej niz 30 m3.

instalacje zaliczane sg zgodnie § 2 ust. 1 pkt 14 15 rozporzadzenia Rady Ministrow

z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzigé mogacych znaczaco

oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz.1839) do przedsigwzie¢ mogacych

Zawsze znaczaco oddziatywac na $rodowisko. Tym samym, na podstawie art. 378

ust. 2a ustawy Prawo ochrony Srodowiska organem wtasciwym do wydania

pozwolenia jest marszatek wojewédztwa.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie dostepnym
wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacije o $rodowisku i jego
ochronie pod numerem 139/2026. Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska wersja elektroniczna wniosku zostata przestana Ministrowi Srodowiska
przy pi$mie z dnia 19 marca 2026 r., znak: 0S-1.7222.61.3.2026.MBB.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw stwierdzono, ze wniosek zawiera braki
formalne, stad tez pismem z dnia 30 marca 2026 r. znak: 0S-1.7222.61.3.2026.MBB
wezwano do uzupekienia wniosku o barki oraz uzupetnienie merytoryczne. Whiosek
uzupetniono pismem z dnia 16.04.2026 r. znak: NE/630/2026. Pismem z dnia

23 kwietnia 2026 r., znak: 0S-1.7222.61.3.2026.MBB zawiadomiono o wszczeciu
postgpowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego.
Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronom czynny udziat w kazdym stadium
postepowania, a przed wydaniem decyzji umoZliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Analizujgc przedstawiong dokumentacje uznano, ze wnioskowane Zmiany

nie mieszczg sie w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 ust. 7) ustawy
Prawo ochrony $rodowiska, a zwigzane sg z korekta danych dotyczgcych emitoréw
zanieczyszczeh do powietrza wynikajgcych z przeprowadzonej inwentaryzacji oraz

wprowadzanymi zmianami w instalacji tzn. likwidacji niektorych urzgdzen, linii

| zwigzanej z tym likwidacji emitoréw oraz utworzeniem nowych emitorow.

Zlikwidowane zostaly:

- dwa piece gazowe do obrébki cieplnej odlewéw, o ktdrych mowa w punkcie 1.2.1.1.
pkt 9 pozwolenia oraz zwigzane z nimi emitory E-65 i E-66:

- piec gazowy do odpuszcznia tlok6w stalowych po zgrzewaniu, o ktérym mowa

w punkcie 1.2.2.1. pkt 2 pozwolenia oraz zwigzane z nimi emitory E-130 i E-131;

- urzadzenie do fosforowania manganowego ZB-467 (1 linia), o ktérym mowa

w punkcie 1.2.2.2. pkt 3 pozwolenia oraz zwigzane z nimi emitory E-125 i E-126;

- Zrodta emisji emitorow E-79, E-81, E-82, E-83, E-84, E-127, E-149.
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Powstaly nowe emitory:

- emitor E-190 powstat w wyniku polgczenia emitorow E-83 i E-84 w jeden emitor

z podigczeniem filtru workowego ograniczajacego emisje;

- emitor E-191 powstat w wyniku przebudowy stanowisk urzadzen FDU do
odgazowywania i rafinacji stopu aluminium, o ktorym mowa w punkcie 1.2.1.1 pkt 7
pozwolenia. Do tej pory do jednego emitora E-63 podtagczone byty dwa urzadzenia,
natomiast aktuainie utworzony zostat nowy emitor, w zwigzku z czym kazdy z trzech
urzadzen podigczone jest do oddzielnego emitora tj. E-63, E-90 i E-191;

-emitor E-111 jest nowym emitorem z procesu wygrzewania po lakierowaniu silnikow.
W zwigzku z tym zmieniono punkt 1.2.2.1. Parametry urzgdzer do zgrzewania

i obrobki mechanicznej thokow stalowych oraz punkt 1.2.2.2. Parametry urzgdzen do
obrébki powierzchniowej tlokéw stalowych. Zmieniono réwniez tabele: Tabelg 1
przedstawiajaca ilosci gazow i pytow wprowadzanych do powietrza ze Zrodet

i emitorow instalacji do produkgji thokéw aluminiowych oraz tlokow stalowych; Tabele
2 przedstawiajgca maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalaciji do produkgcji
ttokéw aluminiowych oraz ttokow stalowych; Tabele 7 przedstawiajacg $rodki
techniczne ograniczajace emisje substancii zanieczyszczajacych do powietrza oraz
Tabele 20 okre$lajgcq zakres i czestotliwosé prowadzenia pomiarow emisj

7 emitoréw. Skorygowane parametry emitorow zanieczyszczen do powietrza
przedstawiono w Tabeli 6 Parametry Zrodef emisji do powietrza.

Wprowadzone zmiany obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego nie Zmieniaja
ustalen dotyczacych speinienia wymogow wynikajacych z najlepszych dostepnych
technik. Zachowane s3 rowniez standardy jako$ci §rodowiska.

Biorac pod uwage powyZsze oraz to, ze za zmiana przedmiotowej decyzji przemawia
stuszny interes stron, a przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie orzeczono
jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwolania, stronie przystuguje prawo do
zrzeczenia sie odwolania, ktére nalezy wniesc¢ do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego. Z dniem dorgczenia Marszatkowi Wojewoddztwa Podkarpackiego
oéwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja staje
sie ostateczna i prawomocna.

Otrzymuja: 7 up. MARSZALKA WG JODZTWA
1. Federal-Mogul Gorzyce Sp. Z 0.0. \|
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