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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:
e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 ze zm.);

 art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. 22017 r., poz. 519 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust.1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2016r.,
poz. 71);

po rozpatrzeniu wniosku GOODRICH Aerospace Poland Sp. z o.0., ul. Zwirki
i Wigury 6 a, 38-400 Krosno, z dnia 13 listopada 2017r., znak: 1901/2017
w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 25 wrzesnia 2006r.,
znak SR.IV-6618-17/1/06, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2008r., znak: RS.VI.7660-35/2/08, z dnia
20 wrzesnia 2010r., znak: HS.VI.DW.7660/55-1/10, z dnia 22 lutego 2013r.,
znak: 0OS-1.7222.16.2.2013.DW, =z dnia 21 maja 2013r, znak: OS-
1.7222.63.3.2012.DW, z dnia 19 listopada 2014r., znak: 0S-1.7222.16.24.2014.DW
i z dnia 20 maja 2016r., znak: 0S-1.7222.1.20.2015.DW udzielajaca GOODRICH
Aerospace Poland Sp. z o.0., ul. Zwirki i Wigury 6 a, 38-400 Krosno REGON
180308959, NIP 6842540071 (wczesniej GOODRICH Krosno Sp. z 0.0., REGON
370306649) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni

orzekam

. Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
25 wrzesnia 2006r., znak SR.IV-6618-17/1/06, zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2008r., znak: RS.VI.7660-35/2/08,
z dnia 20 wrzesnia 2010r., znak: HS.VI.DW.7660/55-1/10, z dnia 22 lutego 2013r.,
znak: 08-1.7222.16.2.2013.DW, z dnia 21 maja 2013r, znak: OS-
1.7222.63.3.2012.DW, z dnia 19 listopada 2014r., znak: OS-1.7222.16.24.2014.DW
i z dnia 20 maja 2016r., znak: 0S-1.7222.1.20.2015.DW udzielajaca GOODRICH
Aerospace Poland Sp. z o0.0., ul. Zwirki i Wigury 6 a, 38-400 Krosno REGON

> N
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180308959, NIP 6842540071 (wczeéniej GOODRICH Krosno Sp. z o0.0., REGON
370306649) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizemi,
w nastepujacy sposob:

I.1. Punkt 1.2. otrzymuje brzmienie:

,1.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

W sktad instalacji o tacznej pojemnosci wanien procesowych 153,048 m? wchodzié
beda:

1.2.1. Linia galwaniczna do chromowania pragdowego o poj. wanien ~ 22,90 m®,
1.2.2. Linia galwaniczna do niklowania pradowego o pojemnosci wanien - 3,60 m®,
1.2.3. Linia galwaniczna anodowania i trawienia aluminium o poj. wanien - 16,49 m?,

1.2.4. Linia galwaniczna trawienia tytanu o pojemnosci wanien - 5,20 m®,
1.2.5. Linia galwaniczna niklowania bezpradowego o poj. wanien -10,20 m*®
1.2.6. Linia galwaniczna pasywaciji 0 pojemnosci wanien - 2,588 m®,
1.2.7. Linia galwaniczna kadmowania o pojemnos$ci wanien -10,22 m®,
1.2.8. Linia galwaniczna Zn/Ni + chromianowania -22.90 m®,
1.2.9." Linia galwaniczna NITAL + stripping - 35,05 m°,
1.2.10. Linia galwaniczna do kadmowania tytanowego - 23,90 m®,

Linie galwaniczne umieszczone bedg w tacach zabezpieczajacych przed
niekontrolowanym wyciekiem. Wszystkie wanny procesowe wyposazone beda
w pokrywy i odciagi miejscowe odprowadzajace opary wytwarzajace si¢ nad lustrem
kapieli galwanicznych.

1.2.11. Linia do kontroli jakosci metodg LPI sklada¢ sie bedzie z nastepujacych
zespotoéw i stanowisk:

- 2 stanowisk do zanurzania w ptynie penetrujacym,

- 2 stanowisk ociekania,

- stanowiska do mycia recznego,

- stanowiska osuszania,

- stanowiska nakfadania wywotywacza,

- stanowiska kontroli,

- filtra z weglem aktywnym.

Podnoszenie oraz operacje zatadunku i roztadunku sg wykonywane przy uzyciu
podnosnika o nosnosci 250 kg.

1.2.12. Uktad wentylacji wraz z urzadzeniami redukujacymi wielkosci emisji
substancji zanieczyszczajacych do powietrza —skrubery /9 sztuk/.

1.2.13. Piece elektryczne do odwodorowania elementéw z zelaza i jego stopow nr 1
i 2 0 mocy 68,8 kW kazdy, jeden piec nr 3 o mocy 54 kW i dwa piece nr 4 i nr 5
o mocy 90 kW kazdy.

1.2.14. Stacja demineralizacji wody metodg osmozy o wydajnosci ok. 30 m®/ 24 h.
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.2.15. Chtodnie ziebnicze kapieli galwanicznych (chtodnie linii anodowania,
chromowania, oraz agregaty do wymrazania kapieli do cynkowania [cynk/nikiel]
i kadmowania tytanowego) oraz schtadzalnik do wymrazania kapieli kadmowych.
1.2.16. Magazyny chemikaliéw i odpadow.

Magazyn chemikaliow podzielony bedzie na 8 pomieszczen, w ktdrych
magazynowane beda odrebnie $cisle okreslone grupy zwigzkow chemicznych.
Kazde pomieszczenie wyposazone bedzie w odrebng studzienke bezodptywowag
o pojemnosci ok. 0,5 m°. Magazyn odpadéw - zamknieta, zadaszona wiata
posadowiona w tacy z betonu.”

I.2. Punkt 1.3.2. otrzymuje brzmienie:

»1.3.2. Naktfadanie powtok galwanicznych bedzie prowadzone poprzez:

- kadmowanie elektrolityczne detali w roztworze cyjankowym zawierajgcym max
128 g wolnego cyjanku na dm® oraz max 26 g kadmu na dm?® przy max natezeniu
pradu 1000 A w temperaturze 15-30°C,

- kadmowanie tytanowe w roztworze cyjanku potasu, wodorotlenek sodu, pasta
tytanowa,

- chromowanie elektrolityczne detali w roztworze kwasnym zawierajagcym max 250 g
Cr*® na dm® przy max natezeniu pradu 3000 A, w temperaturze 53-58°C,

- niklowanie bezpradowe detali w roztworze zawierajgcym max 6 g niklu na dm?®
w temperaturze 85-93°C,

- niklowanie sulfonowe pradowe z uzyciem kapieli MacDermitt-BARRETT,

- chromianowanie bezpragdowe detali w roztworze kwasnym zawierajgcym chromian
magnezu w temperaturze otoczenia,

- konwersje chromianowg (alodynowanie) bezpradowe detali w roztworze kwasnym
zawierajacym sole chromowe w temperaturze 10-35C,

- anodowanie detali w roztworze kwasu chromowego przy natezeniu pradu ok. 250 A
w temperaturze 33-37°C,

- anodowanie oraz anodowanie twarde detali w roztworze kwasnym zawierajacym
kwas siarkowy, glikolowy i gliceryne przy natezeniu pradu ok. 250 A w temperaturze
otoczenia,

- cynkowanie alkaliczne Zn/Ni,

- chromianowanie w roztworze Eco-tri.

Linie galwaniczne kapieli niklowych wyposazone beda w filtry PP, na ktérych

prowadzona bedzie filtracja ciagta (zatrzymanie mechaniczne zanieczyszczen

statych) oraz dodatkowe filtry weglowe (do adsorpcji zanieczyszczen organicznych).

Wanny do niklowania bezprgdowego, kadmowania, kadmowania tytanowego oraz

cynkowania niklowego wyposazone beda w systemy ciagtej filtracji na filtrach PP.

Okresowo mogg by¢ zastosowane dodatkowe filtry weglowe, gdy konieczne bedzie

oczyszczanie kapieli z zanieczyszczen organicznych.”
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1.3. Punkt 1.3.3. otrzymuje brzmienie:

,1.3.3. Obrébka miedzyprocesowa i koncowa bedzie prowadzona poprzez:
- trawienie czesci tytanowych przed kontrola penetracyjng i oczyszczanie po
umacnianiu powierzchniowym w roztworze kwasu azotowo- fluorowodorowego,

- trawienie czesci aluminiowych przed kontrola penetracyjng i oczyszczanie po

umacnianiu powierzchniowym w roztworze alkalicznym,

- uszczelnianie powlok anodowych (likwidacja pordw na powierzchni wyrobu)
w roztworze chromianu w temperaturze 66-99°C,

- pasywacje na zimno detali w kwasie azotowym w temperaturze 20-32°C,
- zdejmowanie powloki anodowej (w roztworze kwasu chromowego i kwasu
fosforowego), chromowej (w roztworze wodorotlenku sodu i weglanu sodu), niklowej
pradowej (w roztworze alkalicznym), niklowej bezpradowej (w kwasnym roztworze

Enstrip EL-ST),

- ptukanie w wodzie kaskadowe lub przeptywowe,

- ptukanie w wodzie na zimno lub na gorgco w DEMI,

- odprezania/odwodorowania elementéw w piecach do odwodorowania metali nr 1,

nr2,nr3, nr4dinr5h,

- kontrole jakos$ciowg elementéw metalowych poddawanych procesowi pokrywania
galwanicznego metodg LPl. Kontrola jakosci réznych elementow metalowych
umieszczanych w specjalnych koszach prowadzona bedzie przy wykorzystaniu
fluorescencyjnych ptynéw penetrujacych samo myjacych. Badania prowadzone
bedg zaréwno przed jak i po procesie galwanicznym. W trakcie badania wykrywane
beda uszkodzenia i nieciggtosci w badanym detalu co ma wptyw na bezpieczenstwo

samolotu.”

1.4. Lp. 22 w tabeli nr 3a otrzymuje brzmienie:

»T1abela nr 3a Odpady niebezpieczne

Kod

Lp. odpadu Rodzaj odpadu

Zrédto
powstawania
odpadu

Podstawowy skiad
chemiczny odpadu
i wiasciwosci odpadu

llosé
Mg/rok

Nieorganiczne
odpady
22. |16 03 03* zawierajace
substancje
niebezpieczne

Galwanizernia,
oczyszczalnia
sciekow

Stan skupienia — ciekty
lub staty,
przeterminowane
nieorganiczne zwigzki
chemiczne stosowane
w galwanizerni i w
oczyszczalni sciekow
np. NaOH, H;PO,, HCI,
HQSO4, NaOCI, HszO4,
NEQSO4, CngO4XH20 .
NHa, NH4N03 SymbO'
wiasciwosci: H5 i H8.

10,0
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I.5. Punkt V.1 otrzymuje brzmienie:

»V.1. Rodzaj i maksymalng ilo§¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw

i paliw
Tabela nr 10
Lp. Rodzaj energji, r_nate_rialéw, Jedqostka Wartosé
surowcow i paliw miary

1. | energia elektryczna MWh/rok 2 500,0
2. | gaz ziemny tys. m°/rok 950,0
3. | woda tys. m°/rok 24,0
4. | kwas fluorowodorowy Mg/rok 2,0
5. | kwas siarkowy Mg/rok 5,0
6. | kwas solny Mg/rok 17,0
7. | kwas azotowy Mg/rok 4,5
8. | kwas ortofosforowy Mg/rok 0,6
9. | kwas borowy Mg/rok 0,3
10. | kwas glikolowy Ma/rok 0,05
11. | chromiany Mg/rok 0,8
12. | podchloryn sodu Mg/rok 12,0
13. | wodorotlenek sodu Mg/rok 19,0
14. | wodorotlenek wapnia Mg/rok 5,0
15. | siarczan zelaza Mg/rok 8,0
16. | siarczyn sodu Mg/rok 14,0
17. | cyjanek sodu Mg/rok 2,0
18. | utleniacze Mg/rok 2,0
19. | koncentrat niklowy Mg/rok 5,0
20. | azotan amonu Mg/rok 4,0
21. | alkaliczne $rodki myjace Mg/rok 4,0
22. | Srodki powierzchniowo-czynne Mg/rok 0,2
23. | EcoTri Mg/rok 1,5
24. | sole Rochell’a Mg/rok 2,0
25. | pasta tytanowa Mg/rok 0,3
26. | tlenek kadmu Mg/rok 0,7
27. | tlenek chromu Mg/rok 8,0
28. | kule kadmowe Mg/rok 1,0
29. | zwiazki niklowe Mg/rok 12,0
30. | inne sole Mg/rok 8,0
31. [ zwigzki ropopochodne Mg/rok 0,5
32. | super BEE 300LFG Mg/rok 24,0

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian
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Uzasadnienie

Pismem z dnia 13 listopada 2017r, znak: 1901/2017 (data wptywu:
16 listopada 2017r.) GOODRICH Aerospace Poland Sp. z o. 0., ul. Zwirki
i Wigury 6a, 38-400 Krosno zwrdcita si¢ z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 25 wrze$nia 2006r., znak: SR.IV-6618-17/1/06, zmienionej
decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2008r., znak:
RS.VI.7660-35/2/08, z dnia 20 wrzesnia 2010r., znak: RS.VI.DW.7660/55-1/10,
z dnia 22 lutego 2013r., znak: OS-1.7222.16.2.2013.DW, z dnia 21 maja 2013r.,
znak: 0S-1.7222.63.3.2012.DW, =z dnia 19 listopada 2014r., znak:
0S-1.7222.16.24.2014.DW i z dnia 20 maja 2016r., znak: 0S-1.7222.1.20.2015.DW
udzielajgcej GOODRICH Aerospace Poland Sp. z o.0., ul. Zwirki i Wigury 6 a,
38-400 Krosno REGON 180308959, NIP 6842540071 (wcze$niej GOODRICH
Krosno Sp. z 0.0., REGON 370306649) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji galwanizerni.

Whiosek Spétki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku i jego ochronie pod numerem
1039/2017.

Funkcjonujaca w Spéice instalacja zostata zakwalifikowana zgodnie pkt 2 ppkt 7
zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, jako
instalacja stuzaca do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw
sztuczny z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita pojemnos$¢ wanien procesowych przekracza 30 mS.

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzigc
mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko (Dz. U. z 2016r., poz. 71)
do przedsiewzie¢é mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na $rodowisko.
Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony
srodowiska wtasciwym w sprawie jest marszatek wojewodziwa.

Pismem z dnia 20 listopada 2017r., znak: 0S-1.7222.26.15.2017.DW
zawiadomiono o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalaciji.

Zgodnie z art. 209 ust.1 oraz art. 212 ustawy Po$ wersja elektroniczna
wniosku zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy piSmie z dnia
20 listopada 2017r., znak: OS-1.7222.26.15.2017.DW.

Przedmiotem wniosku jest zmniejszenie pojemnosci wanien procesowych
z 158,85 m° na 153,048 m°, zastosowanie substancji zawierajacych Cr*® w zamian
Cr*®, zmiana rodzajow i ilosci stosowanych surowcéw oraz zmiana sktadu
chemicznego odpadu o kodzie 16 03 03*. Analizujgc przedstawiong dokumentacije
uznano, ze wnioskowane zmiany nie bedg powodowaé znaczacego zwiekszenia
oddziatywania instalacji na $rodowisko i nie mieszczg sie w definicji istotnej zmiany
instalacji zawartej w art. 214 ust. 3 i art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
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Whiosek objat swym zakresem zmiany zwigzane z wycofaniem chromianu sodu oraz
surowcow zawierajgcych chromian sodu tj. Ultrachromate 300, Deoxidizer 6 oraz
Bonderite C-IC 16 R. Zamiennikiem do Ultrachromate 300 bedzie Eco Tri HC
(zamiana chromu 6+ na chrom 3+). Wycofanie chromianu sodu spowodowato zmiany
w wielko$ci i rodzaju wykorzystywanych surowcéw, jak réwniez zmiany na starej oraz
nowej galwanizerni zwigzane z pojemnoscia wanien procesowych (zmiejszenie
pojemnosci wanien procesowych o 5,802 m® oraz sktadem kapieli. Wdrozono
zamiennik dla kapieli do usuwania niklu bezprgdowego END Plate na Enstrip EL-ST.

Zastosowanie innego rodzaju surowca spowodowato réwniez zmiane skfadu
chemicznego powstajacego odpadu o kodzie 16 03 03* nieorganiczne odpady
zawierajace substancje niebezpieczne, gdzie nastapita zamiana NazCr,O; (chromian
sodu) na CrMgOsxH20 (chromian magnezu). Wielko$¢ powstawania odpadow
w ciggu roku jak i zrédta powstawania odpadu, wraz ze sktadem chemicznym
pozostaje taki sam.

Analiza instalacji po wprowadzonych zmianach pod katem najlepszych
dostepnych technik:

Stosowane techniki w GAP Krosno

Najlepsza dostepna technika

Sp. z 0.0. zaktad w Kro$nie

Ograniczenie emisji poprzez
stosowanie nastepujacych procesow:
- dobranie wtasciwe wentylatoréw
wyciggowych do warunkéw procesu
-stosowanie absorberéw
oczyszczajacych gazy odlotowe

0 wysokiej sprawnosci

-stosowanie pokryw wanien
procesowych

- dopuszczalne stezenia w emisji
mg/Nm?

Ni -0,01 -0,1

Cr*-0,01-0,2

Zn -0,0-0,5

CN-0,1-0,3

1.0ptymalizacja ilosci odciaganego powietrza

Z wanien procesowych.

Wszystkie wanny procesowe posiadajg dwustronne
wyciaganie aerozoli. Laczna teoretyczna,
maksymalna (na podstawie wydajnosci
wentylatorow) wielko$¢ odcigganego powietrza
przez wentylatory wyciggowe zapewnia minimalng
dopuszczalng szybkos¢ pozioma pomiedzy
szczelinami odciggdw wanien procesowych.

2. Zastosowanie nowoczesnych absorberéw
doczyszczania powietrza bez wypetnienia. Obrébka
gazu odbywa sig przez rozprowadzanie cieczy
ptuczacej w przeciwpradzie gaz/ciecz.
Zanieczyszczenia z powietrza przechodzg z fazy
gazowej do fazy ciektej w momencie przeptywu

W przeciwpradzie z cieczg ptuczaca.

W przeciwienstwie do ptuczek z wypetnieniem
powierzchnia kontaktu ciecz/gaz w ptuczce
natryskowej wytwarzana jest dzieki duzej iloci kropli
cieczy zraszajacej w strumieniu gazu. Dysze
natryskowe umieszczone w gornej czesci komory
ptuczki wytwarzaja mgte, ktéra daje duzg
powierzchnie wymiany miedzy cieczg

a zanieczyszczeniem. Ciecz absorpcyjna krazy

w obiegu, podawana pompa ze zbiornika pod
skruberem i okresowo jest odpuszczana

do oczyszczalni sciekow.

W projektowaniu systemu wentylacyjnego
galwanizerni Goodrich przyjeto zasade
projektowania rozdzielczej sieci wentylacyjne;.
Obejmuje ona ciagi wentylacyjne dla linii
galwanicznej i podtgczonych do nich skruberéw
usuwajgcych ten sam rodzaj zanieczyszczen.
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Taki sposob projektowania poprawia efektywnosc
oczyszczania cieczy wyczerpanej ze skruberow.
Potaczenie odciggéw ptuczek kwasnych

i alkalicznych do jednego systemu powoduje
oszczednosé cieczy absorpeyjnej i mniejszg ilos¢
sciekow.

Uzyskiwane stezenia metali w emis;ji

Ni — 0,003 mg/Nm?®

Cr*®” - 0,005 mg/Nm®

CN - 0,01 mg/Nm3

Zn- 0,03 mg/Nm3

mieszcza sie w dolnych wartosciach dopuszczalnych
3. W wannach procesowych sg zamontowane
automatyczne pokrywy wanien.

Ograniczenie zuzycia energii
elektrycznej i oszczednos¢ energii do
procesu.

Zmniejszenie spadku napiecia na
przewodnikach i ztaczach.

Regularna konserwacja prostownikow
i stykow w uktadzie zasilania
elektrycznego - instalacja
nowoczesnych prostownikéw.
Minimalizacja strat pradu przez
coroczne badanie sprawnosci
prostownikow.

Minimalizacja odlegto$ci pomiedzy
prostownikami a wannami.

1. Nowoczesne typy prostownikéw automatycznie
sterowanych.

W procesie chromowania i anodowania zastosowano
nowoczesne prostowniki impulsowe. Zastosowana
linia do pokry¢ galwanicznych spetnia warunki
nowoczesnych rozwigzan zasilania pradowego.

2. Optymalizacja temperatury procesu.

3. Coroczne przeglady instalacji prostownikéw

i zasilania elektrycznego.

4. Odlegtosci miedzy prostownikiem a wanng sg
minimalne. Prostowniki zlokalizowane sg za
wannami.

Regeneracja roztworow procesowych
poprzez eliminowanie zanieczyszczen
w roztworach procesowych, odzysk i
 regeneracja kapieli.

Zastosowano ciggtg filtracje kapieli procesowych,
ktéra umozliwia wielokrotnie diuzsza eksploatacje
roztworow procesowych, przez co zmniejsza sig
ilos§é odpadow.

Odzysk cieczy wynoszonej przez
detale poprzez sterowanie
temperaturg procesu dla utrzymania
statej i zadanej technologicznie
temperatury procesu.

1. Optymalizacja temperatury procesu dla
obnizenia lepkosci kapieli - stosuje sie
programowalne sterowniki do utrzymywania ciagle
optymalnej temperatury cieczy w wannach
procesowych oraz programowane przetrzymanie
detali na wannach dla dobrego obcieknigcia.

Oszczedno$é zuzycia wody.
Wielokrotne ptukanie.

Zamontowane w ciggach
technologicznych ptuczki z
wielokrotnym ptukaniem w
przeciwpradzie (chromowanie,
kadmowanie). Usuwang ciecz roboczg
z wanien procesowych odzyskuje sie
w procesie ptukania po procesie
powlekania metalem.

Monitorowanie poboru wody i zrzutu
sciekow.

1. Zastosowano wielokrotne ptuczki na linii
chromowania i kadmowania. Co przyczynia si¢ do
oszczednosci wody i zmniejszenia produkcji
sciekow.

2. Stosuje ciggty monitoring poboru wody jak i ciagty
pomiar zrzucanych sciekéw do kanalizacii.

Ograniczenie powstawania odpadow
poprzez optymalizacje zuzycia
surowcow w procesie powlekania
powierzchniowego metali i state
monitorowanie procesu

Dla prawidtowego prowadzenia procesow
technologicznych w organizacji zostat ustanowiony,
udokumentowany i wdrozony oraz jest utrzymywany
System Zapewnienia Jakosci, ktérego skutecznos¢
jest ciggle doskonalona zgodnie z wymaganiami
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galwanicznego.

norm: PN-EN I1SO 9001:2000 i AS 9100 Rev.C.
Zgodnie z wymaganiami systemu dziatajg réwniez
instrukcje LG KRO MPT WI1030 »Przechowywanie i
gospodarka niebezpiecznymi substancjami i
preparatami chemicznymi” opisujgca zasady
postgpowania w czasie transportu wewnetrznego
materiatow niebezpiecznych i ich magazynowania
oraz LG GAP EHS WI011 ,System zarzadzania
odpadami”, ktéra zawiera szczegdty odnosnie
gospodarki odpadami na terenie zakiadu. Instrukcja
jest do wyladu na terenie zaktadu. Do procesu
stosowane s ilosci $rodkéw chemicznych
wynikajace z zatwierdzonych kart procesu. Caty
proces jest monitorowany co obniza braki i
zmniejsza ilo§¢ powstajgcych odpadow.

Monitoring emisji procesowych.

Dla prawidtowego prowadzenia procesow
technologicznych wyspecjalizowane stuzby obstugi
monitorujg na biezaco prawidtowosé przebiegu
poszczegdlnych procesow, korzystajac z systemow
automatyki w zakresie sterowan, regulaci,
wizualizaciji, rejestracji zdarzen i raportowania.
Przyktadowe zastosowania systemu monitoringu i
pomiaréw:

Oczyszczalnia $ciekdw

Wszelkie nieprawidtowosci w pracy sygnalizowane
$3 sygnatem akustycznym — obowigzkiem operatora
galwanizerni jest sprawdzenie przyczyny wystapienia
stanu alarmowego (ekran panelu sterowania) i w
przypadku niemozliwosci jej usuniecia
powiadomienia operatora dziatu utrzymania ruchu.
Urzadzenia sygnalizacyjno-alarmowe pomieszczenia
galwanizerni

Galwanizernia zabezpieczona jest systemem
czujnikow toksydozymetrycznych (niebezpiecznych
stezen pochodzacych z kapieli cyjanowych i
detektorow tlenku wegla) i metanu (pochodzacych ze
spalania gazu ziemnego w nagrzewnicy powietrza).
Przekroczenie stezen z kapieli powoduje zadziatanie
sygnalizacji akustycznej i $wietlne;.

Przekroczenie stezen tlenku wegla i metanu w
powietrzu z systemu nawiewno-grzewczego
powoduje automatyczne zamkniecie gazu ziemnego
— zadziatanie sygnalizaciji akustycznej

i Swietinej — nadmuch nieogrzewanego powietrza.

Magazynowanie surowcow
chemicznych

Magazyn chemiczny to wentylowane pomieszczenia,
w ktorych przechowywane sg odrebnie $cisle
okreslone grupy zwigzkéw chemicznych, osobno
magazynowane sg surowce ,mokre” a osobno
»Suche”, osobno zwigzki oparte na bazie cyjankow.
Magazyn posiada chemoodporng posadzke,
wyposazony jest w studzienki bezodptywowe.
Pojemniki z surowcami ,mokrymi”, znajdujg i sie na
tacach ociekowych. Magazyn wyposazony jest w
podreczny sprzet przeciwpozarowy. Pomieszczenie
magazynu cyjankéw zabezpieczone jest czujnikiem
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toksydozymetrycznym, a ewentualne przekroczenie
stezen cyjankéw powoduje zadziatanie czujnika i
wiaczenie wentylacji wyciagowej i sygnalizacje
akustyczna i $wietina. Magazyn jest obiektem
zamknietym, do ktérego dostep maja tylko
wyznaczeni pracownicy.

1. Oczyszczanie $ciekow- stosowanie
wysokoefektywnych proceséw
oczyszczania $ciekéw. Zalecane jest
stosowanie wysokoefektywnych
metod stracania wodorotlenkéw
metali, procesy filtracji, wymiany
jonowe;j.

Zalecane wartoéci stezen w Sciekach:
CN (wolne) - 0,01-0,2 mg/|
Cr*®-0,1-0,2 mg/l

Cd 0,1- 0,2 mg/l

Ni -0,2-2,0 mg/I

Pb -0,05 -0,5 mg/|

2. Oddzielnie zbieranie grup sciekow i
ich osobne wstepne oczyszczanie

Oczyszczanie $ciekoéw galwanicznych jest
procesem oddzielania rozpuszczonych zwigzkow
metali ciezkich z rozpuszczalnika, w tym przypadku
wody. Oddzielone metale cigzkie sg wytracane jako
wodorotlenki metali, ktére sg usuwane i odwadniane
tworzag ciasto filtracyjne. Oczyszczona woda
unoszaca sie nad osadem jest nastgpnie zrzucana
do kanalizacji sanitarnej. Cyjanki w $ciekach sa
utleniane do CO; i N. Procedura oczyszczania
chromu szesciowartosciowego obejmuje
zredukowanie go do chromu tréjwartosciowego.
Scieki sg usredniane i poddawane procesowi
koagulaciji, flokulacji i sedymentacji. Nastgpnie Scieki
poddawane sa filtracji na filtrach i kierowane do
wezta instalacji wymiany jonowej. Oczyszczane
&cieki odpowiadaja wymaganiom jakosciowym BAT
oraz Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z
18.10.2014 w sprawie warunkow, jakie nalezy
spetié przy wprowadzaniu $ciekéw do wod lub do
ziemi oraz w sprawie substancji szczegolnie
szkodliwych dla $érodowiska wodnego (Dz. U. z
2014r. poz. 1800). Poréwnujac dopuszczalne
wartosci zanieczyszczen w odprowadzanych
sciekach w poszczegdlnych krajach Unii Europejskiej
a Goodrich Krosno stwierdza sig, ze we wszystkich
analizowanych wskaznikach zanieczyszczen sg
znacznie nizsze niz dopuszczaine w UE.

CN (wolne) < 0,1 mg/l

Cr*® <0,1 mg/l

Cd < 0,1 mg/l

Ni < 0,5 mg/l

Pb < 0,5 mg/l

Elektryczne grzanie wanien
procesowych.

Wanny procesowe s3 grzane elektrycznie.

Stosowanie zamknietych systemow
chtodzenia wanien z usuwaniem
nadmiaru energii poprzez
odparowanie.

Zastosowany zamkniety uktad chtodzenia wanien z
przeponowym chtodzeniem czynnika chtodzacego
powietrzem.

Zachowanie obowigzujacych norm
hatasu w otoczeniu obiektu
| galwanizerni.

Wyniki pomiaréw i przeprowadzone symulacje
komputerowe nie wykazujg przekroczen normy
hatasu w otoczeniu zaktadu.

Wprowadzone zmiany obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. W Spétce funkcjonuje System Zarzadzania Jakoscig zgodny
7 1SO 9001, co zapewnia ciagly nadzor, w tym takze nad cafoksztattem oddziatywan

na srodowisko.
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Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze instalacja po rozbudowie bedzie
spetniac wymogi prawne w zakresie emisji gazéw i pytow do powietrza, emisji
Sciekdw do wod i hatasu do $rodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie
prawidtowo.

Analizujac wskazane powyzej okolicznosci w szczegdlnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentow referencyjnych ustalono, ze zachowane beda standardy jakosci
srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig
ustalen dotyczacych spetnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktérych mowa w art. 204 ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Zachowane sg rowniez standardy jakosci srodowiska.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155
ustawg Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorac powyzsze pod uwage
orzeczono jak w sentencji decyzji

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatéw.

Pouczenie

1.0d niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra  Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwofania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia si¢ odwotania, ktére nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
oswiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 zt. £ 3 AT TTU
uiszczona w dniu 14.11.2017 ., / ¥ A 7 up. Pﬁ:\{i@i’t@ir\ WOJEWODZTWA
na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423 . - | o )
Urzedu Miasta Rzeszowa : = 1\ Adr , ¢y Ku lig
/ DYREKTOR i’ulﬂr"‘r\-:"n{ L\! U
OCHRONY| SRODO

Otrzymuija: S~ | )
1. Goodrich Aerospace Poland Sp. z o.0.
ul. Zwirki i Wigury 6a, 38-400 Krosno
2.05-1 - a/a
Do wiadomosci:
1.Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
2.Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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