_ MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.54.2.2016.DW Rzeszéw, 2016-10-,)]

DECYZJA

Dziatajac na podstawie:
- art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23),

— art. 192, art. 215 i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1
pkt 9 i pkt 13c rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na $rodowisko
(Dz. U. z 2016r. poz. 71),

- § 11, § 14 oraz zatacznik nr 2 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
1 wrzesnia 2016 r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia
powierzchni ziemi (Dz. U. z 2016r. poz. 1395),

po rozpatrzeniu wniosku Huty Stali Jakosciowych S.A., ul. Kwiatkowskiego 1,
37-450 Stalowa Wola z dnia 30 marca 2016r. znak: HGI/120093/2016 w sprawie
zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-
6618-47/1/06 zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia
28 lipca 2009r., znak: RS.VI.DW.7660/18-12/08, z dnia 3 stycznia 2012r., znak:
0S-1.7222.46.4.2011.DW i z dnia 28 listopada 2014r., OS- 1.7222..40.6.2014.DW
udzielajgcej Hucie Stali Jakosciowych, ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola,
REGON 012859760, NIP 118-12-34-296 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji stalowni, walcowni kalibrowej i walcowni blach
zlokalizowanych w Stalowej Woli , ul. Kwiatkowskiego 1

orzekam

. Zmieniam za 2zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
30 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618-47/1/06 zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2009r., znak: RS.VI.DW.7660/18-
12/08, z dnia 3 stycznia 2012r.,, znak: 0S-1.7222.46.4.2011.DW i z dnia
28 listopada 2014r., OS- 1.7222..40.6.2014.DW udzielajagcqa Hucie Stali
Jakosciowych, ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola, REGON 012859760,
NIP 118-12-34-296 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji stalowni,
walcowni kalibrowej i walcowni blach w nastepujacy sposob:

AT

PODKARPACKIE

al. Lukasza Ciepliniskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



I.1. Punkt 1.2.1. otrzymuje brzmienie:
,1.2.1. Instalacja stalowni o maksymalnej wydajnosci 260 000 Mg/rok i czasie pracy
8 376 h/rok obejmujgca nastepujace podstawowe urzgdzenia:
- elektryczny piec tukowy D5 o pojemnosci 48 Mg wyposazony w: pokrywe, palniki
tlenowo-gazowe z funkcjg lancy tlenowej, poprzez ktére specjalnymi dyszami
podawane bedzie wapno i wegiel sproszkowany; system mieszania kapieli metalowe;j
argonem, uktad dozowania dodatkéw do kadzi w trakcie spustu oraz otwor spustowy
w trzonie.
Piec wyposazony bedzie w dwustopniowy system ujecia gazéw odlotowych z komorg
dopalania CO i odpylnie suchg (4 filtry pulsacyjne), zamkniety obieg wody do
chtodzenia paneli rurowych wanny gérnej i pokrywy pieca, czesciowo odciggu spalin
oraz odrebny obieg wody do chtodzenia toru pradowego z dwiema chtodniami
wentylatorowymi. Pierwszy stopien ujecia gazéw stanowi¢ bedzie ujecie z przestrzeni
roboczej pieca przez czwarty otwor w jego sklepieniu i komora osadczo-schtadzajaca
(zastosowany tu system wyparkowy umozliwia odzysk ciepta). Drugi stopien
stanowi¢ bedzie odciag z okapu nad piecem. W stalowni do chtodzenia pieca
tukowego D5, piecokadzi PK1, PK2 i PK3, urzadzenia VOD/VD stosowana jest woda
w obiegu zamknietym, ktéra jednoczesnie wykorzystywana bedzie do uzupetniania
wewnetrznych obiegéw wodnych COS.
Substancje zanieczyszczajace z pieca D5 i piecokadzi PK1, PK2 i PK3
odprowadzane beda mechanicznie do atmosfery emitorami E1 i E2;
- 6 suszarek kadzi lejniczych, w tym 3 pionowe i 3 poziome, wyposazone w palniki
gazowo tlenowe;
Powietrze z suszarek wprowadzane bedzie do wnetrza hali.
- 10 kadzi lejniczych o pojemnosci 48 Mg kazda,
- 3 piecokadzie PK1, PK2 i PK3 z transformatorami i pojemnosci 48 Mg kazda,
wyposazone w pokrywy z wodnym systemem chtodzenia w obiegu zamknigtym,
posiadajace wspoélny z piecem D5 system odpylania gazéw odlotowych. Substancije
zanieczyszczajace odprowadzane bedg do powietrza poprzez emitory E1 i E2;
- urzadzenie VOD/VD o pojemnosci 48 Mg do prdézniowo - argonowego procesu
rafinacji stali wyposazone w kadz lejnicza o pojemnosci 48 Mg, pionowg lance
tlenowa, zbiornik prézniowy o pojemnosci 83,8 m°, pompe prézniowa parowa
ztozong z zespotu 4-stopniowego strumienic i smoczkoéw co sprawia iz odciggane
gazy przemywane bedg przegrzang parg wodng i tym samym poddawane mokremu
odpylaniu i wytrgcaniu w zbiorniku chtodni. Urzadzenie posiada system chtodzenia
wodnego pokrywy i lancy tlenowej w obiegu zamknietym. Substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do powietrza poprzez emitory E3 | E4;
- linia cigglego odlewania stali (COS) o wydajnosci 55 Mg/h — dwuzytowa
i wydajnosci 50 Mg/h — jednozytowa, wyposazona w wieze obrotowa, 18 kadzi
posrednich o pojemnosci 15 Mg kazda, krystalizatory ptytowe i rurowe, mieszadio
elektromagnetyczne, chtodzenie wtérne natryskowe, maszyne ciggnaco-prostujaca
trzyklatkowa, 2 maszyny do cigcia tlenowo-gazowego Ge-Ga, dwa wewnetrzne
zamkniete wodne obiegi chtodzace (brudny i czysty) oraz filtr tkaninowy pulsacyjny.
Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitor E7;
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- linia odlewania stali do wlewnic z odprowadzeniem zanieczyszczen do przestrzeni
hali;

- 2 stanowiska murowania kadzi lejniczych i posrednich;

- 3 suszarki kadzi posrednich w tym 1 do suszenia $wiezej wymurowki wyposazone
w palniki powietrzno-gazowe. Zanieczyszczenia wprowadzane bedg do przestrzeni
hali;

- piec homogenizacyjny 4C komorowy opalany gazem ziemnym o mocy 1,7 MW.
Substancje zanieczyszczajgce z suszarek wprowadzane bedq do powietrza poprzez
emitor E9;

- szlifierka SBF-2 do szlifowania wlewkow i kesisk. Substancje zanieczyszczajgce
powstajgce w procesie szlifowania odprowadzane beda za pomocg wentylatora
poprzez urzadzenie odpylajgce (filir tkaninowy pulsacyjny) do atmosfery emitorem
ES8;

- stanowisko do usuwania wad powierzchniowych (ogniowego oczyszczania
wlewkow) wyposazone w palniki tlenowo-gazowe. Zanieczyszczenia odprowadzane
beda do przestrzeni hali;

- warsztat utrzymania ruchu w obiekcie 171 wyposazony w urzgdzenia do spawania
(spawarka elektryczna, automat spawalniczcy MAG, =zestaw do spawania
acetylenem). Stanowisko spawania wyposazone jest w filtr, z ktdrego oczyszczone
powietrze zawracane bedzie do hali;

- Warsztat Remontu Krystalizatorow zlokalizowany w hali COS wyposazony
w urzadzenia do spawania (spawarke wirowg, automat spawalniczy MAG, zestaw do
spawania acetylenem). Stanowisko spawania wyposazone jest w filtr, z ktérego
oczyszczone powietrze zawracane bedzie do pomieszczenia warsztatu.”

I.2. Punkt 1.2.2. otrzymuje brzmienie:

»1.2.2. Instalacja walcowni

1.2.2.1. Oddziat Walcownia Kalibrowa o maksymalnej wydajnosci obecnej 178 200
Mg/rok i czasie pracy 8 760 h w roku, obejmujgcy nastepujgce podstawowe
urzadzenia:

-piec grzewczy opalany gazem ziemnym z trzonem obrotowym o mocy 17,2 MW,
wyposazony w system chtodzenia wodnego w obiegu zamknietym, z trzema strefami,
kazda strefa pieca wyposazona bedzie w rekuperator do podgrzewania powietrza
podawanego do palnikdow, wykorzystujacy ciepto gazow odlotowych. Substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do powietrza poprzez emitor E 13;
-hydrauliczny zbijacz zgorzeliny z kesisk lub wlewkéw przed walcowaniem, przy
wykorzystaniu wody przemystowej o wysokim cisnieniu, krazacej w obiegu
zamknietym. Woda pobierana bedzie ze zbiornika zgorzelinowego a po
wykorzystaniu zawracana poprzez kosz filtracyjny;

-walcarka TRIO zespotu D-700 sktadajgca sie z 4 klatek o predkosci walcowania ok.
3,1 m/s;

-2 pity do ciecia profili dtugich;
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-2 nozyce do ciecia kesisk i blachowki;

-1 chtodnia do chtodzenia profili za pomoca powietrza wewnetrznego hali;

-2 doly dwukomorowe ,termosy' do regulowanego studzenia wyrobow po
walcowaniu;

-11 piecéw zarzelniczych opalanych gazem ziemnym o mocach grzewczych: 1,6 MW
(2 szt), 1,8 MW (7 szt) i 3,0 MW (2 szt.), wyposazonych w rekuperatory do
ogrzewania cieptem spalin powietrza podawanego do piecow. Substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do powietrza grawitacyjnie emitorami: E14,
E15. E16.E17; E16; E19. E251 E23;

-wanna hartownicza o pojemnosci 40 m® do ulepszania ciepinego, wyposazona
w czesciowo zamkniety obieg wody skfadajacy sie ze: zbiornika buforowego,
2 pomp, 2 filtrow siatkowych potaczonych réwnolegle oraz chtodni wentylatorowej;
-piec komorowy do préb o mocy cieplnej 0,2 MW wyposazony w palniki gazowo-
powietrzne. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane beda do powietrza poprzez
emitor E20;

-5 prostownic;

-2 oczyszczarki $Srutowe dwukomorowe przelotowe cigglego dziatania do
mechanicznego oczyszczania powierzchni wyrobéw walcowanych. Srutownice
wyposazone bedg w indywidualne wysokosprawne filtry tkaninowe, z ktdrych
powietrze po odpyleniu odprowadzane bedzie do wnetrza hali;

-3 defektoskopy wraz z urzadzeniami zatadowczymi i wytadowczymi do badania
i wykrywania wad wyrobow;

- urzadzenia do apretury wyrobéw diugich za pomoca tuszczarki do pretow i szlifierki
recznej;

-2 przecinarko-szlifierki do przecinania i obcinania koricéwek pretéw walcowanych za
pomocg tarcz $ciernych, wyposazone w urzadzenia odpylajace typu cyklon.
Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane beda do atmosfery poprzez emitory
E24 i E28;

-2 szlifierki SKET do usuwania wad powierzchniowych wyrobéw wyposazone w filtr
tkaninowy. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane bedg do atmosfery poprzez
emitor E8, ktérym odprowadzane sa rowniez zanieczyszczenia ze szlifierki SBF-2.
1.2.2.1. Oddziat Walcownia Blach o maksymalnej wydajnosci 103 000 Mg/rok i czasie
pracy 8 760 h w roku, obejmujacy nastepujace podstawowe urzadzenia:

-piec grzewczy przepychowy o mocy 12,1 MW, wyposazony w system chtodzenia
trzonu oraz klapy chtodzony wodg obiegowg w systemie zamknietym, rekuperator do
ogrzewania cieptem spalin powietrza podawanego do palnikow; ukfad grzewczy
ztozony z czterech stref wyposazonych w palniki z automatyczng regulacjg procesu
spalania i automatycznym utrzymaniem zadanych temperatur. Substancje
zanieczyszczajgce wprowadzane sg do powietrza poprzez emitor E30;

-hydrauliczny zbijacz zgorzeliny, w ktérym wykorzystywana jest woda przemystowa
o wysokim ci$nieniu. Zuzyta woda po wstepnym oczyszczeniu ze zgorzeliny
odprowadzana bedzie do kolektora jako Sciek;

-walcarka typu trio wyposazona w wodng instalacje do chtodzenia walcéw roboczych
i czopow $lizgowych oraz system cisnieniowego wodnego oczyszczania powierzchni
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blachy ze zgorzeliny zasilany woda przemystowa, ktéra po zakornczonym procesie
kierowana jest do kolektora jako sciek;

-piec grzewczy opalany gazem ziemnym z wysuwanym trzonem o mocy ciepinej
2,8 MW, substancje =zanieczyszczajgce wprowadzane beda do powietrza
grawitacyjnie poprzez emitor E 34,

-piec grzewczy komorowy z trzonem rolkowym o mocy nominalnej 7,7 MW opalany
gazem ziemnym. Substancje zanieczyszczajgce odprowadzane beda do powietrza
grawitacyjnie poprzez emitor E33, ktorym odprowadzane sg rowniez
zanieczyszczenia z pieca kotpakowego;

-hartownica do hartowania blach z zamknietym obiegiem wody chtodzacej, z jedng
chtodnig wentylatorowa;

-linia wykanczalni blach TRIO po procesach walcowania oraz obrobki cieplnej
w skfad, ktorej wchodzi¢ beda: prostownica rolkowa, nozyce gilotynowe i nozyce
zintegrowane do ciecia wzdtuznego;

-piec grzewczy opalany gazem ziemnym z trzonem pokrocznym o mocy cieplnej
6,2 MW, wyposazony w rekuperator oraz system chtodzenia klapy woda w systemie
zamknietym. Substancje zanieczyszczajace wprowadzane bedg do powietrza
poprzez emitor E31;

-piec grzewczy komorowy z trzonem statym o mocy cieplnej 2,2 MW opalany gazem
ziemnym, wyposazony bedzie w uktad chtodzenia wodg przemystowa z obiegiem
otwartym, ktéra po procesie kierowana bedzie do kolektora $ciekowego. Substancje
zanieczyszczajace wprowadzane beda do powietrza grawitacyjnie poprzez emitor
E32;

-walcarka blach duo skfadajgca sie z 2 klatek walcowniczych, o predkosci
walcowania 1,5 m/s, wyposazona w ukfad chtodzenia i smarowania podzespotéw
wodg przemystowa, po procesie woda przekazywana jest do kolektora sciekowego;
-piec kotpakowy do obrébki cieplnej blach o mocy 2,8 MW, sktadajacy sie
z 4 kotpakéw o mocy 0,7 MW kazdy, substancje zanieczyszczajace wprowadzane
beda do atmosfery grawitacyjnie poprzez emitor E33;

-linia wykanczalni blach DUO po procesach walcowania oraz opcjonalnie obrdbki
cieplnej. Linia sklada sie bedzie z dwdch prostownic rolkowych, nozycy gilotynowej;

- placéwka wypalania blach z urzadzeniem wielopalnikowym gazowo-plazmowym
PIERCE RUR 2500G wyposazonym w dwa palniki gazowe i jeden plazmowy oraz
odcigg miejscowy. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane sg do powietrza
poprzez emitor E35;

-warsztat demontazu i montazu opraw fozysk walcow D 700 i warsztat osprzetu
walcowniczego wyposazony w szlifierki wahliwe — 2 szt., stoly imakowe — 2 szt.,,
szlifierke dwutarczowg — 1 szt., diutownice — 1 szt., frezarke pionowg - 1 szt.,
strugarke poprzeczng — 1 szt., szlifierke watkéw 10 — 1 szt., szlifierke do ptaszczyzn
— 1 szt., spawarke przenosnag — 1 szt., stot warsztatowy — 1 szt., palenisko kuzienne
opalane koksem. Szlifierki wyposazone bedg w urzadzenia filtro-wentylacyjne,
z ktorych oczyszczone powietrze kierowane bedzie do pomieszczenia warsztatu.
Substancje zanieczyszczajace ze spalania koksu w palenisku kuziennym
odprowadzane bedg do atmosfery mechanicznie poprzez emitor E21;
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-oddziat produkcji specjalnej wyposazony w oczyszczarkg Srutowg przelotowa,
wypalarke plazmowa do precyzyjnego ciecia i wycinania formatow z blach, wypalarke
laserowa, 2 stanowiska spawalnicze, prase hydrauliczng CNC i prase
odprostowujaca. Oczyszczarka wyposazona bedzie w wysokosprawny filtr
tkaninowy, z ktérego powietrze po odpyleniu odprowadzane bedzie do wnetrza hali.
Wypalarka plazmowa wyposazona bedzie w odciag i stacjonarny filtr, z ktérego
powietrze odprowadzane bedzie do wnetrza hali. Wypalarka laserowa wyposazona
bedzie w odciag i wysokosprawny filtr, z ktérego powietrze odprowadzane bedzie do
wnetrza hali. Stanowiska spawalnicze wyposazone bedg w filtry o wysokiej
skutecznosci odpylania, powietrze po odpyleniu odprowadzane bedzie do
pomieszczenia spawalni.”

1.3. Dodaje punkty 1.2.3. o brzmieniu:

»1.2.3. Instalacje pomocnicze

1.2.3.1. Instalacja gazéw technicznych, obejmujaca dwa zbiorniki na ciekly tlen
o pojemnosci 40 339 Nm?54 590 kg kazdy (tacznie 109,18 Mg), 7 szt. parownic
atmosferycznych do zgazowania tlenu ciektego, stacje redukcyjng tlenu wraz ze
zbiornikami retencyjno-buforowymi (8 szt.) o pojemnosci 20 m® kazdy, oraz zbiornik
na ciekty argon o poj. 35 Mg wraz z parownicg do zgazowania ciekiego argonu.
1.2.3.2. Instalacja sprezonego powietrza, w ktérej medium wytwarzane jest
w sprezarce o wydajnosci max 99,1 Nm®/min. i mocy silnika 700 kW.

1.2.3.3. Instalacja wodna

Gospodarka wodna zakfadu oparta bedzie o wode sanitarng (pitng), oraz wode
przemystowa. Woda wykorzystywana bedzie na cele socjalne oraz na cele
technologiczne.

a/ instalacja stalowni wyposazona bedzie w obiegi:

-obieg wodny |l sktadajacy sie z: zbiornika wody zimnej, pompowni wody zimnej,
zbiornika wody cieptej, pompowni wody cieptej, 2 chiodni kominowe i sieci
przewodéw (zasilajgcych i powrotnych). Obieg ten wykorzystywany bedzie rowniez
do chtodzenia niektérych urzadzen walcowni tj. pieca obrotowego, pieca grzewczego
przepychowego nr 40, pieca grzewczego z trzonem pokrocznym nr 42 oraz sprezarki
sprezonego powietrza;

-obieg czysty linii COS skfadajacy sie z: mieszadta, filtra wody zasilajacej, zbiornika
wody zasilajacej o pojemnosci 252 m® wraz ze zbiornikiem awaryjnym, wymiennikéw
ciepta i filtréw zwirowych;

-obieg brudny linii COS, stuzacy do natryskowego (bezprzeponowego) schtadzania
pasma stali z linii COS, skladajacy sie z: filtra wody zasilajgcej, zbiornika wody
zasilajgcej, osadnika zendry i cyklonu do oddzielania drobnej zendry z wody po
natrysku. Zanieczyszczenia kierowane bedg do zbiornika szlamu, gdzie trafia
rowniez woda z ptukania filtrw zwirowych obiegu czystego linii COS, oraz woda
z ptukania filtréw zwirowych obiegu czystego linii COS, oraz woda z ptukania filtrow
wody zasilajacej obiegu brudnego. Szlam ze zbiornika kierowany bedzie nastgpnie
do klarownika, z ktérego oddzielona woda odprowadzana jest do kanalizaciji;
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-obieg zamkniety do chfodzenia toréw prgdowych elekirycznego pieca tukowego D-5
sktadajacy sie z: 2 chtodni wentylatorowych, 3 pomp., zbiornika buforowego,
instalacji do uzdatniania wody;

-obieg brudny urzadzenia VOD stuzacy do skraplania pary w kondensatorach pompy
prézniowej. Podgrzana w procesie chtodzenia skraplaczy woda wraz ze skroplinami
pary sptywaé bedzie ze skraplaczy do zbiornika zamkniecia barometrycznego, skad
pompami kierowana bedzie na 2 chiodnie wentylatorowe. Po schiodzeniu woda
sptywac bedzie do zbiornikéw chtodni skad pompg podawana bedzie do skraplaczy
pompy prézniowej. Podczyszczanie wody w obiegu odbywac sie bedzie w komorach
pod chtodniami, ktére sg cyklicznie czyszczone. Wydajnos¢ obiegu wynosi
ok. 620 m*/h,

b) instalacja walcowni:

- zamkniety obieg wodny wanny hartowniczej sktadajacy sie z: zbiornika buforowego
o poj. 3 m® ukfadu 2 pomp, dwéch filtréw siatkowych potaczonych réwnolegle,
chtodni wentylatorowej,

- zamkniety obieg zbijacza zgorzeliny zespotu D700 sktadajgcy sie z: zbiornika
zgorzeliny, zbiornika wody czystej, automatycznego filira samooczyszczajgcego
wode dla pomp nurnikowych, poziomej pompy wirowej, wysokocisnieniowej pompy
nurnikowej, separatora zgorzeliny,

- zamkniety obieg hartownicy sktadajacy sie z: komory osadczej z komorg czerpna,
ociekacza zendry, komory usuwania oleju, zespotu filtréow cisnieniowych, urzadzenia
do usuwania oleju z powierzchni wody, komory czerpnej, pompowni wody brudnej,
zbiornika wody czystej, pompowni wody czystej, chtodni wentylatorowe;j.”

I.4. Punkt 1.3. otrzymuje brzmienie:

,I.3. Charakterystyka proceséw technologicznych

1.3.1. Instalacja stalowni o0 maksymalnej wydajnosci 260 000 Mg/rok:

Jako surowiec podstawowy w Hucie Stali Jakosciowych wykorzystywany bedzie
stalowy ztom wsadowy. Niewielkie ilosci ztomu nienadajgcego sie do bezposredniego
zuzycia beda przygotowywane poprzez cigecie na mniejsze kawatki, ktore
prowadzone bedzie na polach odktadczych ztomu (niezadaszona cze$¢ nawy AB hali
Stalowni). Elektryczny piec tukowy D5 przeznaczony bedzie do przygotowania
cieklego pétproduktu (roztapianie i topienie ziomu stalowego). Proces topienia
odbywac sie bedzie z wykorzystaniem energii tuku elektrycznego ze wspomaganiem
roztapiania palnikami tlenowo-gazowymi. Proces topienia wsadu rozpoczynaé sie
bedzie po przejsciu elektrod przez wsad. Nastepnie uruchomione zostang palniki
tlenowo-gazowe, poprzez kitdre podawany bedzie wegiel i wapno. W koncowej fazie
topienia zataczony zostaje manipulator tlenowy celem opalenia ztomu w oknie
roboczym. Spust roztopionej stali odbywa sie po osiagnieciu odpowiednich
parametrow kgpieli metalu jak: zawarto$¢ tlenu aktywnego i wymaganej temperatury,
spust odbywac¢ sie bedzie do ogrzanej kadzi lejniczej, w ktérej kapiel mieszana

08S-1.7222.54.2.2016.DW Str. 7z 68



bedzie za pomoca argonu. W trakcie spustu do kadzi dodawane beda zelazostopy
i glin. Wygrzewanie kadzi prowadzony bedzie za pomoca suszarek, stuzacych do
wysuszenia $wiezej wymuréwki w wymaganym zakresie temperatur, umozliwiajacym
spust ciektej stali z pieca fukowego D5. Roztopiona stal kierowana bedzie na
stanowisko $ciggania zuzla (jezeli zachodzi taka potrzeba) i do dalszego procesu
pozapiecowej obrobki stali (piecokadzie i VOD/VD).

Piec wyposazony bedzie w system odpylania wspdlny dla pieca oraz piecokadzi.
Gazy technologiczne z pieca tukowego odprowadzane beda poprzez dwustopniowy
system odciagowy. Pierwszy stopien ujecia gazow stanowi ujecie z przestrzeni
roboczej pieca przez otwér w jego sklepieniu, drugi stopier stanowi okap znajdujacy
sie nad piecem. Technologia instalacji odpylania pieca tukowego polegac bedzie na
odciagu goracych gazéw z otworu w sklepieniu pieca (I stopien) i skierowaniu ich do
komory osadczo-schtadzajacej o bardzo matej pojemnosci. W komorze poprzez
zawracanie gazéw wytracane beda grubsze frakcje pytowe. W komorze odbywac sig
bedzie réwniez dopalanie istniejacego w gazach tlenku wegla. Komora zbudowana
bedzie z szeregu rurek, ktérymi przeptywa woda chtodzaca obiegu wewnetrznego
celem chtodzenia spalin tam kierowanych. Z komory gazy kierowane beda do
przewodéw spalinowych chtodzonych wyparkowo, gdzie nastgpowac bedzie ich
dalsze schiodzenie, a zastosowany system wyparkowy umozliwia¢ bedzie odzysk
ciepta, ktére wykorzystywane bedzie do wytwarzania pary technologicznej. Drugi
stopien odciagu gazow umozliwia¢ bedzie odciag znad pieca fukowego za pomoca
okapu. Odciggane dwoma stopniami gazy faczy¢ beda w dalszym odcinku kolektora,
gdzie nastepowaé bedzie ich wymieszanie. Do tego samego kolektora
odprowadzane beda gazy odlotowe z piecokadzi. Tak schtodzone gazy kierowane
beda do 4 pulsacyjnych filtréow tkaninowych. Gazy odlotowe odprowadzane beda
mechanicznie, za pomocg czterech wentylatoréw przez dwa emitory. Do kazdego
z emitoréow podtaczone bedg po dwa filtry tkaninowe, a kazdy z filtréw wyposazony
jest w jeden wentylator.

W piecokadziach wykonywane beda procesy odsiarczania oraz regulaciji i modyfikacji
wtracen niemetalicznych, odtleniania stali, precyzyjnej regulacji sktadu chemicznego
i ustalania optymalnej temperatury ciektej stali przed odlewaniem. Kapiel metalowa
mieszana bedzie za pomoca argonu. Stal z pieca elektrycznego bedzie kierowana do
rafinacji kadziowej poprzez stanowisko do $ciggania zuzla (na wypadek przedostania
sie zuzla piecowego do kadzi), gdzie usuwana bedzie pozostatoS¢ zuzla
z powierzchni kapieli. Piecokadzie wyposazone beda ponadto w system nawazania
dodatkéw, system sterowania elektrodami, maszyny do podawania drutow
rdzeniowych — mielonych zelazostopéw w otulinie stalowej.

Po zakonczeniu obrébki w piecokadzi stal przekazywana bedzie do odgazowania
prézniowego w urzadzeniu VOD/VD lub bedzie wydawana do odlewania w linii
ciagtego odlewania stali COS lub linii odlewania do wlewnic. W urzadzeniu VOD/VD
prowadzony bedzie proces $wiezenia stali tlenem (VOD), ktory obejmuje
odgazowanie stali w warunkach niskiej prézni z réwnoczesnym przedmuchiwaniem.
Urzadzenie moze pracowaé w trzech wariantach — odgazowanie (gtownie
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odwodorowanie)  jako proces podstawowy, pogtebione odsiarczanie
z odgazowaniem, oraz odgazowanie z odtlenianiem weglem. Urzgdzenie bedzie
przystosowane do procesu $wiezenia stali tlenem - proces VOD, moze tez pracowac
jako komora prézniowa VD, w ktérej prowadzony bedzie proces odgazowania stali,
gtownie odwodorowania. Odcigagane w procesie prozni gazy wyprowadzane bedg
emitorem do atmosfery. Do produkcji pary technologicznej stuzacej do wytwarzania
prézni dla procesu VOD/VD wykorzystywany bedzie kociot o mocy 9,3 MW,
pracujacy tez na potrzeby cieplne zaktadu.

Kadz z cieklg stalg po procesie wytapiania w piecu tukowym D5 i obrdbce na
piecokadzi (lub dodatkowo w procesie VOD/VD) przekazywana bedzie na urzadzenie
COS lub do odlewania we wlewnice. Do ciggtego odlewania stali wykorzystywane
bedzie urzadzenie tukowe dwuzytowe przeznaczone do odlewania kesisk w formacie
270 x 320 oraz jednozytowe do odlewania kesisk w formatach 130 x 800, 180 x 800
i 190 x 1030. Proces COS polega¢ bedzie na wlewaniu ciektej stali nieprzerwanym
strumieniem poprzez kadz odlewniczg posrednig do miedzianych krystalizatorow
chtodzonych woda, w ktoérych metal szybko krzepnie, a nastepnie na wycigganiu
krzepnacego wlewka na opuszczajgcym sie w dot dragu rozruchowym. Skrzepniety
wlewek przesuwany bedzie w dét przez strefe chiodzenia natryskowego miedzy
walcami ciggnacymi, za ktérymi umieszczone bedg palniki gazowe do ciecia kesiska
na odpowiednie dtugosci. Pociete kesy zostang przeniesione za pomocg podajnikdw
samotokowych do dalszego przerobu lub przy uzyciu suwnicy odktadane beda na
miejsca studzenia. Przed procesem odlewania na urzadzeniu COS kadzie posrednie
beda wygrzewane przy uzyciu palnikébw gazowo-powietrznych (2 suszarki kadzi
posrednich).

W instalacji realizowany bedzie réwniez proces odlewania stali technikg tradycyjng
(np. wlewki kuzienne) wéwczas stal odlewana bedzie do wlewnic na hali odlewnicze;.
Odlewanie odbywac sie bedzie metodg syfonowa. Stal wlewana bedzie do leja, skad
systemem kanalikow wypetnia od spodu jedng lub kilka wlewnic. W trakcie odlewania
stosowane beda zasypki smarujace dodawane do wlewnic oraz zasypki ocieplajace
wprowadzane na powierzchnie stali w wypetnionej nadstawce.

W linii technologicznej odlewania stali usytuowana bedzie szlifierka (w kabinie
dzwiekochtonnej i pyloszczelnej) przeznaczona do dwustronnego szlifowania
wlewkdw i kesisk, dla ktorych operacja ta wymagana bedzie warunkami zamoéwienia
lub wzgledami technologicznymi. Wlewki nastepnie (w zaleznosci od potrzeb) bedg
poddawane obrébce w piecu homogenizacyjnym — wyzarzaniu ujednorodniajgcemu
lub zmiekczajgcemu.

Wilewki (przeznaczone dla odbiorcéw zewnetrznych i wlewki kuzienne odlewane we
wlewnice) po odlaniu poddawane beda apreturze polegajacej na usuwaniu wad
powierzchniowych poprzez oczyszczanie ogniowe przy uzyciu palnikéw tlenowo-
gazowych.

W ramach instalacji funkcjonuje warsztat utrzymania ruchu oraz warsztat remontu
krystalizatorow, wyposazony w urzadzenia spawalnicze do spawania elektrodami,
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drutem spawalniczym oraz acetylenem, stanowiska spawalnicze wyposazone bedg
w filtry, z ktérych odpylone powietrze odprowadzane jest do hali.

1.3.2. Instalacja walcowni

1.3.2.1. Oddziat Walcownia Kalibrowa o maksymalnej wydajnosci 178 200 Mg/rok:

W Walcowni Kalibrowej prowadzone beda procesy przerdbki plastycznej —
walcowanie na goraco. Proces realizowany bedzie w linii walcowania wyrobow
dtugich, w zespole D-700 i oddziale przygotowania wsadu OPW.

Kesiska z linii ciagtego odlewania stali lub wlewki nagrzewane bedg w piecu
grzewczym z trzonem obrotowym wedtug zadanych parametréw w trzech strefach:
wstepnej (z oknem zatadunkowym), grzewczej i wyrownawczej. Nagrzany wsad
poddawany bedzie zbijaniu zgorzeliny w ci$nieniowym zbijaczu zgorzeliny
a nastepnie walcowaniu na walcarce TRIO sktadajacej sie z czterech klatek
walcowniczych (wstepnej i trzech wykanczajacych).

Po odwalcowaniu zatozonego profilu pasmo przekazywane bedzie do cigcia na
nozycach lub pitami na goraco. Pociete wyroby podlega¢ bedg procesowi
kontrolowanego studzenia w stosach lub w dotach (tzw. termosach) oraz ewentualnej
obrébce cieplnej w zaleznosci od wymagan zamawiajgcego. Obrobka cieplna
prowadzona bedzie w piecach zarzelniczych, w ktérych prowadzone beda procesy:
odpuszczania, hartowania, odprezania, normalizowania, wyzarzania zmigkczajgcego
i wyzarzania przeciwptatkowego. Proces hartowania wyrobéw prowadzony bedzie
rowniez w wannie hartowniczej z wykorzystaniem wody przemystowej. Wystudzone
prety i kesy poddawane beda prostowaniu oraz jesli wymagane S$rutowaniu,
defektoskopowaniu i apretowane. W uzasadnionych przypadkach korice wyrobow
bedg obcinane przy uzyciu przecinarko-szlifierek.

Z wyrobdéw pobierane bedg proby do badan, ktdrych czes¢ wymaga procesow
nagrzewania (np. préba speczania, przetomu, hartowania). Procesy nagrzewania
prob prowadzone beda w piecu komorowym do prob. Wyroby po oczyszczeniu
powierzchni w oczyszczarkach $rutowych badane beda na defektoskopach:
magnetycznym, elektromagnetycznym lub ultradzwiekowym.

W oddziale przygotowania wsadu przygotowywane bedg wyroby na potrzeby
walcowni blach. W oddziale wykorzystuje sie piec zarzelniczy, przeznaczony do
prowadzenia proceséw obrdbki cieplnej, uzaleznionych od gatunku materiatu —
odpuszczania, odprezania, normalizowania, wyzarzania  zmigkczajgcego
i wyzarzania przeciwptatkowego. Wady powierzchniowe wyrobéw dtugich oraz
blachéwek usuwane beda przy wykorzystaniu szlifierek.

1.3.2.2. Oddziat Walcownia Blach o maksymalnej wydajnosci 103 000 Mg/rok:

W walcowni blach prowadzone beda procesy przerdbki plastycznej, poprzez
walcowanie na gorgco blach grubych i cienkich. Wsadem beda kesiska pfaskie
z COS, wlewki ptaskie oraz blachéwki.

Walcowanie w zespole TRIO. Wsad w postaci kesisk z COS (szlifowany, jezeli
wymaga tego proces), nagrzewany bedzie w piecu przepychowym wedtug
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parametrow szczegétowo okreslonych Instrukcjami technologicznymi w zaleznosci
od przerabianego gatunku stali iszczegétowych parametréw technicznych
walcowania. W przypadku stali odpornych na korozje (za wyjatkiem stali
austenitycznych) stosowana bedzie zasada przekazywania do nagrzewania wsadu
goracego, z wykorzystaniem ciepta odlewania. Materiat wsadowy w postaci kesisk po
wygrzaniu do odpowiedniej temperatury przekazywany bedzie samotokiem z pieca
do zbijacza - urzadzenia, w ktéorym woda pod ciSnieniem powoduje oddzielenie
z powierzchni kesiska powstatej w piecu zgorzeliny.

Wygrzany wsad bedzie walcowany na walcarce TRIO na wymiary okreslone
w technologii. W wyniku tego procesu wytworzona bedzie blacha gorgcowalcowana
0 grubosci w zakresie od 8 + 30 mm i szerokosci w zakresie 900 + 2 000 mm..
Materiat po procesie walcowania kierowany bedzie do pieca w celu przeprowadzenia
doraznej obrdbki cieplnej np. zarzenia lub normalizacji, a nastepnie do studzenia na
powietrzu. Niektore gatunki stali poddawane bedg hartowaniu z wykorzystaniem
pieca nr 47 i hartownicy. Niektére gatunkow stali, bezposrednio po obrébce
plastycznej (walcowaniu) podlega¢ bedg studzeniu. Po wystudzeniu materiat
przekazywany bedzie do obrobki wykanczajacej

Po wystudzeniu blachy poddawane bedg obrébce cieplnej (w razie takiej
koniecznosci), prostowaniu, wycinaniu arkuszy, pobieraniu préb do badan (zgodnie
z normami odbiorczymi), znakowaniu i pakowaniu, wysyice do magazynu wyrobéw
gotowych.

W zespole DUO walcowany bedzie wsad w postaci blachéwek odwalcowanych, ktéry
nagrzewany bedzie w piecu grzewczym do temperatury przerébki plastycznej stali.
Wygrzane blachéwki do odpowiedniej temperatury transportowane beda podajnikami
tancuchowymi do 1 klatki a nastepnie walcowane wstepnie do uzyskania grubosci
8 + 12 mm. Przewalcowane wstepnie blachéwki po dogrzaniu w piecu komorowym
przekazywane bedg do klatki wykanczajgcej i walcowane do uzyskania koncowego
wymiaru blach.

Cze$¢ blach po procesie walcowania przekazywana bedzie do obrébki cieplnej
prowadzonej w piecu kotpakowym lub w piecu z wysuwnym trzonem lub z trzonem
rolkowym, lub bezposSrednio na zespot urzgdzen wykanczajacych prostowania,
wycinania zgdanych formatéw (arkuszy) blach, pobierania prob do badan wtasnosci
mechanicznych, usuwania drobnych wad powierzchniowych przy pomocy recznych
szlifierek pneumatycznych, transportu oraz koncowego sortowania i ekspedycji
wyrobu. Koncowym etapem prowadzonych procesow jest kontrola jakosciowa,
apretura oraz ekspedycja na magazyn wyrobow gotowych.

W obszarze wykanczalni DUO zlokalizowana bedzie placéwka wypalania blach, na
ktorej zlokalizowana bedzie wypalarka gazowo-plazmowa przeznaczona do ciecia
i wycinania okre$lonych elementéw z arkuszy blach. Urzadzenie wyposazone bedzie
w system odciggowy i emitor. Po wycieciu okreslonych ksztattéw z blach tzw. wypatki
przekazywane beda na stanowisko wykanczajgce (gradowanie, usuwanie wad
powierzchniowych, kontrola wymiaréw i jakosci) z wykorzystaniem recznych
szlifierek.
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W Oddziale Produkcji Specjalnej walcowni blach wytwarzane beda elementy i blachy
pancerne z arkuszy blach wyprodukowanych w zaktadzie w Zespole TRIO i DUO.
Arkusze poddawane beda mechanicznemu oczyszczaniu powierzchni z zendry
w oczyszczarce $rutowej przelotowej ciagtego dziatania. Nastepnie wycinane beda
formaty blach pancernych za pomoca wypalarki plazmowej wypalarki laserowej.
Wyciete formaty blach poddawane bedg spawaniu na gotowo na dwdch
stanowiskach spawalniczych oraz ksztattowaniu na prasie hydraulicznej
krawedziowej i prasie doprostowujace;.

1.3.3.Instalacje pomocnicze

1.3.3.1. Instalacja gazéw technicznych tlenu i argonu stuzy¢ bedzie do zgazowania
ciektego tlenu i argonu, ktére wykorzystywane bedg w procesach technologicznych
w Stalowni. Sprezarka stuzyé bedzie do wytwarzania sprezonego powietrza, ktore
wykorzystywane beda w procesach Stalowni, Walcowni oraz Zakladowego
Laboratorium.

1.3.3.2. Instalacje do chtodzenia

Woda sanitarna wykorzystywana bedzie na cele technologiczne w zakresie:

1) Uzupetnianie strat w centralnym (zewnetrznym) obiegu wodnym I, ktory z kolei
zasila niektore wewnetrzne obiegi wodne poszczegdélnych maszyn i urzadzen
instalacji stalowni i instalacji walcowni;

2) Uzupetnianie strat w autonomicznym obiegu zamknietym stuzacym do chtodzenia
torow pradowych elektrycznego pieca tfukowego;

3) Uzupetnianie strat w autonomicznym obiegu zamknietym hartownicy w Walcowni
Blach;

4) Uzupetniania wody w instalacji do wytwarzania pary technologicznej w kotle
Vitomax;

5) W laboratorium badawczo-do$wiadczalnym, na potrzeby uzupetniania kapieli
w wannach do wytrawiania préb, elektrochemicznego trawienia préb, neutralizaciji,
ptukania i hartowania oraz w do wykonywania analiz klasycznych.

Woda obiegowa obiegu Il ze zbiornika wody zimnej za pomoca pompowni wody
zimnej rozprowadzana bedzie przewodami zasilajgcymi do:

a) instalacji stalowni na potrzeby:

- Uzupetiania strat zamknietego obiegu czystego linii ciagtego odlewania stali COS,
stuzacego do chiodzenia krystalizatoréw, mieszadta, oraz maszyny. Obieg
wyposazony bedzie w filtr wody zasilajgcej, zbiornik wody zasilajacej o pojemnosci
252 m°, wymiennik ciepta i filtry zwirowe, w obiegu znajduje sie réwniez awaryjny
zbiornik wody dla zbiornika wody zasilajgcej;

- Uzupetniania strat zamknietego obiegu brudnego linii ciggtego odlewania stali COS,
stuzacego do natryskowego (bezprzeponowego) schtadzania pasma stali z linii.
Obieg sktada¢ sie bedzie z filtra wody zasilajgcej, zbiornika wody zasilajacej,
osadnika zendry i cyklonu do oddzielania zendry z wody po natrysku.
Zanieczyszczenia kierowane sg do zbiornika szlamu, gdzie trafia réowniez woda
z ptukania filtrow zwirowych obiegu czystego linii COS, oraz woda z ptukania filtrow
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wody zasilajgcej obiegu brudnego. Szlam ze zbiornika kierowany jest nastepnie do
klarownika, z ktérego oddzielona woda odprowadzana jest do kanalizacji,

- Plukania filtrow zwirowych obiegu czystego linii ciagtego odlewania stali COS.
Woda z ptukania filtréw zwirowych obiegu czystego linii ciagtego odlewania stali COS
kierowana bedzie do zbiornika szlamu obiegu brudnego;

-Ptukania filtrow wody zasilajacej obiegu brudnego linii ciagtego odlewania stali COS.
Woda z ptukania filtrow wody zasilajacej obiegu brudnego linii ciagtego odlewania
stali COS kierowana bedzie do zbiornika szlamu;

-Chtodzenia w obiegach zamknietych elektrycznego pieca tukowego D5 (chtodzenie
paneli rurowych wanny gérnej, pokrywy pieca) i piecokadzi, skad woda pochtodnicza
zawracana jest do zbiornika wody cieptej;

-Chtodzenia spalin elektrycznego pieca fukowego D5 i piecokadzi. Woda
wykorzystywana bedzie do schtadzania wyparkowego spalin z pieca fukowego.
Z wody w uktadzie chtodzenia spalin generowana bedzie para technologiczna na
potrzeby wytwarzania prézni dla urzadzenia do obrébki prézniowej VOD/VD;

- Awaryjnego zasilania kotta Vitomax 200HS stuzacego do wytwarzania pary para
technologicznej na potrzeby wytwarzania prézni dla urzadzenia do obrébki
prozniowej VOD/VD.

b) instalacji walcowni, na potrzeby:

-Chtodzenia w obiegu zamknietym pieca grzewczego z trzonem obrotowym
w Oddziale Walcownia Kalibrowa;

-Chtodzenia w obiegu zamknigtym trzonu (rur $lizgowych) oraz klapy pieca
grzewczego przepychowego w Oddziale Walcownia Blach;

-Chtodzenia w obiegu zamknigetym klapy pieca z trzonem pokrocznym w Oddziale
Walcownia Blach.

c) Chtodzenia sprezarki sprezonego powietrza wytwarzajgcej sprezone powietrze
pod potrzeby instalacji stalowni, walcowni oraz zaktadowego laboratorium.

Woda pochtodnicza zawracana jest do zbiornika wody cieptej, z ktérego za pomoca
pompowni wody cieptej ttoczona bedzie do chtodni i dalej do zbiornika wody zimnej.
Do przewodéw powrotnych obiegu |l spuszczana bedzie takze woda
z autonomicznego obiegu do chtodzenia toréw pradowych pieca D5. Ubytki wody
w obiegu Il uzupetniane beda wodq pitng, kitdra z sieci operatora zewnetrznego
zasila zbiornik wody zimnej.

Woda przemystowa wykorzystywana bedzie na cele technologiczne w zakresie:

a) w instalacji stalowni do:

- Uzupetniania strat zamknietego obiegu brudnego urzadzenia do obrébki prozniowej
VOD/VD, stuzgcego do skraplania pary w kondensatorach pompy prozniowej;

- Zraszania zuzla celem schiodzenia i zabezpieczenia przed pyleniem;

b) w instalacji walcowni do:

- Uzupetniania strat w zamknietym obiegu hydraulicznego zbijacza zgorzeliny
zespotu D-700 w Oddziale Walcownia Kalibrowa. Woda pobierana bedzie ze
zbiornika zgorzelinowego, w ktorym ubytki uzupetniane sg z sieci. Zuzyta woda
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zawracana bedzie nastepnie do zbiornika poprzez kosz filtracyjny, okresowo obieg
wody bedzie odswiezany;

- Chtodzenia elementéw zespotu D-700 w Oddziale Walcownia Kalibrowa:
wysadzarki pieca obrotowego i rur przewatowych pieca grzewczego z trzonem
obrotowym, klatek walcowniczych walcarki TRIO, oraz pit do cigcia profili dtugich;

- Usuwania zgorzeliny w hydraulicznym zbijaczu zgorzeliny zespotu TRIO po
procesie nagrzewania w piecu nr 40 w Oddziale Walcownia Blach;

- Usuwania zgorzeliny podczas walcowania na walcarce TRIO w Oddziale
Walcownia Blach;

- Chtodzenia walcow roboczych i czopéw $lizgowych walcarki TRIO w Oddziale
Walcownia Blach;

- Uzupetniania strat i wymiany kapieli w wannie hartowniczej w Oddziale Walcownia
Kalibrowej;

- Chtodzenia klapy pieca komorowego z trzonem statym w Oddziale Walcownia
Blach;

- Chiodzenia i smarowania klatek walcowniczych walcarki DUO w Oddziale
Walcownia Blach;

- Chtodzenie przeponowego obiegu oleju w stacjach hydraulicznych.

Ponadto, woda przemystowa wykorzystywana bedzie cele ppoz., w sytuacjach
awaryjnych moze réwniez by¢ wykorzystywana do zasilania obiegu wody I1.”

I.5. Tabela 1 otrzymuje brzmienie:
~TABELA 1

Emisja

Emitor Zrédto emisji Substancja [mg/Nm®)/

[ka/h] [ng I-TEQ/Nm?]**

Instalacja stalowni

Chrom* = 0,09

Cynk” . 0,28

Mangan* g 0,39

Miedz”* w 0,01

Nikiel* - 0.01

Piec tukowy D5, - -

E1 | piecokadzie PK1, PK2, Olow 0,06
PK3 Pyt ogétem = <5

Pyt zawieszony PM10 - -

Pyt zawieszony PM2.5 - ”

Rte¢ ; <0,05
Wanad* = 0,004
Zelazo* " 2,64
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Dioksyny i furany

(PCDD/F) - <017
Tlenek wegla 462 -
Dwutlenek azotu 3,8 -
Dwutlenek siarki 22 -
Chrom* B 0,09
Cynk* & 0,28
IMangan* - 0,39
IMiedz* - 0,01
Nikiel* - 0,01
[Otow™ ; 0,06
Piec ukowy D5,  [-ogotem - =2
E2 | piecokadzie PK1, PK2, [P¥tzawieszony PM10 - X
PK3 Pyt zawieszony PM2.5 - -
Rte¢ - <0,05
Wanad* - 0,004
Zelazo* - 2 64
Dioksyny i furany
(PCDD/F) ” <0,1™
Tlenek wegla 462 -
Dwutlenek azotu 3,8 -
Dwutlenek siarki 22
E3 Urzadzenie VOD/VD |Tlenek wegla 93,5 -
E4 Urzadzenie VOD/VD |Tlenek wegla 93,5 -
Dwutlenek azotu 0,374 -
Dwutlenek siarki 0,380 -
=7 Urzadzenie do ciagtego Pyt ogétem 0,116 .
odlewania stali COS  |Pyt zawieszony PM10 0,116 -
Pyt zawieszony PM2.5 0,116 -
Tlenek wegla 0,614 -
Szlifierki: SBF-2; SKET [Pyt ogotem 0,235 .
ES Nr 415-26005 Pyt zawieszony PM10 0,235 -
i 415-26006 Pyt zawieszony PM2.5 0,235 -
Dwutlenek azotu 0,225 -
Dwutlenek siarki 0,0004 -
gg | Piec homogenizacyjny Pyt ogétem 0,002 E
nr4C Pyt zawieszony PM10 0,002 -
Pyt zawieszony PM2.5 0,002 -
Tlenek wegla 0,049 -
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Instalacja walcowni

Dwutlenek azotu 3,375 -

Dwutlenek siarki 0,005 -

E13 Piec z trzonem Pyt ogc’ﬁ_em 0,181 -
obrotowym Pyt zawieszony PM10 0,181 .

Pyt zawieszony PM2.5 0,181 -

Tlenek wegla 2,445 -

Dwutlenek azotu 0,200 -

Dwutlenek siarki 0,0004 -

_ . Pyt ogotem 0,002 -

E14 | Piec zarzelniczy nr 206 P§+ Zawieszony PM10 0,002 :
Pyt zawieszony PM2.5 0,002 -

Tlenek wegla 0,043 -

Dwutlenek azotu 0,200 -

Dwutlenek siarki 0,0004 -

o N i Pyt ogétem 0,002 -

E15 | Piec zarzelniczy nr 207 Pyt zawieszony PM10 0,002 a
Pyt zawieszony PM2.5 0,002 .

Tlenek wegla 0,043 -

Dwutlenek azotu 0,200 -

Dwutlenek siarki 0,0004 -

o ol . Pyt ogétem 0,002 -

E16 | Piec zarzelniczy nr 208 Pyt zawieszony PM10 0,002 s
Pyt zawieszony PM2.5 0,002 -

Tlenek wegla 0,043 -

Dwutlenek azotu 0,613 -

Dwutlenek siarki 0,028 -

sl . Pyt ogotem 0,0034 -

E17 | Piec zarzelniczy nr 209 Pyt zawieszony PM10 0,0034 -
Pyt zawieszony PM2.5 0,0034 -

Tlenek wegla 0,105 -

Dwutlenek azotu 0,613 -

Dwutlenek siarki 0,028 -

. . Pyt ogétem 0,0034 -

E18 | Piec zarzelniczy nr 210 Pyt zawieszony PM10 0.0034 -
Pyt zawieszony PM2.5 0,0034 -

Tlenek wegla 0,105 .
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Dwutlenek azotu 0,700 -

Dwutlenek siarki 0,0007 -

E1g |Piece zarzelnicze nr 204 Pyt ogé{lem 0,004 -
i 205 Pyt zawieszony PM10 0,004 -

Pyt zawieszony PM2.5 0,004 S

Tlenek wegla 0,076 -

Dwutlenek azotu 0,0225 -

Dwutlenek siarki 0,00005 -

E20 Piece do préb Pyt ogdtem 0,0003 -
nr 452-242 Pyt zawieszony PM10 0,0003 -

Pyt zawieszony PM2.5 0,0003 .

Tlenek wegla 0,0065 -

Dwutlenek azotu 0,05 -

Dwutlenek siarki 0,25 -

E21 Piec (palenisko) [Pyt ogétem 0,62 -
kuzienne Pyt zawieszony PM10 0,18 -

Pyt zawieszony PM2.5 0,18 -

Tlenek wegla 0,65 -

i Pyt ogotem 1,102 -

E24 Przemg;a;fl%asg(gg\lﬁso, Pyt zawieszony PM10 0,173 :
Pyt zawieszony PM2.5 0,173 -

Dwutlenek azotu 0,200 -

Dwutlenek siarki 0,0004 -

_ _ Pyt ogétem 0,002 -

E25 | Piec zarzelniczy nr 211 Pyt zawieszony PM10 0,002 .
Pyt zawieszony PM2.5 0,002 -

Tlenek wegla 0,043 -

_ Pyt ogétem 1,102 -

E28 Przec'g‘:‘ﬂ;asgng'ﬁao’ Pyt zawieszony PM10 0,173 :
Pyt zawieszony PM2.5 0,173 -

Dwutlenek azotu 0,6000 -

Dwutlenek siarki 0,0012 -

E29 Piece zarzelnicze [Pyt ogdtem 0,0057 -
nr 200, 201 i 203 Pyt zawieszony PM10 0,0057 -

Pyt zawieszony PM2.5 0,0057 -

Tlenek wegla 0,1300 -

Dwutlenek azotu 5,520 -

Dwutlenek siarki 0,006 -

. Pyt ogétem 0,386 -

E30 | Plecgrzewczynrdd 5 - wieszony PMI10 0,386 5
Pyt zawieszony PM2.5 0,386 =

Tlenek wegla 0,285 -
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Dwutlenek azotu 2,405 -
Dwutlenek siarki 0,052 -
. Pyt ogotem 0,1885 -
E31 | Piecgrzewczynr42 |5 - wieszony PM10 | 0,1885 .
Pyt zawieszony PM2.5 0,1885 -
Tlenek wegla 0,1755 -
Dwutlenek azotu 0,294 -
Dwutlenek siarki 0,0006 -
y Pyt ogotem 0,0035 -
E32 | Piecgrzewczynrad |5\ - wieszony PM10 | 0,0035 -
Pyt zawieszony PM2.5 0,0035 -
Tlenek wegla 0,083 -
Dwutlenek azotu 2,88 -
Dwutlenek siarki 0,0026 -
33 | Piece grzewcze nr 45, [Pyt ogdtem 0,020 ’
47 Pyt zawieszony PM10 0,020 -
Pyt zawieszony PM2.5 0,020 -
Tlenek wegla 0,416 -
Dwutlenek azotu 0,384 -
Dwutlenek siarki 0,0008 =
. Pyt ogétem 0,0045 -
E34 | Plecgrzewczynridé |5 o Wieszony PM10 | 0,0045 :
Pyt zawieszony PM2.5 0,0045 #
Tlenek wegla 0,108 -
Dwutlenek azotu 0,002 -
P . Dwutlenek siarki 0,000004 -
ZOWO- -
E35 | plazmows Pierce RUR |210gdtem L I .
2500G Pyt zawieszony PM10 0,179 -
Pyt zawieszony PM2.5 0,179 -
Tlenek wegla 0,016 -

*jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym
**dioksyny i furany (PCDD/F) jako suma iloczynu stezen dioksyn i furanéw w gazach
odlotowych oraz ich wspoétczynnikéw rownowaznosci toksycznej

1.6. Tabela 2 otrzymuje brzmienie:

»TABELA 2
Emisja [M K
Lp. Substancja - m sl I g{ro . = :
Instalacja stalowni | Instalacja walcowni | Lacznie
1. |Chrom* 0,484 - 0,484
2. |Cynk* 1,560 - 1,560
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3. |Mangan* 2,116 - 2,116
4.  |Miedz* 0,062 - 0,062
5. Nikiel 0,052 - 0,052
6. |Ofow* 0,342 - 0,342
7. |Pytogétem 30,09 18,17 48,26
8.  |Pyt zawieszony PM10 30,09 10,42 40,51
9. |Pytzawieszony PM2.5 30,09 10,42 40,51
10. |Rte¢ 0,336 : 0,336
1. |Wanad* 0,024 - 0,024
12. | Zelazo* 14,520 - 14,520
13. |Dioksyny i furany (PCDD/F) 0,00055 ; 0,00055
14. |Tlenek wegla 8772,63 33,38 8806,01
15. [Dwutlenek azotu 67,06 137,4 204,46
16. [Dwutlenek siarki 371,37 0,98 372,35

*jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym

1.7. Punkt Il.2. otrzymuje brzmienie:

»Il.2. Dopuszczalna wielkos$¢ emisji Sciekéw z instalaciji

.2.1.

Dopuszczalna ilo$¢ sciekéw przemystowych zawierajacych substancje

szczegolnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych operatora zewnetrznego:

- Studzienka P-1:
powierzchni szczelnej

Studzienka P-2:
powierzchni szczelnej

- Studzienka P-3:
powierzchni szczelnej

I.2.2 Dopuszczalne stezenia

Qsgg = 480 m°/d, oraz &cieki deszczowe z
ok. 2400 m?,
Qs = 503 mPd, oraz &cieki deszczowe z
ok. 3 160 m?,
Qsq = 8 785 m%d, oraz &écieki deszczowe z
ok. 10 760 m?

zanieczyszczen

w Sciekach przemystowych

zawierajgcych substancje szczegélnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego

wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych operatora zewnetrznego.

TABELA 3
Wartosci Wartosci
Lp. Wskaznik Jednostka dopuszczalne | dopuszczalne
P-2 P-1, P-3
1. |Azot amonowy mg/dm® mgNNH./dm?® 6,0 6,0
2. |Fosfor ogdlny mg Pog./dm? 5,0 5,0
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3. |Cynk mg Zn/dm°® <2,0 2,0
4. |Miedz mg Cu/dm? 0,5 0,5
5. |Nikiel Mg Ni/dm?® <0,5 0,5
6. |Chrom ogdlny mg Cr/ dm® <0,5 0,7
7. |Chrom*® mg Cr*%/dm?® 0,2 0,2
Fenole lotne
8. (indeks fenolowy) mg/dm’ 0.5 0,5
9. |Oféw mg Pb/dm® 0,5 0,5
Weglowodo
10. roggp ocho d;ye mg/dm?® 5 15
11. [Zawiesina ogdlna mg/dm° <20 -
12. |[Zelazo ogéine mg Fe/dm?® <5 -

1.8. Punkt 11.3. otrzymuje brzmienie:

,I1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw
11.3.1. Instalacja stalowni

TABELA 4
llosé Podstawowy sktad - B
Kod : . Miejsce i zrodio
odpadu Rodzd) orpady oc[lﬁzc]lu i \?v?:g:li:vz:gci powstawania odpadu
_ Ciato state Zuzel z procesu
Zuzle z procesow nierozpuszczalne wytapiania stal
wytapiania w wodzie o skfadzie: w elektrycznym piecu
100201 (wielkopiecowe, Z7H wegiel, krzemiany tukowym oraz z rafinacji
stalownicze) wapnia i magnezu, tlenki w urzadzeniach do
zelaza i manganu obrébki pozapiecowe;j.
Ciato state
hierozpuszczaine w c:n%{r;ﬁrgrgasrgmie
Odpady state w wodzie metaliczny pyt d Iaxia ?’eca
Z oczyszczania gazow o skitadzie: C, Mn, S, ?rulegwe opD5 \
10 02 07* | odlotowych zawierajace [ 4000 | Mo, Fe, Mg, Al Si | . " - gr e
substancje 2wiazki Cr, Ni, Cu, Zn, |'P e e iec
niebezpieczne oraz Pb i jego zwigzki, P Yy € i
H6 toksyczne gazowego pagma stali na
H14 ekotoksyczne COS.
Ciato state Pyt zlatrzymar;y
. w centralnym systemie
Odpady state z nierozpuszczaine odpylazia p?eca
: : w wodzie, metaliczny pyt
1002 08 | OcZyszczania gazow [ , oqq &akladzia: waaial tukowego D5
odlotowych inne niz - 'sia?lga ’ i piecokadzi oraz w filtrze
wymienione w 10 02 07 moIib% en, ielazc,) maszyny do ciecielt
% 2 gazowego pasma stali na
magnez, glin, krzem COS.
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Ciato state
nierozpuszczalne

Odpad stanowi produkt
utleniania powierzchni
wyrobu, jest to zgorzelina

10 02 10 | Zgorzelina walcownicza | 2 000 va;(c_)dzie (?_ sk:qdzig: powstajaca podczas
et mieetlaa;ag OWNI® | chiodzenia pasma w linii
COS
o e | _Satam 2 procesy
Inne szlamy i osady : - oczyszczania wody
1002 15 : i 100 w wodzie o skiadzie: -
pofiltracyjne Hlsnid metail. o chtodzacej brudnego
, gtéwnie 5
. obiegu VOD.
zelaza.
Odpad z procesow
utleniania w piecu
tukowym i obrébki
Ciato state pozapiecowej oraz
nierozpuszczalne chiodzenia odlewanego
10 02 80 |Zgary z hutnictwa zelaza| 1 300 w wodzie o sktadzie: pasma metalu
tlenki metali, gtéwnie | w maszynie do ciggtego
zelaza. odlewania stali oraz
ciecia pasma palnikami
gazowo-tlenowymi na
COS
Ciato state Zuzyte elektrody
10 02 99 Inne niewymienione 50 nierozpuszczalne grafitowe z pieca
odpady w wodzie o sktadzie: tukowego D5 oraz
grafit (C) piecokadzi.
. Ciato state
Quopady z toczenia nierozpuszczalne Odpad z mechanicznej
120101 | i pﬂovjy:;cl)asfgé%zﬁ oraz | 1000 |\ wodzie o skiadzie: obrébki metali.
metale zelazne
Czastki zelaza i jego
stopow z ciecia wyrobow,
pobierania préb do
Ciato state badan, odpad z COS,
12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz 50 000 nierozpuszczaline z odlewania syfonowego
jego stopow w wodzie o sktadzie: we wlewnice, odpady
metale zelazne z remontow i likwidacji
zbednych srodkow
trwatych, a takze wybraki
produkcyjne.
; Ciato state
12 01 03 deady 2 toczenlg nierozpuszczalne Odpad z mechanicznej
i pitowania metali 25 : o . .
niezelaznych w wodzie 0 §kiadzne. obrébki metali.
metale niezelazne
Ciato state
12 01 04 Czastki i pyty metali 15 nierozpuszczalne Odpad z mechanicznej
niezelaznych w wodzie o skfadzie: obrébki metali.
metale niezelazne
Ciato state
nierozpuszczalne . ;
120113 Odpady spawalnicze 0,25 w wodzie o skiadzie: Elektrody spawalnicze |

metale zelazne, zwigzki

mineralne

drut spawalniczy
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Odpady poszlifierskie

Ciato state
nierozpuszczalne

Odpady ze szlifowania

120117 inne niz wymienione 290 w wodzie o skiadzie: na sucho wyrobow na
w1201 16 metale zelazne, zwigzki | szlifierkice w linii COS.
mineralne
1201 21 Zuzyte materiaty Ciafo state
szlifierskie inne niz nierozpuszczalne
wymienione w 12 01 20 w wodzie o skfadzie:
et ey Orend | Tarczo saifrsii
8 karbokorund (weglik - szllflglrg‘l,vv;l:::;?;gfego
krzemu), elektrokorund ° '
(AlO5 powyzej 95%),
spoiwo ceramiczne lub
zywiczne, czastki metal
Ciecz o sktadzie: Oleje z okresowej
, : weglowodory wymiany
M;'ngrrzmﬁ:::ge Odpad toksyczny, w maszynach
13 01 10* niezawigrajqce Swiazkow| 10 | szkodiwy, szkodiiwy dia i urzadzeniach
chlorowcoorganicznych srodowiska wodnego. wchodzacych w skiad
H6 - toksyczne instalaciji
H14 - ekotoksyczne i urzadzen technicznych.
Ciecz o skfadzie: Oleje z okresowej
Mineralne oleje weglowodory wymiany
silnikowe, przektadniowe Odpad toksyczny, w maszynach
13 02 05* i smarowe 10 szkodliwy, szkodliwy dla i urzadzeniach
niezawierajace zwigzkow $rodowiska wodnego. wchodzgcych w skfad
chlorowcoorganicznych H6 - toksyczne instalaciji
H14 - ekotoksyczne i urzgdzen technicznych.
Ciecz o sktadzie: Oleje z okresowej
weglowodory wymiany
N Odpad toksyczny, w maszynach i
13 02 08* przlglr:; c(j)r[ﬁé)?mz”in;ﬁ;vs)'w 5 1 szkodliwy, szkodliwy dla urzgdzeniach
$rodowiska wodnego. wchodzacych w sktad
H6 toksyczne instalacji
H14 ekotoksyczne i urzadzen technicznych.
; o s Ciecz o skfadzie:
Mineralne oleje_l ciecze weglowodory
stosowane jako od ; ;
. pad toksyczny, Oleje z okresowe;j
13 03 o7+ | ©lektroizolatory oraz 1 44 | oy oqliwy, szkodliwy dla mian
nosniki ciepta ERQENWY: wy Wymiany
niezawierajace zwiazkow . Gsrotgi\;v;il;i ;nfodnego. w transformatorach
chlorowcoorganicznych H14 ekotoksyczne
Ciato state o sktadzie:
celuloza oraz rézne
dodatki i wypetniacze Zuzyte opakowania
15 01 01 Opakowania z papieru 5 (np. skrobia z papieru i tektury: papier
i tektury ziemniaczana, siarczan pakunkowy, tektura,
barowy, kreda, talk, pudetka tekturowe.
substancje klejace,
barwniki).
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Opakowania z tworzyw

Ciato state o skfadzie:
polipropylen PP,

Zuzyte opakowania
z tworzyw sztucznych

15010 sztucznych 6,5 poliety:fgvzﬁ,_ polistyren, %pi"r"éggigg’zgjinf'glt{(;‘
L W worki i pojemniki.
Nienadajace sie do
ponownego uzycia
opakowania z drewna
Ciato state o skfadzie: typu palety, skrzynie,
1501 03 | Opakowania z drewna 40 celuloza, hemiceluloza, | przektadki, kantowki —
lignina odpad powstaje w czasie
roztadunku dostaw
materiatow i surowcéw
oraz czesci zamiennych
Beczki, pojemniki i puszki
Ciato state o sktadzie: metalowe jak rowniez
1501 04 | Opakowania z metali 10 [stal, aluminium oraz inne| tasma stalowa i drut
metale i ich stopy. Z rozpakowywania
dostaw.
Opakowania
Ciato state o sktadzie: zagljgggﬁg%zrﬁine
e niebezpieczr{ mi lub
Opakowania zawierajgce (gtéwnie z PE, PP, PET i zawierajace pogosta{roéci
15 01 10* pozostatosci substanciji 5 in.), stal, papier w stosowanych preparatow
niebezpiecznych lub nimi zaleznosci od rodzaju chemicznveh/oleic
zanieczyszczone opakowania h Y oW
H6 toksyczne uzywanych na Eotrzeby
H14 ekotoksyczne . proc{uk_c;: o
i utrzymania instalacji
w ciggtym ruchu.
Sorbenty, materiaty . .
filtracyjne, (w tym filtry Tkaniny gtéwnie » m‘:;%‘:lytﬂgﬁﬁgme '
|olejowe nieujete w innych z bawetny, widkien - | wye
grupach), tkaniny do z tworzyw sztucznych, SUBRYCI, *z’a(_) sjone
wycierania (np. szmaty, zanieczyszczone: C2YSCIWOW oklennlcz_e,
150202*|  scierki) i ubrania 8 weglowodorami, | Z20C2YszZone Ucaniny
ochronne manganem, zelazem | filracyine, zaolejone
zanieczyszczone zwigzkami wanadu, Qh lei
substancjami chromu, niklu, miedzi, S EONES Z.ao.elor!.y
niebezpiecznymi cynku,i otowiu sorbept - “k‘.MdaCJ'
(np. PCB). rozlewisk olejowych.
Whkiady filtracyjne filtrow
Sorbenty, materiaty tkgrégosv;):gzr]stlé?yxh
f"".acy"?e' Weniny'da Tkaniny gtownie osuszaczach powietrza
wycierania (np. szmaty, 2 bawelnv. widkie tacii SOP. zu3
15 02 03 scierki) i ubrania 20 Y, yaoren stacjl SUF, 2uzyte
ochiGHAS R RiE 4 tworzyvy‘sztucznych czysciwo,
iin. zuzyte sorbenty

wymienione
w 15 02 02

niezanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi.
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16 01 19

Tworzywa sztuczne

2,5

Odpad staty o sktadzie:
kauczuk, wypemiacze,
polimery syntetyczne.

Zuzyte weze gumowe
(np. tlenowe,
acetylenowe, wodne).

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajace
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione
w 16 02 09
do 16 02 12

Odpad staty o skfadzie:
tworzywa sztuczne
(polistyren, polipropylen,
polichlorekwinylu,
polimetakrylanmetylu),
metale (zelazo,
aluminium, miedz, cynk),
guma (polibutadien),
szkto (kwarc, weglan
wapnia). Elementy
urzadzen zawierajace:
metale ciezkie, gtownie
otéw, beryl, rte¢, kadm.

H5 - szkodliwe,
H6 - toksyczne
H14 - ekotoksyczne

Zuzyte lampy
fluorescencyjne
i rteciowe, ktore
stosowane sg do
oswietlania hal
produkcyjnych oraz
zuzyte urzadzenia jak:
monitory itp. bedace na
wyposazeniu urzadzen
technologicznych
instalacji

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

Odpad staty o sktadzie:
tworzywa sztuczne
(polistyren, polipropylen,
polichlorekwinylu,
polimetakrylanmetylu),
metale (zelazo,
aluminium, miedz, cynk),
guma(polibutadien) szkfo
(kwarc, weglan wapnia)

Nienadajace si¢ do
uzytkowania komputery i
inny sprzet elektroniczny,
bedace na wyposazeniu

urzadzen
technologicznych
instalacji

16 02 16

Elementy usuniete
z zuzytych urzgdzen inne
niz wymienione
w16 02 15

25

Odpad staty o skiadzie:
tworzywa sztuczne
(polistyren, polipropylen,
polichlorekwinylu,
polimetakrylanmetylu),
metale (zelazo,
aluminium, miedz, cynk),
guma(polibutadien) szkto
(kwarc, weglan wapnia)

Zuzyte czesci maszyn
i urzadzen
eksploatowanych
w zaktadzie, usuniete
podczas nagtych awarii
instalacji.

1611 04

Oktadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate
Z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

2000

Odpad staty, produkty
wysokoglinowe,
betonowe na bazie
korundu i andaluzytu,
magnezjowo-weglowe
wigzane zywicami,
magnezytowe wypalane,
dolomitowe, spinelowe,
korundowo-cyrkonowe,
zaprawy i zasypki
magnezytowe,
wysokoglinowe,
zasadowe

Cegfa i prefabrykaty
(ksztattki) szamotowe,
wysokoglinowe,

betonowe, magnezytowe,
korundowo-cyrkonowe
itp. oraz zuzyte
izolacyjne witdkna
ceramiczne (tzw.
wiéknina w postaci
modutéw, mat, ptyt
pochodzace z pieca
homoganizacyjnego,
elektrycznego pieca do
wytopu stali, kadzi

odlewniczych)
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Odpad ciekly o sktadzie: | Szlamy zageszczane
Szlamy zawierajace woda, weglowodory w klarownikach
substancje ropopochodne Z procesu oczyszczania
19 08 13* niebezpieczne z innego 20 zwigzki chromu, niklu, wody chifodzacej
niz biologiczne miedzi, cynku i i $ciekdw z brudnego
oczyszczania $ciekow otowiu obiegu COS na filtrach
przemystowych H6 - toksyczne odsrodkowych
H14 - ekotoksyczne i osadnikach.
Szlamy zageszczane
Szlamy z innego niz WKlanaumikacty ;
biologiczne oczyszczania Odpad ciekly o sktadzie: | Z Procesu oczyszczania
19 08 14 | sciekow przemystowych | 20 woda, tlenki metali ; .“deY chtodzace]
inne niz wymienione g’r(’)\,Nnie zelaza , ! s_mekow z brudp ego
w1908 13 oblegu’COS na filtrach
odsrodkowych
i osadnikach.
Odpad staty zawierajacy
Inne odpady (w tym dllIRkeySeGaolil,
zmieszane substancje nlegizgzizlg:ﬁi?]?_v;igtr)sita0| Odpad wysegregowany
i przedmioty) o : ’ z dostaw odpadow
Lt ke z mechanicznej obrobki 1300 kan;':r:'('j’ be:j()rg\txngjzy- przeznaczonych do
odpaddw inne niz (celulozng) tworzyw odzysku w zaktadzie.
wymienione w 19 12 11 sztucznych ('np. PP, PE,
PET)
11.3.2. Instalacja walcowni
TABELA 5
llosé Podstawowy skiad - G
oc:g::lu Rodzaj odpadu odpadu chemiczny pox;f;ﬁ::;i:rgggz di
[Mg] i wiasciwosci
Zgorzelina powstajgca
Ciato state w trakcie nagrzewania
nierozpuszczalne wsadu w piecach
10 02 10 | Zgorzelina walcownicza | 6 500 w wodzie o skitadzie: grzewczych, w trakcie
tlenki metali, gtéwnie | chtodzenia / hartowania
zelaza. woda, oraz podczas
zbijania zgorzeliny.
Produkt utleniania
powierzchni wyrobu,
zanieczyszczony
brzezing z procesu
Ciato state walcowania wsadu oraz
nierozpuszczalne czes¢ niewykorzystanej
10 02 99 Inne niewymienione 1000 w wodzie o skfadzie: brzeziny zmieszanej ze

odpady

tlenki metali, gtownie
zelaza oraz celuloza,
lignina

zgorzeling, mieszanine
materiatow ogniotrwatych
i zgorzeliny z piecow
grzewczych, oddzielong
zgorzeline (zendre) jak
rowniez rozkruszong

cegfe ogniotrwata.
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Odpady z toczenia i

Ciato state
nierozpuszczalne

Odpad z mechanicznej

120101 pliow_ama ztela;a oraz 1 1000 w wodzie o skfadzie: obrobki metali.
1690 SIOpOw metale zelazne
Czastki zelaza i jego
stopdw z ciecia wyrobow,
Ciato state pobierania préb do
Czastki i pyty zelaza oraz nierozpuszczalne badan, odpady z
20 jego stopow 25 000 w wodzie o sktadzie: remontéw i likwidacji
metale zelazne zbednych Srodkow
trwatych, a takze wybraki
produkcyjne.
. Ciato state
12 01 03 ?gﬁgﬂgﬁ;&iﬁg:? 55 nierozpuszczalne Odpad z mgchanipznej
niezelaznych ’ w wodzie o sktadzie: obrébki metali.
metale niezelazne
Ciato state
12 01 04 Czastki i pyty metali 15 nierozpuszczalne Odpad z mechanicznej
niezelaznych w wodzie o sktadzie: obrébki metali.
metale niezelazne
Oﬁg;gxfggyoi Sdigzgﬁ'(?' Zuzyte emulsje olejowe z
i A chtodzenia obrabianych
(inhibitory korozji, bufory, detali | narzedzi w
Odpadowe emulsje i zasady organiczne i obrabce mechanicznej
12 01 09* roztwory z qbrébki metali 40 nieorganiczne). 0 hiszraarkachide
niezawierajgce Odpad toksyczny, Fetow. salifisrkach do
chlorowcow szkodliwy, szkodliwy dla pretow, o
2 : obrébki walcow, oraz
e ogomaka wocnego. | rostounicy
H14 ekotoksyczne SkeSuBroKGNS].
Ciato state
nierozpuszczalne ;
120113 Odpady spawalnicze 0,25 w wodzie o skfadzie: Elggtrody spawamcze
metale zelazne, zwigzki it spavalniczy
mineralne
Szlamy zawierajgce
emulsje olejowe z
szlifowania powierzchni
walcoéw hutniczych, oraz
nierozpuszczalne :
w wodzie o skiadzie: walcarlfach, ktory
Szlamy z obrébki metali metale zelazne, metale powstaje_ pcl)(dczag
12 01 14* | zawierajace substancje | 510 |niezelazne, weglowodory| C2YS2c2enia kanalow

niebezpieczne

H4- draznigcy

H5 -szkodliwy

H6 - toksyczny

H14 - ekotoksyczny

technologicznych
(zawiera gtownie
pozostatosci zgorzeliny
walcowniczej
zanieczyszczonej
czesciowo olejami
i smarami oraz czastkami
niespalonych gatazek
brzeziny).
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Szlamy z obrébki metali

Ciato state
nierozpuszczalne

Szlamy z proceséw

12 01 15 | inne niz wymienione w 30 w wodzie o skfadzie: obrobki mechanicznej
1201 14 metale niezelazne metale metali.
zelazne.
Odpady z szlifowania na
y sucho wyrobow oraz srut
- . . Ciato state stalowy z oczyszczarek
Odpady poszlifierskie nierozpuszczalne $rutowych, zendra oraz
12 01 17 | inne niz wymienionew | 200 w wodzie o skiladzie: ’
1201 16 metale niezelazne metale pyt zatrzymany predz
s5laziia urzadzenia odpylajace
szlifierek, oczyszczarek,
przecinarek.
Ciato state Zuzyte tarcze szlifierskie,
nierozpuszczalne dyski, osetki, ptotna i
w wodzie o skiadzie: papiery scierne
materiat $cierny korund nienadajace sie do
i : (tlenek glinu), dalszej eksploatacji z
12 01 21 sglli}izgssk:g?:\ir;azz 8 karbokorund (weglik szlifoyvania’kesisk, blach,
mienionie w12 01 20 krzemu), elektrokorund | rygli, keséw, wypatek,
"y (AlL,O; powyzej 95%), | walcow hutniczych oraz
spoiwo ceramiczne lub ciecia wyrobow na
Zywiczne, czastki metal obcinarkach na
oddziatach wykanczalni i
wypalarek
Ciecz o sktadzie: Oleje z okresowej
. . weglowodory wymiany
. M[;Cg:gt}ﬁ;g:ge Odpad toksyc;ny, w maszyngch
130110 niezawierajace zwiazkow 20 sz'kodllwy, szkodliwy dla hl urzadzeniach
chlorowcoorganicznych $rodowiska wodnego. wcC od;qcych w sktad
H6 toksyczne instalacji
H14 ekotoksyczne i urzgdzen technicznych.
Ciecz o sktadzie: Oleje z okresowej
Mineralne oleje weglowodory wymiany
silnikowe, przektadniowe QOdpad toksyczny, w maszynach
13 02 05* i smarowe 25 szkodliwy, szkodliwy dla i urzagdzeniach
niezawierajace zwigzkow Srodowiska wodnego. wchodzacych w sktad
chlorowcoorganicznych H6 toksyczne instalaciji
H14 ekotoksyczne i urzgdzen technicznych.
Ciecz o sktadzie: Oleje z okresowej
weglowodory wymiany
C Odpad toksyczny, w maszynach i
13 02 08* D rzlglr(li:lc?rlﬁtj)?zvzﬂplsﬁ;%we 2 szkodliwy, szkodliwy dla urzgdzeniach
Srodowiska wodnego. wchodzacych w skiad
H6 toksyczne instalaciji
H14  ekotoksyczne i urzgdzen technicznych.
Mineralne oleje i ciecze Cigcz o skindzje:
stosowane jako weglowodory
. Odpad toksyczny, Oleje z okresowej
1303 g7+ | ©lektroizolatory oraz 5 | szkodliwy, szkodliwy dla mian
nosniki ciepta . WY Wy Wy y
Srodowiska wodnego. w transformatorach

niezawierajgce zwigzkoéw
chlorowcoorganicznych

H6 toksyczne
H14 ekotoksyczne
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Opakowania z papieru i

Ciato state o skiadzie:
celuloza oraz rézne
dodatki i wypetniacze
(np. skrobia

Zuzyte opakowania
z papieru i tektury: papier

120101 tektury 10 ziemniaczana, siarczan pakunkowy, tektura,
barowy, kreda, talk, pudetka tekturowe.
substancje klejace,

barwniki).
: - Zuzyte opakowania
Opakowania z tworzyw Cla{inSt?;e c;es: Egﬂ& ZANOIZYW St Ch
1501 o2 | Mpasanana y 6,5  POUPFOPYIEN Ty typu : beczki, kanistry,
sztucznych polietylen PE, polistyren, £is . :
PCW iinne. 19050 rod_za]u fo_he,
worki i pojemniki.
Opakowania z drewna:
palety, skrzynie,
przektadki, kantowki —
Ciato state o sktadzie: Odpad NS WiGZESIo
150103 | Opakowania zdrewna | 120 | celuloza, hemiceluloza, | [0Zadunku dostaw
iignina : materiatow, czesci
zamiennych itp. oraz
pakowania
i magazynowania
wyrobow
Zuzyty drut wigzatkowy
wykorzystywany do
wigzania produkowanych
Ciato state o skfadzie: pr@té‘;’ w poszczegolnych
150104 | Opakowani tali | 150 |stal, aluminium orazinne azecn prodesu
paxawania.z e i ALIDIAIL technolog. oraz beczki,
metale i ich stopy pojemniki i puszki
metalowe oraz tasma
stalowa i drut z
rozpakowywania dostaw.
Opakowania
Ciato state o sktadzie: zanieczyszczone
tworzywa sztuczne substancjami
. SO (gtéwnie z PE, PP, PET i| niebezpiecznymi lub
O%iﬁ%‘?;ggf:ﬁg{:fgie in.), stal, papier w zawierajace pozostatosci
1501 10* | P ; | zaleznosci od rodzaju | stosowanych preparatow
nlebezp.lecznych lubinimi opakowania chemicznych/olejow
zanieczyszczone :
uzywanych na potrzeby
H6 - toksyczne produkciji
H14 - ekotoksyczne i utrzymania instalacji
w ciggtym ruchu.
Sorbenty, materiaty ; _— Odpad powstaje
filtracyjne, (w tym filtry ZE;?:(;?X gﬁvg?('izn z biezacej obstugi
olejowe nieujete w innych . )s{’ztuczn ch i konserwacji maszyn
grupach), tkaniny do zanie);z - czon;' ’ | iurzadzen, sa to m.in.
15 02 02* wyciefanig (np. szmaty, 8 wqglovyo RS ' wkiady filtracyjne
$cierki) i ubrania manganem Zelazém w filtrach tkaninowych
ochronne zwiazka mr',wana du, suchych, zaolejone

zanieczyszczone subst.
niebezpiecznymi (np.

PCB).

chromu, niklu, miedzi,
cynku i otowiu

czysciwo wiokiennicze,
zanieczyszczone tkaniny

filtracyjne, zaolejone
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i ubrania ochronne jak
réwniez zaolejony
sorbent z likwidaciji
rozlewisk olejowych.

rekawice

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
120203 Scierki) i ubrania 10
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

z tworzyw sztucznych

z bawetny, wtokien

iin.
n

Wktady filtracyjne filtrow

tkaninowych suchych
oraz sorbentow w

Tkaniny gtownie osuszaczach powietrza

czysciwo jak rowniez

stacji SO, zuzyte

zuzyte sorbenty

iezanieczyszczone
substancjami

niebezpiecznymi.

160119 Tworzywa sztuczne 2,5

Odpad staty o skfadzie:
kauczuk, wypetniacze,
polimery syntetyczne.

Zuzyte weze gumowe

acetylenowe, wodne).

(np. tlenowe,

Zuzyte urzadzenia
zawierajace

16 02 13* | niebezpieczne elementy 2

inne niz wymienione

w 16 02 09 do 16 02 12.

Odpad staty o sktadzie:
(polistyren, polipropylen,
polimetakrylanmetylu),

metale (Fe, Al, Cu, Zn),
guma (polibutadien), zuzyte urzadzenia jak:

metale cigezkie, gtéwnie

H5- szkodliwe
H6 - toksyczne
H14 - ekotoksyczne

tworzywa sztuczne

polichlorekwinylu,

szkto (kwarc, weglan o
urzadzen zawierajgce:

otéw, beryl, rte¢, kadm.

i rteciowe z hal oraz

wapnia). Elemerty wyposazeniu urzadzen

Zuzyte lampy
fluorescencyjne
onitory itp. bedgce na

technologicznych
instalacji

Zuzyte urzadzenia inne

09do 16 02 13

16 02 14 | niz wymienione w 16 02 2

Odpad staty o sktadzie:
tworzywa sztuczne

polichlorekwinylu, el

metale (zelazo,
aluminium, miedz, cynk),
guma(polibutadien) szkto
(kwarc, weglan wapnia)

(polistyren, polipropylen, | Komputery i inny sprzet

polimetakrylanmetylu), | wyposazeniu urzadzen

ektroniczny, bedace na

technologicznych
instalacji

Elementy usuniete
z zuzytych urzadzen inne

Odpad staty o sktadzie:

(polistyren, polipropylen,
polichlorekwinylu,
polimetakrylanmetylu),

tworzywa sztuczn . i .
yWa SclGElS Zuzyte czesci maszyn i

urzadzen
eksploatowanych
w zaktadzie, usuniete

08S-1.7222.54.2.2016.DW
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Oktadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate
Z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

1611 04

500

Odpad staty, produkty
szamotowe,
wysokoglinowe,
betonowe na bazie
korundu i andaluzytu,
magnezjowo-weglowe
wigzane zywicami,
magnezytowe wypalane,
dolomitowe, spinelowe,
korundowo-cyrkonowe,
zaprawy i zasypkKi
magnezytowe,
wysokoglinowe,
zasadowe.

Materiaty ogniotrwate
twarde tj. cegta
i prefabrykaty (ksztattki)
szamotowe,
wysokoglinowe,
betonowe, magnezytowe,
korundowo-cyrkonowe
itp. oraz zuzyte
izolacyjne wiokna
ceramiczne (tzw.
wtdknina w postaci
modutéw, mat, piyt
pochodzace
z piecéw grzewczych
zarzelniczych.

1.8. Punkt Il.4. otrzymuje brzmienie:

Il.4. Dopuszczalng wielko$¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami
hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeqp | Laegn:

planie zagospodarowania przestrzennego symbolem MN:

a)
przestrzennego symbolem UO
- w porze dnia 50 dBA,
b)
- w porze dnia 50 dBA,
- w porze nocy 40 dBA,
c)

planie zagospodarowania przestrzennego symbolem MW:

- w porze dnia: 55 dBA,
- w porze nocy: 45 dBA.”

1.9. Tabela 6 otrzymuje brzmienie:

dla terendéw ustug o$wiaty, oznaczone w miejscowym planie zagospodarowania

dla terenéw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, oznaczone w miejscowym

dla terenéw zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej, oznaczone w miejscowym

TABELA 6
Parametry emitorow
o L _ Srednica / iz
Zrédto emisiji Emitor | Wysokos¢ | przekrdj Predkosi Temp.* Czas
[m] [m]/ wylotowa K] pracy
[m x m] [m/s] [h/rok]
A. Instalacja Stalowni
Piec tukowy D5, piecokadzie
PK1, PK2, PK3 E1 22,0 3,0 15,73 356 8 376
Piec tukowy D5, piecokadzie E2 22,0 3,0 15,73 356 8 376
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PK1, PK2, PK3

Pierce RUR 2500G

Urzadzenie VOD/VD E3 25,7 0,125 0(2) 293 5500
Urzadzenie VOD/VD E4 26,2 0,3 0(2 293 5500
Urzadzenie do ciagtego
SilGaHiE SRl 00S E7 22,0 1,0 13,27 308 7 296
Szlifierki: SBF-2; SKET Nr 415- 7 500/
. E8 2 16, 2
26005 i 415-26006 0.0 0.8 6,03 93 7 920
Piec homogenizacyjny nr 4C E9 10,0 0,8 0(2) 473 3 000
B. Instalacja Walcowni
Piec z trzonem obrotowym E13 60,0 225 3,24 623 7 920
Piec zarzelniczy nr 206 E14 23,0 0,25 x 0,6 0(2) 523 7 920
Piec zarzelniczy nr 207 E15 23,0 0,25 x0,6 0(2) 523 7 920
Piec zarzelniczy nr 208 E16 23,0 0,25x0,6 0(2) 523 7 920
Piec zarzelniczy nr 209 E17 23,0 0,7 0(2) 523 7 920
Piec zarzelniczy nr 210 E18 23,0 0,7 0(2) 523 7 920
Piece zarzelnicze nr 204 i 205 E19 36,0 0,6 5,94 523 7 920
Piece do prob nr 452-242 E20 17:5 0,6 0(2) 423 6 800
Piec (palenisko) kuzienne E21 9,0 0,35 O 323 720
(poziomy)
Przecinarka GZC())\éV-GBO, nr 403- E24 9.0 0.25 0(2) 203 4000
Piec zarzelniczy nr 211 E25 25,0 0,6 3,4 523 7 920
A s Gzc(J)\;v-sao, 403 | ez | 150 |03x045| 0@ | 298 | 4000
Piece zarze!in;:gg nr 200, 201 E29 30,0 1.0 3,67 503 7920
Piec grzewczy nr 40 E30 29,0 1,0 10,5 553 8 760
Piec grzewczy nr 42 E31 32,0 1,4 3,26 673 4 000
Piec grzewczy nr 43 E32 20,0 0,72 3,71 573 4 000
Piece grzewcze nr 45, 47 E33 19,5 1,47 5 573 8 760
Piec grzewczy nr 46 E34 30,0 0,75 4,46 573 3 664
Urzadzenie gazowo-plazmowe E35 13.5 0.5 0@ 293 6000

*parametr uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen

1.10. W tabeli 7 skresla wiersz o numerze Lp.5

1.11. Punkt IV.2.4. otrzymuje brzmienie:

LIV.2.4. Scieki

1) 4 wyloty $ciekdw przemystowych (1 z sali analiz klasycznych Laboratorium):
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TABELA 8

Nr
studzienki

Lokalizacja

Zrédto sciekéw

P-1

Walcownia Kalibrowa —
wylot z wanny
hartowniczej (N-W hali)

Proces ulepszania cieplnego pretow walcowanych w
wannie hartowniczej, wody opadowe i roztopowe z
czesci dachu hali walcowni o pow. ok. 2400 m®

Stalownia, COS —na
wprost bramy
(N50°33'19,7”
E22°03'11,7))

Ptukanie natryskowego pasma stali, ptukanie filtrow
wody zasilajgcej obiegu, ptukanie filtrow zwirowych
obiegu czystego linii COS, scieki z wytrawialni
i obrobki cieplnej zaktadowego laboratorium
badawczo-doswiadczalnego, scieki bytowe, wody
opadowe i roztopowe z czesci dachu hali stalowni
o pow. ok. 3 160 m?

Walcownia Blach — na
wprost od bramy gtownej
(N50°33'12,1”
E022°03'08,0")

Odswiezanie obiegu hydraulicznego zbijacza
zgorzeliny zespotu D-700 w Oddziale Walcownia
Kalibrowa, chtodzenie elementow zespotu D-700

w Oddziale Walcownia Kalibrowa: wysadzarki pieca
obrotowego i rur przewatowych pieca grzewczego z
trzonem obrotowym, klatek walcowniczych walcarki
TRIO, oraz pit do ciecia profili dtugich, usuwanie
zgorzeliny w hydraulicznym zbijaczu zgorzeliny
walcarki TRIO w Oddziale Walcowania Blach,
chfodzenie walcéw roboczych i czopdw slizgowych
walcarki TRIO w Oddziale Walcowania Blach,
usuwanie zgorzeliny w zbijaczu zgorzeliny po procesie
nagrzewania w piecu nr 40 w Oddziale Walcownia
Blach, chtodzenie klapy pieca komorowego z trzonem
statym nr 43 w Oddziale Walcownia Blach, chtodzenie
i smarowania klatek walcowniczych walcarki DUO
w Oddziale Walcownia Blach, scieki bytowe, wody
opadowe i roztopowe z czesci dachu hali walcowni
o pow. ok. 10 760 m?

2) 1 wylot: WP — wody pochtodnicze
3) 18 wylotéw: S2 — S19 — Scieki bytowe
4) 38 wylotéw: D13 — D50 — wody opadowe i roztopowe.

1.12.

Skreslam Tabele 9

1.13. Punkt IV.3. otrzymuje brzmienie:

,1V.3. Sposéb postepowania z wytworzony odpadami

IV.3.1. Miejsca i sposéb magazynowania odpadéw oraz sposoby dalszego
gospodarowania odpadami
IV.3.1.1. Instalacja stalowni
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TABELA 10

Lp. O‘;g:‘%u Rodzaj odpadu Miejsce magazynowania
Odpad zlewany bedzie do betonowego kanatu
pod piecem D5, po ostygnieciu transportowany
1 10 02 01 Zuzle z proceséw wytapiania bedzie tadowarkg na wydzielony plac
’ (wielkopiecowe, stalownicze) magazynowy. Czes$¢ zuzla magazynowana
bedzie w hali Stalowni - rejon po piecach
martenowskich M-3 i M-4
Odpady state z oczyszczania |Odpad magazynowany bedzie w oznakowanych
> |10 02 07* gazow odlotowych zawierajace nazwa i kodem odpadu kontenerach na
) substancije utwardzonym placu w rejonie odpylni
niebezpieczne o pow. ok. 80m?
od . | Odpad magazynowany bedzie w oznakowanych
pady state z oczyszczania i bod el KeItEraraets |
3. | 100208 | gazow odlotowych inne niz S ISR I R CHEIEGN B
i utwardzonym placu w rejonie odpylni 0 pow.
wymienione w 10 02 07 ok. 80m?
W oznakowanych nazwg i kodem odpadu
4. 1100210 Zgorzelina walcownicza metalowych skrzyniach w Stalowni/Hala COS -
w rejonie filtra
: Szlam bezposrednio ze zbiornika pompowni
5. | 100215 Ll Sf.'l";‘my | osady urzadzenia bedzie pompowany do pojemnikéw
pottiracylns odbiorcy lub odbierany wozem asenizacyjnym
Odpad usuniety spod maszyny do ciecia pasma
gromadzony bedzie w wyznaczonym miejscu
; . hali COS, w oznaczonych nazwa i kodem
6. | 1002 80 Zgary z hutnictwa zelaza odpadu metalowych pojemnikach
samowytadowczych obok filtra odpylini , skad
transportowany jest na plac ztomu Stalowni
Odpad w postaci kawatkéw elektrod
nienadajacych sie¢ do regeneracji oraz pyt
. o z regeneragcji elektrod magazynowany bedzie
7. | 1002 99 | Inne niewymienione odpady w oznaczonych nazwa i kodem odpadu
pojemnikach metalowych umieszczonych na
podescie w rejonie dawnego pieca D-3
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
8. | 1201 01 Odpady z toczenia i pitowania nazwa i kodem odpadu metalowych
’ zelaza oraz jego stopow pojemnikach w Stalowni - w warsztacie
Utrzymania Ruchu oraz Laboratorium COS
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
. . : nazwa i kodem odpadu metalowych
9. | 12 01 02 | CZastkii pyly zelaza oraz jego pojemnikach lub luzem w hali COS,
stopow ; )
w warsztacie Utrzymania Ruchu oraz
Laboratorium COS
o i .| Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
10. | 1201 03 Odpan?étzltioéggllzzlr?'{or and nazwg i kodem odpadu metalowych
ye pojemnikach w Warsztacie Utrzymania Ruchu
. . Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
11. [ 12 01 04 Czastki i pyly metali nazwa i kodem odpadu metalowych

niezelaznych

pojemnikach w Warsztacie Utrzymania Ruchu
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Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwa i kodem odpadu metalowych lub

12. | 120113 Odpady spawalnicze drewnianych pojemnikach w Oddziat Utrzymania
Ruchu /$lusarnia, spawalnia; spawalnia
w Oddziale produkcji specjalnej
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
13. | 120117 Odpady poszlifierskie inne niz nazwa i kodem odpadu m_etalowych
g wymienione w 12 01 16 pojemnikach i workach typu big - bag w hali
OPW w sasiedztwie szlifierki SBF
Zuzyte materiaty szlifierskie Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
14. 1 1201 21 inne niz wymienione nazwa l.kodem odpadu metal.owych
i W 12 01 20 pojemnikach lub luzem w hali OPW
w sgsiedztwie szlifierki SBF
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Mineralne oleje hydrauliczne | nazwa i kodem odpadu szczelnych beczkach
15. |13 01 10*| niezawierajace zwigzkow (2001, 10001) w magazynku obiektu 172 —
chlorowcoorganicznych warsztacie samojezdnych urzadzen
przetadunkowych
. L Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Mlne‘:?lgcrel_oteje.SIInlk?we, nazwg i kodem odpadu szczelnych beczkach
16. [ 13 02 05* p.'ge LAl Sn?a f(’“,"e (2001 , 10001) w magazynku obiektu 172 —
néhf:r‘gﬁ(rgg%eaﬁ‘i’;jfygm warsztacie samojezdnych urzadzen
przetadunkowych
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
T nazwa i kodem odpadu szczelnych beczkach
17. 130208+ _IMhe KIS SO, (2001 , 1000l) w magazynku obiektu 172 —
P warsztacie samojezdnych urzadzen
przetadunkowych
Mineralne oleje i ciecze Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
stosowane jako elektroizolatory| nazwa i kodem odpadu szczelnych beczkach
18. | 13 03 07* oraz nosniki ciepta (2001, 1000l) w magazynku obiektu 172 —
niezawierajace zwigzkow warsztacie samojezdnych urzgdzen
chlorowcoorganicznych przetadunkowych
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
19. | 15 01 01 |Opakowania z papieru i tektury| nazwa i kodem odpadu workach typu big bag
w magazynie 1534
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
20. | 1501 02 Opakowania z tworzyw nazwa i kodem odpadu workach typu big bag
’ sztucznych w hali Stalowni - nawa FG przy bramie
wjazdowej na halg lejnicza, magazyn 1534
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
21.11501 03 Opakowania z drewna nazwa i kodem odpadu metalowych
pojemnikach lub luzem w hali lejniczej
QOdpad magazynowany bedzie w oznaczonych
22. | 1501 04 Opakowania z metali nazwa i kodem odpadu metalowych

i siatkowych pojemnikach lub luzem placu na
ztomu
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Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancii

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych

23. [1501 10* : . 2 pojemnikach lub luzem w warsztacie
nlebezp_lecznych L D samojezdnych urzadzen zatadowczo-
EanIecrysEGInNg wytadowczych (obiekt 172)
(Svs);g?nn:i!{frymglzrcﬁvz frzlitéi%gi” Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
innych grupach), tkaniny do ~ nazwa i kodem odpadu metalowych
24. | 15 02 02* |wycierania (np. szmaty, Scierki) pojemnikach /.beczkach/ worka_ch followych,.
i ubrania ochronr:le workach typu big-bag w Stalowni w Warsztaqle
zanieczyszczone substancjami Utrzymania Ruchq (obiekt 171), w Wgrsztagle
niebezpiecznymi COS, w Warsztacie Remontu Krystalizatorow
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych
pojemnikach/ beczkach/ workach foliowych/
Sorbenty, materialy filtracyjne paletach na St.alowni w Warsztacie Utrzymania
tkaniny’ do wycierania (np ’ Ruchu (oblgkt 171), w Warsztaple CQS,
25. |1 1502 03 szmaty, Scierki) i ubrania' g W arsziacie Remontu _Krystaltzatorow.
ochronne inne niz wymienione Zuzyte s_orbenty wymienione z osuszaczy
w15 02 02 powietrza magazynowane bedg w
pomieszczeniach stacji osuszania powietrza -
SOP. Zuzyte materialy filtracyjne (worki)
z wymiany w filtrach tkaninowych gromadzone
beda na paletach w rejonie filtrow
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
26. |1 160119 Tworzywa sztuczne ”’?‘Zwﬂ.‘ kodem odpadq metalowych
pojemnikach w Stalowni w warsztacie
Utrzymania Ruchu oraz w magazynie
Zuzyte urzadzenia zawierajace| Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
57 |16 02 13* niebezpieczne elementy inne nazwg i kodem odpadu w opakowaniach
) niz wymienione w 16 02 09 do| producenta lub pojemnikach w Stalowni na
16 02 12. regale w magazynie .
Zuzyte urzadzenia inne niz Odpad magazynowany bedzie w oznac;onych
28. | 160214 | wymienione w 16 02 09 do nazwa i kodem odpadu w opakowaniach
16 02 13 producenta lub pojemnikach w Stalowni na
regale w magazynie
Elementy usuniete z zuzytych Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
29. | 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione nazwa | kodem odpadu metalowych
w1602 15 po;emnlkach w Stalowni - w magazynku
i warsztacie Utrzymania Ruchu
Okfadziny piecowe i materiaty Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
T ogniotrwale z procesow nazwai kodem odpadu metalowych
; metalurgicznych inne niz polemmkach_ samqu’rad_owczych lub luzem
wymienione w 16 11 03 w Stalowni w rejonie pieca D-5 oraz na
stanowisku wyburzania kadzi
Szlamy zawierajace substancije
niebezpieczne z innego niz
31. |19 08 13* biologiczne Odpad nie bedzie magazynowany
oczyszczania $ciekow
przemystowych
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Szlamy z innego niz
biologiczne oczyszczania

32.1190814 | . .\ o przemystowych inne Odpad nie bedzie magazynowany
nizwymienione w 19 08 13
Inne odpady‘ (V‘.’ i Znies2ane Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
substancig | przedmip ty) nazwg i kodem odpadu metalowych
33. 1191212 z mechanicznej obrobki

odpaddw inne niz wymienione
w1912 11

pojemnikach samowytadowczych lub luzem
W wyznaczonym miejscu na placu ztomu

1IV.3.2.2. Instalacja walcowni
TABELA 11

Lp. Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania

1. 1100210 Zgorzelina walcownicza

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych skrzyniach
w rejonie piecéw, walcarek, prostownic, gniazda
préb, pieca obrotowego

10 02 99 | Inne niewymienione odpady

Odpad magazynowany begdzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych
pojemnikach na placu wsadu Walcowni Blach

Odpady z toczenia i pitowania

St zelaza oraz jego stopow

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych
pojemnikach w Walcowni Kalibrowej-

w warsztacie Utrzymania Ruchu oraz w rejonie
tuszczarki, w tokarni walcéw

Czastki i pyty zelaza oraz jego

1201 02 Stop6w

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwa i kodem odpadu metalowych
pojemnikach lub luzem w Walcowni Kalibrowe;
i na Walcowni Blach w sasiedztwie nozyc, pit,
gniazda préb, na tokarni walcéw, w warsztacie
UR, w rejonie wypalarek do blach,

w wykanczalniach: D700, TRIO/ DUO, w rejonie
oczyszczarek srutowych

Odpady z toczenia i pitowania

5. (120103 metali niezelaznych

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwa i kodem odpadu metalowych
pojemnikach w Oddziale Utrzymania Ruchu /
$lusarnia

Czastki i pyty metali

el o4 niezelaznych

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych
pojemnikach w warsztacie Utrzymania Ruchu
Walcowni kalibrowej/magazynek Utrzymania
Ruchu

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali niezawierajgce
chlorowcow

7. 1201 09*

Odpad nie bedzie magazynowany

8. | 120113 Odpady spawalnicze

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych lub
drewnianych pojemnikach w Oddziale
Utrzymania Ruchu /élusarnia, spawalnia;
spawalnia w Oddziale produkcji specjalnej
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Szlamy z obrébki metali

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych

g [1201714° ZEMCTRIACO .SUbStanC’e pojemnikach w tokarni walcéw oraz w rejonie
nishezpiecng walcarek w Walcowni Blach
- - Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
10. | 120115 Sziam;;léc‘),e;%ti)lg:ﬁrgﬁ’;ah e nazwa | kodem odpadu metalowych
' w1201 14 pojemnikach w tokarni walcéw, rejon
prostownicy skosnorolkowej
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych
11. | 120117 Odpady poszlifierskie inne niz | pojemnikach i workach typu big bag w rejonie
' wymienione w 12 01 16 szlifierek na OPW, oczyszczarek pretow,
obcinarek oraz pod ich urzadzeniami
odpylajacymi (filtry suche, cyklony)
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Zuzyte materiaty szlifierskie nazwg i kodem odpadu metalowych
12. | 1201 21 inne niz wymienione pojemnikach w rejonie maszyn: szlifierek na
w 12 01 20 OPW, obcinarek GOW w wykanczalni D-700 ,
wykanczalni i apreturze blach, w tokarni walcow.
. . . Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
13. |13 01 10* er]eralnfe 0'916‘ hyd(aullqzne nazwa i kodem odpadu szczelnych beczkach
’ NiSZaWIETRIGEe ZWgGEkOW 200l) lub mauzer (1000 I) w Walcowni
chlorowcoorganicznych ( ) e :
w magazynie olejow zuzytych
Mineralne oleje silnikowe, Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
14. | 13 02 05* przektadniowe i smarowe nazwg i kodem odpadu szczelnych beczkach
’ niezawierajace zwigzkow (200I) lub mauzerach (1000 I) w Walcowni
chlorowcoorganicznych w magazynie olejow zuzytych
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
o — nazwg i kodem odpadu szczelnych beczkach
15. | 13 02 08* prz'glr(‘; oleje simkowe, | (200)) lub mauzererach (1000 |) w magazynku
w obiekcie 172 — warsztacie samojezdnych
urzadzen przefadunkowych
Mlneralpe oleje | o Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
stosowane jako elektroizolatory :
16. 113 03 07* oraz nosniki ciepta nazwg i kodem odpadu szczelnych beczkac_:h
. . Ly (200l) lub mauzerach (1000 ) w Walcowni
niezawierajace zwigzkow A S , h
chlorowcoorganicznych agazy JRNZUSYYETT
Odpad magazynowany bedzie luzem
17. | 15 01 01 |Opakowania z papieru i tektury| w oznaczonych nazwa i kodem odpadu miejscu
w magazynie 1518 w rejonie pieca obrotowego |
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
18. | 15 01 02 Opakowania z tworzyw nazwg i kodem odpadu workach foliowych
’ sztucznych w zadaszonej, osiatkowanej wiacie obok
biurowca Walcowni
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych
19. | 1501 03 Opakowania z drewna pojemnikach lub luzem w magazynie wyrobow

gotowych zlokalizowany w hali Walcowni Blach,
magazyn 1518 w rejonie pieca obrotowego
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Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych lub
siatkowych pojemnikach lub luzem w Walcowni
20. | 1501 04 Opakowania z metal Kalibrowej: obok prostownic w wykanczalni D-
700, obok gniazda préb, apretura D- 700;
w Walcowni Blach -na terenie na zewnatrz
budynkéw; zadaszona wiata

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych
pojemnikach lub luzem w wyznaczonym miejscu
w magazynie 1518 zlokalizowanym w rejonie
pieca obrotowego

Opakowania zawierajace
i pozostatosci substanciji
2l | IR niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Sorbenty, materialy filtracyjne,
(wiym r1:|ltry olejﬁw?kme'ulet; Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
22 |15 02 02+ Wcl:?gr);:cniag(rr:pagzr)r':atanfisrcl:?’erlg) nazwg i kodem odpadu workach foliowych,
j Wy i ubranir; ochio ,—¥ n & workach typu big-bag w magazynie (blaszaku)
: . obok biurowca Walcowni
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi.

. , . Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
SC;LZ?T?IEV’ g;ateré?g ;::;a;:gjne, nazwa i kodem odpadu workach foliowych,
23 | 15 02 03 e a%{y éc\?grki) i ubranig- workach typu big-bag w Walcowni Blach w hali

ochronne inne niz wymienione produkcyjnej w wyznaczonych miejscach,

w magazynie (blaszaku) obok biurowca
Wisi0= U2 Walcowni
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
24. | 16 01 19 Tworzywa sztuczne nazwa i kodem odpadu metalowych

pojemnikach lub luzem w magazynie (blaszaku)
obok biurowca Walcowni
Odpad magazynowany begdzie w oznaczonych
Zuzyte urzadzenia zawierajace nazwa i kodem odpadu opakowaniach
o5 |16 02 13* niebezpieczne elementy inne | producenta, pojemnikach, pudtach kartonowych
' niz wymienione w 16 02 09 do | w Walcowni w magazynie obok pieca nr 205,

16 02 12. w pomieszczeniu zlokalizowanym w biurowcu
Walcowni
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
. . . nazwa i kodem odpadu opakowaniach
26. | 16 02 14 Zuzyg‘ﬁemzi%%z&n;ezsnggeoglz producenta, pojemnikach, pudtach kartonowych
’ wy do 16 02 13 w Walcowni w magazynie obok pieca nr 205,
w pomieszczeniu zlokalizowanym w biurowcu
Walcowni
Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
. ) nazwg i kodem odpadu opakowaniach
Elementy usuniete z zuzytych : .
27. | 16 0216 | urzadze g ifihio n?z wymi e!rqti{)n o producenta, pojemnikach, pudtach kartonowych
' w1602 15 w Walcowni w magazynie obok pieca nr 205,
w pomieszczeniu zlokalizowanym w biurowcu
Walcowni

Oktadziny piecowe i materiaty Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych

) . nazwg i kodem odpadu metalowych
28. 1161104 ;g?;?&?&ifn;g?ﬁg:%; pojemnikach samowytadowczych lub luzem
wymienione w 16 11 03 w Walcowni Kalibrowej- w poblizu pieca

w Walcowni Blach w rejonie piecow
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IV.3.2. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami
1V.3.2.1. Instalacja stalowni

TABELA 12
L jiad Rodzaj odpadu Sposob gospodarowania
P- odpadu
. ; oo Odpady przekazywane bedg
1. | 1002 01 (Zxélﬁ( g ?éggsvseo";t:z)tv%g'iigg uprawnionym podmiotom do odzysku lub
P ’ poddawane odzyskowi w Zaktadzie
Odpady state z qczyszczania gazc’_>w uprawgigﬁigyppgé?nﬁifggznoeo?jiizku lub
2. |10 02 07*| odlotowych _zat\)W|er§uqce substancje w przypadku braku mozliwosci odzysku
HISORFRISEENG do unieszkodliwiania
Odpady state z oczyszczania gazow Odpady przekazywane bgda
3. |100208 odlotowych inne niz wymienione uprawnionym podmiotom do odzysku lub
w 10 02 07 poddawane odzyskowi w Zaktadzie
Odpady przekazywane bedg
4. 1100210 Zgorzelina walcownicza uprawnionym podmiotom do odzysku lub
poddawane odzyskowi w Zaktadzie
Odpady przekazywane bedg
. : . uprawnionym podmiotom do odzysku lub
5. |1002 15 Inne szlamy i osady pofiltracyjne w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg
6. | 1002 80 Zgary z hutnictwa zelaza uprawnionym podmiotom do odzysku lub
poddawane odzyskowi w Zaktadzie
Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku lub
7. 1100299 Inne niewymienione odpady w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania lub poddawane
odzyskowi w instalacji
8. | 120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza | Odpady beda poddawane odzyskowi
’ oraz jego stopow w instalacji
9. |12 0102 | Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow Odpady beda, p'oddawqpe odzyskowt
. w instalacji
S ’ " Odpady przekazywane bedg
10. | 1201 03 Odpady z tongnlla : pﬂor:v anid meta) uprawnionym podmiotom do odzysku
Riezcazmyc lub poddawane odzyskowi w Zaktadzie
Odpady przekazywane bedg
11. [ 1201 04 Czastki i pyty metali niezelaznych uprawnionym podmiotom do odzysku
lub poddawane odzyskowi w Zaktadzie
Odpady przekazywane bedg
12. 1120113 Odpady spawalnicze uprawnionym podmiotom do odzysku lub
poddawane odzyskowi w instalacji
Odpady przekazywane bedg
i o i3 uprawnionym podmiotom do odzysku lub
13. [ 120117 Odpady_ po_szllfners1k2|eol1n q% ol w przypadku braku mozliwosci odzysku
WYmenionew do unieszkodliwiania, lub poddawane
odzyskowi w instalacji
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Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku lub

14, | 12012 wymienione w 12 01 20 w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
. . . Odpady przekazywane bedg
4 " Mineralne oleje hydrauliczne uprawnionym podmiotom do odzysku lub
5. (130110 niezawierajace zwigzkow i Bl Yiwoscl odzvek
chlorowcoorganicznych w przypadku [BNUMD=AWOSG] 0C2VSKU
do unieszkodliwiania
Mineralne oleje silnikowe, Odpady przekazywane bedg
16. 113 02 05* przektadniowe i smarowe uprawnionym podmiotom do odzysku lub
' niezawierajace zwigzkow w przypadku braku mozliwosci odzysku
chlorowcoorganicznych do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg
17. |13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe |uprawnionym podmiotom do odzysku lub
) i smarowe w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako Odpady przekazywane bedg
18. 113 03 07* elektroizolatory oraz nosniki ciepta |uprawnionym podmiotom do odzysku lub
' niezawierajace zwigzkow w przypadku braku mozliwosci odzysku
chlorowcoorganicznych do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg
: o uprawnionym podmiotom do odzysku lub
19. | 1501 01 Opakowania z papieru i tektury w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda
; uprawnionym podmiotom do odzysku lub
20. (150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych w przypa dyku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg osobom
. fizycznym lub uprawnionym podmiotom
21. 1150103 Opakowania z drewna g ogzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku lub
22. 1150104 Opakowania z metali w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania lub poddawane
odzyskowi w instalacji
Opakowania zawierajace pozostatosci Odpady przekazywane bedg
23. |15 01 10*| substancji niebezpiecznych lub nimi uprawnionym podmiotom do
zanieczyszczone unieszkodliwiania
Sorbenty, materiaty filtracyjne,
e |15 020z | oot iy demcoram | oapacy praskazpuane besa
) (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne Hprewmionym Pc?d”“‘“"".‘ c.jo .odzysku lub
zanieczyszczone substancjami do unieszkodliwiania
niebezpiecznymi (np. PCB).
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny Odpady przekazywane bedg
25 | 1502 03 do wycierania (np. szmaty, $cierki) |uprawnionym podmiotom do odzysku lub

i ubrania ochronne inne niz wymienione

w 15 02 02

w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
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Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku lub

26. 1160119 Iyizya. sEvezne w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Zuzyte urzadzenia zawierajace
27. 116 02 13* niebezpieczne elementy inne niz Odpady przeka;ywane beda
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12. uprawnionym podmiotom do odzysku
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione Odpady przekazywane bedg
28. |16 02 14 : ;
) w1602 09do 16 02 13 uprawnionym podmiotom do odzysku
Elementy usunigte z zuzytych urzadzen Odpady przekazywane bedg
29. (1602 16 : S . ;
' inne niz wymienione w 16 02 15 uprawnionym podmiotom do odzysku
. . . . Odpady beda przekazywane
Okfdﬁ;;{ﬂﬁ;?gozwerégz‘?xaiy uprawnionym podmiotom do odzysku lub
30. 11611 04 9 BiZ P - w przypadku braku mozliwosci odzysku
metalurgicznych inne niz wymienione
W 16 11 03 do unieszkodliwiania lub poddawane
odzyskowi w Zaktadzie
Szlamy zawierajgce substancje Odpady przekazywane beda
31. |19 08 13* | niebezpieczne z innego niz biologiczne uprawnionym podmiotom do
oczyszczania sciekow przemystowych unieszkodliwiania
Szamy zinnego niz.biclogiczne u rawggﬁagy %ssnﬁitzgrv:%%eot:jezdzku lub
32. | 19 08 14 | oczyszczania Sciekdw przemystowych ‘5 przypa gku graku e oydzysku
inne niz wymienione w 19 08 13 d6 urieszkodiwianis
Inne odpady (w tym zmieszane Odpady przekazywane bedag
33, 191212 substancje i przedmioty) uprawnionym podmiotom do odzysku lub

z mechanicznej obrébki odpadow inne
niz wymienione w 19 12 11

w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania

1V.3.2.2. Instalacja walcowni

TABELA 13
L.p hoE Rodzaj odpadu Sposoéb gospodarowania
| odpadu
Odpady przekazywane bedg
1. [1002 10 Zgorzelina walcownicza uprawnionym podmiotom do odzysku lub
poddawane odzyskowi w Zaktadzie
Odpady przekazywane beda
. e uprawnionym podmiotom do odzysku lub
2 | 100229 lone:plewymienions adpacy w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
3. |12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza | Odpady bedg poddawane odzyskowi
) oraz jego stopow w zakfadzie w instalacji Stalowni
. . . ) Odpady beda poddawane odzyskowi
4. | 12 01 02 | Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow w zakladzie w instalacji Stalowni
PR . ; Odpady przekazywane beda
5. 1120103 Odpady z tor?izeez’gllee]lzl r? 'chc:’r‘:v e el uprawnionym podmiotom do odzysku lub
y poddawane odzyskowi w Zaktadzie
Odpady przekazywane bedg
6. |1201 04 Czastki i pyly metali niezelaznych  |uprawnionym podmiotom do odzysku lub
poddawane odzyskowi w Zaktadzie
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Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku lub

@ (1epl e metali niezawierajace chlorowcéw | w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg
, uprawnionym podmiotom do odzysku lub
& 11=0ls Qdpady spawalnicze poddawane odzyskowi w zaktadzie w
instalacji Stalowni
oy ’ el Odpady przekazywane beda
9. |12 01 14* Szlarr;ys ?bropklnmgtah .zanrajape uprawnionym podmiotom do odzysku lub
CaSAgae NisRsTpIesane unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda
10. | 12 01 15 Szlamy z obrébki metali inne niz uprawnionym podmiotom do odzysku lub
) wymienione w 12 01 14 w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Odpady beda przekazywane
- - . uprawnionym podmiotom do odzysku lub
11. [120117 Odpac"%’. pﬁsﬁg'e’ﬁ"z'eo'?’}% Atz w przypadku braku mozliwosci odzysku
wymicnione:w do unieszkodliwiania lub poddawane
odzyskowi w Zaktadzie
Odpady przekazywane bedg
12. | 12 01 21 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz |uprawnionym podmiotom do odzysku lub
' wymienione w 12 01 20 w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Mineralne oleje hydrauliczne deady przek_azywane b‘:“qu |
13. |13 01 10* niezawierajace zwigzkoéw uprawmoncgl/lin pOdIZn'OtOT. do by dz;:js o kUb
chlorowcoorganicznych W pIZypacisU br.a U MOEIWIEC! Qazyah
do unieszkodliwiania
Mineralne oleje silnikowe, Odpady przekazywane bedg
14. |13 02 05+ przek’@dniqwe i smarowe uprawnionym podmiotom do odzysku lub
niezawierajgce zwigzkow w przypadku braku mozliwosci odzysku
chlorowcoorganicznych do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg
15. |13 02 08* Inne oleje silpikowe, przektadniowe |uprawnionym podmiotom do odzysku lub
i smarowe w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako Odpady przekazywane bedg
16. |13 03 07+ eIektrgizoIat.ory oraz nosniki ciepta  [uprawnionym podmiotom do odzysku lub
niezawierajace zwigzkow w przypadku braku mozliwosci odzysku
chlorowcoorganicznych do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedgq
; b s uprawnionym podmiotom do odzysku lub
17. | 1501 01 Opakowania z papieru i tektury w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg
18. (150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych uprawnionym p odmlotorln‘ do ‘oqlzysku lub
w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda osobom
19. | 15 01 03 Opakowania z drewna fizycznym lub uprawnionym podmiotom

do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do unieszkodliwiania
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Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku lub
' . w przypadku braku mozliwosci odzysku
20. [ 150104 Opakowania z metali do unieszkodliwiania lub poddawane
odzyskowi w zakltadzie w instalacji
Stalowni
Opakowania zawierajace pozostatosci Odpady przekazywane bedg
21. |15 01 10*| substancji niebezpiecznych lub nimi uprawnionym podmiotom do
zanieczyszczone unieszkodliwiania
Sorbenty, materialy filtracyjne,
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do Odpady przekazywane beda
22. |15 02 02* wycierania (np. szmaty, $cierki) uprawnionym podmiotom do odzysku lub
i ubrania ochronne zanieczyszczone unieszkodliwiania
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB).
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny Odpady przekazywane beda
23 | 15 02 03 do wycierania (np. szmaty, scierki) i [uprawnionym podmiotom do odzysku lub
] ubrania ochronne inne niz wymienione | w przypadku braku mozliwosci odzysku
w 15 02 02 do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku lub
2 | 19113 TWoRyWasziuczne w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Zuzyte urzadzenia zawierajace
25. |16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz Odpady przedka?_y[[wande begq K
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12. URFSATUDIITH EACIIGICHICG BdEy Skl
6. | 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione Odpady przekazywane bedag
) w16 02 09 do 16 02 13 uprawnionym podmiotom do odzysku
o7 | 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen Odpady przekazywane bedg
) inne niz wymienione w 16 02 15 uprawnionym podmiotom do odzysku
¢ ; : : Odpady bedg przekazywane
Ok?gﬁ;gfnﬁ:gozw;égz?vcaw uprawnionym podmiotom do odzysku lub
28. 1161104 . . o w przypadku braku mozliwosci odzysku
metalurgicznych inne niz : e
wymienione w 16 11 03 do umeszkodhmgma lub poddawane
odzyskowi w Zakfadzie

1V.3.3. Warunki gospodarowania odpadami

Iv.3.3.1. Wytwarzane odpady magazynowane bedg w celu zebrania odpowiedniej
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badZz unieszkodliwiania, selektywnie
w opisanych, szczelnych pojemnikach wykonanych z materiatu odpornego na
dziatanie sktadnikéw umieszczonego w nich odpadu, w sposéb uniemozliwiajacy ich
negatywne oddziatywanie na $rodowisko i zdrowie ludzi, zabezpieczone przed
dostepem o0sdb nieupowaznionych, w miejscach wyznaczonych w punkcie 1V.3.1
decyzji. Odpady inne niz niebezpieczne beda magazynowane w pojemnikach lub
luzem w miejscach wyznaczonych w punkcie IV.3.1. decyzji.

IV.3.3.2. Odpady przeznaczone do odzysku magazynowane beda selektywnie
w sposdb okreslony w punkcie 1V.4.3. decyzji.
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IV.3.3.3. Wszystkie miejsca magazynowania odpaddw niebezpiecznych beda
posiada¢ utwardzong nawierzchnie, oraz $rodki do neutralizacji ew. wyciekéw
(np. sorbenty).

IV.3.3.4. Wytworzone odpady beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalno$é
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym do
odbioru odpadéw bez zezwolenia.

1IV.3.3.5. Usuwane odpady bedg zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem
w trakcie czynnosci przetadunkowych, a proces przetadunku prowadzony bedzie
w wyznaczonych, uszczelnionych miejscach. Po zakonczeniu prac, miejsce
przetadunku bedzie starannie oczyszczone.

IV.3.3.6. Gospodarka odpadami bedzie odbywaé sie zgodnie z instrukcjg
zatwierdzong przez prowadzacego instalacje.

IV.3.3.7. Powierzchnie komunikacyjne punktu przy obiektach i placach do
przechowywania odpaddéw oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone i utrzymywane
W czystosci.

IV.3.3.8. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpadéw
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajaca
z procesow technologicznych oraz pojemnosci wyznaczonych  miejsc
magazynowania odpadow.”

1.14. Punkt IV.4. otrzymuje brzmienie:

»IV.4. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw
IV.4.1. Dopuszczalne rodzaje i ilosci odpadéw przeznaczonych do odzysku:
TABELA 14 Rodzaje odpaddw przewidzianych do odzysku

llosci odpadoéw
Kod g przewidzianych do| Metoda
e odpadu plodan) adpadu przetwarzania odzysku
[Mg/rok]
1. | 1002 01 | Zuzle z proceséw wytapiania (stalownicze) 8 000 R5
Odpady state z oczyszczania gazéw
e s odlotowych inne niz wymienione w 10 02 07 00 fis
3. (100210 Zgorzelina walcownicza 2 000 R4
4. |1002 80 Zgary z hutnictwa zelaza 10 800 R4
5 | 100299 Inne r.uewyn"ne:jnone odpady — 'ziom stalowy 250 000 R4
Inne niewymienione odpady-zuzyte elektrody 50
Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz
6. 120101 jego stopow 250 000 R4
7. 1120102 Czastki i pyty zelaza oraz jego stopéw 250 000 R4
8. 1120103 Odpady z toc_zgnla i piftowania metali 450 R4
niezelaznych

9. 120104 Czastki i pyty metali niezelaznych 450 R4
10. [ 1201 13 Odpady spawalnicze 0,5 R4
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Szlamy z obrobki metali inne niz wymienione

11. | 1201 15 w12 01 14 10 R4
Odpady poszlifierskie inne niz wymienione
12. | 1201 17 w1201 16 490 R4
13. | 12 01 99 | Inne niewymienione odpady — ztom stalowy 250 000 R4
14. 11501 04 Opakowania z metali 35 165 R4
15. | 16 01 17 Metale zelazne 250 000 R4
16. | 16 01 18 Metale niezelazne 450 R4
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
Tl | FoRE 14 w 16 02 09 do 16 02 13 0 R4
18. | 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne 1005 R4

niz wymienione w 16 02 15

Okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z
19. |16 11 04 proceséw metalurgicznych inne niz 300 R5
wymienione w 16 11 03

Odpady betonu oraz gruz betonowy z

21. (170101 rozbiérek i remontow 15 b
22. |17 01 02 Gruz ceglany 15 R5
23. |17 04 01 Miedz, braz, mosiadz 450 R4
24. [ 17 04 02 Aluminium 450 R4
25. 117 04 05 Zelazo i stal 310 000 R4
26. |17 04 07 Mieszaniny metali 5 000 R4
27. 1191001 Odpady zelaza i stali 250 000 R4
28. 1191002 Odpady metali niezelaznych 450 R4
29. (1912 02 Metale zelazne 250 000 R4
30. (191203 Metale niezelazne 450 R4
31. 12001 40 Metale 10 000 R4

lloé¢ odpadow przewidzianych do odzysku metoda R4- 330 000 Mg/rok,
llo$¢ odpadow przewidzianych do odzysku metoda R5 -9 030 Mg/rok

IV.4.2. Miejsce i dopuszczone metody prowadzenia odzysku:

IV.4.2.1. Proces odzysku ziomu wiasnego oraz zakupionego od dostawcow
zewnetrznych, w tym zlomu metali niezelaznych stosowanego alternatywnie zamiast
dodatkéw stopowych i utleniaczy, jak réwniez zuzytych elektrod grafitowych, elektrod
i drutu spawalniczego prowadzony bedzie w instalacji Stalowni (HS) w elektrycznym
piecu tukowym D5 o pojemnosci 48 Mg, stuzacym do wytopu stali ze ziomu
stalowego. Zuzyte elektrody grafitowe w postaci kawatkowej podawane bedg do
pieca bezposrednio przez okna wsadowe lub do kosza wsadowego razem ze
ztomem stalowym, pyt z regeneracji elekirod podawany bedzie do pieca przy uzyciu
lancy tlenowo-weglowej w trakcie procesu topienia wsadu. Odpady poddawane bedg
odzyskowi, zakwalifikowanemu jako R4 - Recykling lub regeneracja metali
i zwigzkow metali.

IV.4.2.2. Odpady wtasne o kodach 10 02 01, 10 02 08, 16 11 04, 17 01 01, 17 01 02
- materialy ogniotrwate uszkodzone, nie nadajace sie¢ do ponownego uzycia; odpady
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powstajace w wyniku budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych;
odpady zuzla stalowniczego oraz odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych -
wykorzystywane beda do utwardzania powierzchni terenéw, na terenie dziatek
o numerach ewidencyjnych 102/193, 102/194, 102/196, 102/197, 102/199, 102/200,
102/201, 102/202, 102/205, 102/206, 102/209, 102/267, 102/268, 102/269, 102/270,
165/20, do ktérej posiadacz odpadéw ma tytut prawny. Odpady poddawane bedg
procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R5- Recykling lub odzysk innych
materiatéw nieorganicznych.

IV.4.2.3. Odzysk odpadéw budowlanych, odpadéw materiatdbw ogniotrwatych oraz
zuzli i odpaddéw statych z oczyszczania gazéw odlotowych bedg wykonywali
pracownicy Utrzymania Ruchu Stalowni, pracownicy Utrzymania Ruchu Walcowni
lub pracownicy firmy, ktérej zlecono utwardzanie powierzchni terenu.

IV.4.3. Sposoby i miejsca magazynowania odpadéw przeznaczonych do
odzysku

IV.4.3.1. Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw przeznaczonych do odzysku
oznakowane bedg tablicami okreslajacymi nazwy i kody magazynowanych odpadow.
IV.4.3.2. Odpady ztomu i inne odpady zelazono$ne magazynowane bedg na placu
ztomu o powierzchni ok. 4 700 m? , zlokalizowanym w nawie A-B hali Stalowni,
w bezposredniej bliskosci pieca tukowego. Odpady magazynowane bedg luzem
w boksach lub w metalowych pojemnikach-skrzyniach. Plac spetnia¢ bedzie funkcje
magazynu, jak i miejsca, w ktérym przygotowywane beda wsady do pieca.
Uzbrojenie techniczne placu:

- wagi — 3 szt. do wazenia ztomu fadowanego do koszy wsadowych wyposazone w
wozy jezdne umozliwiajgce przemieszczanie koszy wsadowych miedzy nawg
ztomowag a piecem,

- boksy na ztom — rozmieszczone w rejonie wag, zajmujace powierzchnig¢ 765 m?
o pojemnosci tadowania 3 825 m®, mogace pomiescié ok. 2 200 Mg ztomu,

- samojezdne urzadzenia do roztadunku/zatadunku ztomu — 2 szt.

1V.4.3.3. Dodatkowym miejscem magazynowania odpadéw ztomu stalowego i innych
odpaddw zelazonosnych, stanowi plac tzw. ,podwlewnicowy” o pow. ok. 0,47 ha
o utwardzonej nawierzchni. Miejscem magazynowania odpadow metali niezelaznych
(gtlownie aluminium, sporadycznie miedz) stosowanych alternatywnie zamiast
dodatkéw stopowych czy odtleniaczy jest magazyn 1531 zlokalizowany w ob. 19.
1V.4.3.4. Plac ztomu uzytkowany bedzie w oparciu o instrukcje robocze okreslajace
szczegotowy zakres obowigzkéw i kompetencje pracownikow.

IV.4.3.5. Zuzyte elektrody grafitowe magazynowane bedg luzem lub w pojemnikach
metalowych ustawionych na podescie w rejonie dawnego pieca D-3, skad pobierane
beda do odzysku.

IV.4.3.6. Odpady o kodach 10 02 01,10 02 08, 16 11 04, 17 01 01, 17 01 02 -
materiaty ogniotrwate uszkodzone, nie nadajace sie do ponownego uzycia; odpady
powstajagce w wyniku budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych;
odpady zuzla stalowniczego oraz odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych
magazynowane bedg w miejscach opisanych w punkcie IV.3.niniejszej decyzji.”
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1.15. Tabela 15 otrzymuje brzmienie:

»TABELA 15
Czas pracy zrodta hatasu
L.p. | Symbol Zrodto hatasu Pora dnia | Pora nocy
[h] [h]

Instalacja Stalowni

Kubaturowe Zrédta hatasu

) B1 Hala Stalowni 16 8

2. B2 |Hala Ciggtego Odlewania Stali (COS) 16 8

3. B6 |Pompownia obiegu brudnego urzadzenia VOD 16 8

4 P2 Wentylator promieniowy odpylni suchej pieca 16 8
tukowego D-5

5, P3 Wentylator promieniowy odpylni suchej pieca 16 8
tukowego D-5

6. P4 Wentylator promieniowy odpylni suchej pieca 16 8
fukowego D-5

7. P5 Wentylator promieniowy odpylni suchej pieca 16 8
tukowego D-5

8. P14 |Wieza chtodnicza typu BORA 1600 16 8

9. P15 |Wieza chiodnicza obiegu brudnego VOD 16 8

10. P18 |Wieza chiodnicza typu SWSCH-040-V19/900 16 8

Punktowe zrodta hatasu

y P1 Stanowisko roztadunku ztomu 16 -

2. P6 Wentylator spre,ionegg powietrza zlokalizowany na 16 8
zewnatrz Hali Stalowni

3. P9 We_ntylator osiowy nawiewny na przewodach spalin 16 8
z pieca tukowego D-5

4. P10 Weptylator osiowy nawiewny na przewodach spalin 16 8
z pieca tukowego D-5

5. P11 Wgntylator osiowy nawiewny na przewodach spalin 16 8
z pieca fukowego D-5

6. P19 |Wyrzut pary urzadzenia VOD 16 8

7. P20 |Wyrzut pary urzadzenia VOD 16 8

Instalacja Walcowni

Kubaturowe zrddta hatasu

1. B3 Hala Walcowni Kalibrowe;j 16 8

o B4 Hala Walcowni Blach 16 8

3. P16 |Wieza chtodnicza typu SWSCH-040-V19/900 16 8

4 P17  [Wieza chiodnicza typu SWSCH-040-V19/900 (po 16 8
wymianie chtodnia hybrydowa 1 VXI 144-3)

5. B5 Hala Oddziatu Produkcji Specjalnej 16 8

Punktowe zréodta hatasu

1. P12 |Wyrzut poyvietrza znad wypalarki gazowo- 16 8
plazmowej
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1.16. Tabela 16 otrzymuje brzmienie:

»TABELA 16
Lp.| Rodzaj surowca, materiatu, mediow, paliw | Jednostka Wartos¢
Instalacja stalowni
Zuzycie podstawowych surowcéw i materiatéw
1. |Ztom zelaza i stali Mg/rok 320 000
2. |Zelazostopy i dodatki stopowe Mg/rok 9 200
3. |Spieniacz zuzla Mg/rok 3 500
4. |Wegiel, naweglacz Mg/rok 4310
5. |Wapno Mg/rok 25000
6. |Zuzel syntetyczny Mg/rok 1100
7. |Materiaty dodatkowe Mg/rok 3075
Zuzycie mediow i paliw

1. |Gaz ziemny m®/rok 13 000 000
2. |Energia elektryczna MWh/rok 151 770
3. |Tlen Nm®/rok 19 000 000
4. |Argon Ma/rok 700
5. |Woda, w tym: m?/rok 13 727 000
6. |a) na cele socjalne m®/rok 44 000
7. |b) na cele technologiczne, w tym: 280 000

- woda sanitarna m°/rok 240 000

- woda przemystowa 40 000
8. |c) na cele chtodnicze (obieg Il) m>/rok 13 400 000
9. |Azot m%rok 3000

Instalacja walcowni — Oddziat Walcownia Kalibrowa
Zuzycie podstawowych surowcéw i materiatow

1. |Stal (kesiska, wlewki) Mg/rok 200 337
Zuzycie medidw i paliw
1. |Gaz ziemny m®/rok 18 000 000
2. |Energia elektryczna MWh/rok 19 500
3. |Tlen Nm?rok 150 000
4. |Argon Ma/rok 0.5
5. |Woda, w tym: m®rok 4 141 000
6. |a) na cele socjalne m*/rok 30 000
7. |b) na cele technologiczne, w tym: 2108 000

- woda sanitarna m°*/rok -

- woda przemystowa 2 108 000
8. |c) na cele chtodnicze (obieg Il) m*/rok 2 000 000
9. |Azot m®rok 100
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Instalacja walcowni — Oddziat Walcownia Blach
Zuzycie podstawowych surowcéw i materiatéw
1. |Stal (kesiska, wlewki, blachowki) Mg/rok 123 750
Zuzycie mediow i paliw
1. |Gaz ziemny m>/rok 12 500 000
2. |Energia elektryczna MWh/rok 7 416
3. |Tlen Nm®/rok 20 000
4. |Argon Mg/rok 0,5
5. |Woda, w tym: m®/rok 2 953 000
6. |a) na cele socjalne m*/rok 10 000
7. |b) na cele technologiczne, w tym: 2 340 000
- woda sanitarna m°/rok 40 000
- woda przemystowa 2 300 000
8. |c) na cele chtodnicze (obieg Il) m®/rok 600 000
9. |Azot m>/rok 7 000
1.17. Tabela 17 otrzymuje brzmienie:
»TABELA 17
Lp. Emitor Czqsto_tlwyosc Oznaczane substancje
pomiarow
1 E1 E2 Co najmniej raz Dwutlenek azotu; dwutlenek siarki; pyt,;
' ! na 6 miesiecy rte¢, PCDD/F; tlenek wegla
o E7. E13, E30, E31 Co najmniej raz w roku Dwutlenek azotu; dwutlenek siarki; pyt,
tlenek wegla
1.18. Skreslam wiersz o numerze Lp. 13 w tabeli 18.
1.19. W tabeli 18 wiersze o numerach Lp.11 i Lp.16 otrzymujg brzmienie:
Lp. Urzadzenie pomiarowe Lokallzac_ja U2qdzohla
pomiarowego
Przytacze ® 200 . . . :
11. Wodomierz ® 150 Studnia obok chtodni kominowej CH-3
Przytacze wewnetrzne ® 40, wodomierz @
16. 32 do wytrawialni i obrobki cieplnej Obiekt 171 — klatka schodowa Il pietro

laboratorium badawczo-doswiadczalnego
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1.20. Punkt VI.3.2. ppkt. b) otrzymuje brzmienie:

,b) ilosé sciekéw wprowadzanych w pkt P-2 nalezy okresla¢ na podstawie rejestru
ilosci pobieranej wody.

llos¢ $ciekow bedzie réwna 40% ilosci wody pobranej do uzupetniania obiegu
chtodniczego II1A, pomierzonej za pomocg wodomierza ® 150 mm, zlokalizowanego
w studni obok chtodni kominowej CH-3 oraz na podstawie rejestru ilosci wody
sanitarnej pobieranej przez wytrawialnie i obrobke cieplng zaktadowego laboratorium
badawczo-doswiadczalnego. lloéé éciekow z laboratorium stanowi¢ bedzie 80 %
ilosci wody pomierzonej za pomocg wodomierza ® 32 mm zainstalowanego na
rurociggu wody , na klatce schodowej obiektu 171 (Il pietro).”

1.21. Punkt VI.3.3. otrzymuje brzmienie:

,VI.3.3. Prowadzone beda badania jakosci $ciekéw przemystowych zawierajgcych
substancje szczegdinie szkodliwe dla $rodowiska wodnego wprowadzanych do
urzadzen kanalizacyjnych zaktadu HSW-Wodociagi Sp. z o. 0. w Stalowej Woli
w punktach P-1, P-2i P-3.

Czestotliwo$¢ analiz — co najmniej raz w roku.

Zakres analityczny dla $ciekéw wprowadzanych poprzez studzienke P-2: azot
amonowy, weglowodory ropopochodne, otéw, cynk, chrom ogdiny, chrom VI-
wartosciowy, miedz, nikiel, fenole lotne, fosfor ogdlny, zawiesina ogdlina, zelazo,
Zakres analityczny dla $ciekéw wprowadzanych poprzez studzienki P-1, P-3: azot
amonowy, weglowodory ropopochodne, otéw, cynk, chrom ogdiny, chrom VI-
warto$ciowy, miedz, nikiel, fenole lotne, fosfor ogdliny.”

1.22. Punkt V1.4 otrzymuje brzmienie:

,VIL4. Sposob i czestotliwosé¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych

VI.4.1. Monitoring zanieczyszczenia gleby i ziemi prowadzony Dbedzie
z czestotliwoscig raz na 10 lat przy czym pierwszy pomiar wykonany zostanie do
konca 2021r. w zakresie: metale (As, Ba, Cr ,Sn, Zn, Mo, Cd, Cu, Ni, Pb, Hg, Co),
suma weglowodoréw Ceg-C12 suma weglowodoréw C12-Cas, BTEX, wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne: naftalen, antracen, chryzen, benzo(a)antracen,
dibenzo(a,h)antacen, benzo(a)piren, benzo(b)fluoranten, benzo(k)fluoranten,
benzo(ghi)perylen, indeno(1,2.3-c,d)piren. Lokalizacja, ilo§¢ isposéb poboru probek
bedzie zgodna z obowigzujacymi przepisami szczegétowymi w tym zakresie.

VI.4.1.1. Dodatkowo préby gruntu bedg pobierane w przypadku wystapienia sytuaciji
mogacych powodowac potencjalne zagrozenie skazenia gleby.
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VI.4.1.2. Raz na kwartat prowadzone bedg ogledziny stanu placéw sktadowych i drog
manewrowych. Wyniki ogledzin beda zapisywane i przechowywane.

VI.4.2. Monitoring wptywu instalacji na wody gruntowe prowadzony bedzie
z czestotliwoscig raz na 5 lat w punktach i zakresie przedstawionym w ponizszej
tabeli:

TABELA 19a
L rami potb oru_v;'ody Wspoétrzedne Zakres analizowanych
P- JEUMOWE) geograficzne parametréow
nr otworu
1. P1/1 50°33' 16.96"N
22°3' 20,89'E
50°33' 26.01"N Metale (As, Ba, Cr, Sn, Zn
> P25 ooog o1 a1 | Cdh Cu, NiMo Pb, Hg, Co)
. suma weglowodoréw Ce-Ci2
3, P3/8 50°33'12.80"N suma weglowodoréw Ci»-Cas,
22°3'70,84"E BTEX, WWA
4. P4/9 50°33' 17.90"N
22°3' 20.68"E

1.23. Punkt VIIl. otrzymuje brzmienie:

»VIIl. Metody zabezpieczania srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
oraz sposob powiadamia o jej wystapieniu

VIII.1. Stosowane bedg wdrozone procedury zapewniajgce zapobieganie
i reagowanie na wypadek wystgpienia sytuacji awaryjnych. Do $rodkow
ograniczajacych wystapienie awarii nalezg w szczegolnosci:
zidentyfikowanie potencjalnych sytuacji awaryjnych:

— zagrozenia pozarowe,

— zagrozenia ekologiczne,

— awarie produkcyjne i techniczne,

— awarie i zagrozenia pozaprodukcyjne;
wdrozenie dziatan prewencyjnych i srodkow zapobiegawczych, obejmujgcych
w szczegolnosci:

— zidentyfikowanie zagrozen na poszczegodlnych stanowiskach pracy,

— opracowanie oceny ryzyka zawodowego,

— precyzyjnie przypisane obowigzki w zakresie postepowania pracownikow na

wypadek awarii na wszystkich szczeblach organizaciji,

— system szkolen i zwiekszania $wiadomosci pracownikow,

— kontrola operacyjna i monitorowanie pracy instalacji,

— system zarzgdzania zmianami,

— opracowanie instrukcji ruchowych, magazynowania, obstugi i eksploatacji, bhp,

ppoz., postepowania na wypadek awarii;

zastosowanie systemu wykrywania, powiadamiania i zabezpieczen:
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— srodki techniczne stuzace kontroli prowadzonych procesdw i zapobieganiu
awariom,

— sérodki techniczne ograniczajace ryzyko wystapienia awarii,

— instalacja odgromowa,

— podreczny sprzet gasniczy;,

zastosowanie rozwigzan organizacyjnych:

_ opracowanie procedur postepowania na wypadek wystapienia awari,
w szczegolnosci takich jak pozar, niekontrolowane uwolnienie substancji
chemicznych, czy awaria produkcyjna,

— wyznaczenie 0sOb odpowiedzialnych za koordynowanie dziatan przed
przybyciem stuzb ratowniczych, w trakcie akcji ratowniczej oraz dziatan
poawaryjnych, wraz z okresleniem podziatu zadan i zakresu odpowiedzialnosci,

— zasady udzielania pomocy przedmedycznej,

— zasady zabezpieczania miejsca awarii.

VIIL.2. W przypadku wystapienia powaznej awarii przemystowej nalezy postgpowac
zgodnie z zatwierdzonymi instrukcjami stanowiskowymi BHP i obstugi
poszczegdlnych urzadzen, instrukcjg technologiczno-ruchowg bezpieczenstwa
pozarowego oraz obowigzujacym systemem jakosci ISO 9001. O fakcie wystapienia
awarii instalacji nalezy powiadomi¢ wtasciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej,
Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska i Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego”

1.24. Punkt IX. otrzymuje brzmienie:

., IX. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci
IX.1. Minimalizacja emisji zanieczyszczen do powietrza
IX.1.1. Zastosowanie urzgdzen ochrony powietrza:
— pulsacyjnych filtréow tkaninowych (4 szt.), wspdinych dla elektrycznego pieca
tukowego D5 oraz trzech piecokadzi w instalacji stalowni,
— pulsacyjnego filtra tkaninowego dla linii ciggtego odlewania stali COS
w instalacji stalowni,
— pulsacyjnego filtra tkaninowego dla szlifierki SBF-2 w instalacji stalowni,
— pulsacyjnego filtra tkaninowego dla $rutownicy BAR 1,6x1,6/2x4 W2C
w Oddziale Walcownia Kalibrowa,
— pulsacyjnego filtra tkaninowego dla srutownicy BAR 2x12/2x4 W2C w Oddziale
Walcownia Kalibrowa,
— cyklonéw pionowych dla przecinarek GOW,
— pulsacyjnego filtra tkaninowego, wspdlnego dla 2 szlifierek SKET w Oddziale
Walcownia Kalibrowa,
— mobilnych urzadzen filtrowentylacyjnych na stanowiskach szlifierskich
w warsztacie demontazu i montazu opraw tozysk walcéw D-700 i warsztat
osprzetu walcowniczego Oddziatu Walcownia Blach,
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— filtra dla wypalarki plazmowej RUR 3000 w Oddziale Produkcji Specjalnej,

— filtra dla wypalarki laserowej w Oddziale Produkcji Specjalnej,

— filtra tkaninowego dla oczyszarki $rutowej przelotowej LAUCO 200NS
w Oddziale Produkcji Specjalnej;

1X.1.2. Odzysk ciepta spalin i gazéw odlotowych z:

— elektrycznego pieca tukowego D5 w instalacji stalowni — energia cieplna
wykorzystywana jest do produkcji pary technologicznej,

— pieca homogezacyjnego 4C w instalacji stalowni — energia cieplna
wykorzystywana jest do ogrzewania powietrza podawanego do pieca,

— pieca grzewczego z trzonem obrotowym i piecéw zarzelniczych 204, 205, 206,
207, 208, 211, 209 i 210 w Oddziale Walcownia Kalibrowa — energia cieplna
wykorzystywana jest do ogrzewania powietrza podawanego do piecow,

— pieca grzewczego przepychowego nr 40, pieca grzewczego nr 47 i pieca
grzewczego nr 42 w Oddziale Walcownia Blach — energia cieplna
wykorzystywana jest do ogrzewania powietrza podawanego do piecow;

— pieca grzewczego z trzonem obrotowym od 15 listopada 2016r. — odzyskane
ciepto wykorzystane bedzie m. in. w wezle centralnego ogrzewania, do
ogrzewania WUR, biurowca Walcowni, hali Walcowni Kalibrowej w rejonie
prostownicy, Oddziatu Produkcji Specjalnej, warsztatow.

IX.1.3. Stosowanie w poszczegdinych operacjach technologicznych wytgcznie paliwa
gazowego;

IX.1.4. Przestrzeganie rezimu technologicznego;

1X.1.5. Utrzymywanie instalacji we wfasciwym stanie technicznym, prowadzenie
okresowych przegladéw, w tym urzadzen ochrony powietrza oraz niezwloczne
usuwanie usterek;

I1X.1.6. Prowadzenie okresowych pomiarow emisiji.

IX.2. Ograniczanie emisji hatasu do srodowiska

IX.2.1. Prowadzenie roztadunku dostaw ztomu w godzinach od 7:00 do 21:00.

IX.2.2. Prowadzenie procesdow technologicznych przy zamknietych bramach hal
produkcyjnych.

IX.2.3. Utrzymywanie urzadzen w dobrym stanie technicznym i regularne przeglady
techniczne instalacji.

IX.2.4. Niezwtoczne usuwanie usterek technicznych.

IX.3. Prowadzenie wlasciwej gospodarki wodno-sciekowej

IX.3.1. Zastosowanie zamknietych obiegéw wodnych niektorych elementéw instalaciji,

IX.3.2. Wykorzystanie do procesoéw chtodzenia walcow wody przemystowej tj. wod
pochfodniczych pobieranych z kanatu zrzutowego z Elektrocieptowni Stalowa

Wola,

IX.3.3. Podczyszczanie sciekow przemystowych tam, gdzie jest to wymagane,

IX.3.4. Oodprowadzanie sciekow do srodowiska poprzez oczyszczalnie $ciekow.
IX.4. Gospodarowanie odpadami:

IX.4.1. Wykorzystanie odpadéw poprodukcyjnych stali, oraz zuzytych elektrod
grafitowych powstajagcych w instalacjach zaktadu jako surowiec w procesie
wytapiania/produkciji stali.
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IX.4.2. Wykorzystanie odpadéw zuzla, gruzu, betonu, itp. do utwardzania terenu.

IX.4.3. Gospodarowanie odpadami zgodnie z ponizszymi zasadami:

- magazynowanie w sposoéb selektywny,

- oznakowanie miejsc magazynowania odpadow,

- magazynowanie odpadoéw niebezpiecznych w sposéb zabezpieczajacy przed

uwolnieniem do $rodowiska — w szczelnych pojemnikach odpornych na dziatanie

sktadnikéw danego rodzaju odpadu, w miejscach zabezpieczonym przed wptywem

czynnikéw atmosferycznych (w szczegolnosci opadow),

- magazynowanie odpadéw w wyznaczonych do tego celu miejscach,

zabezpieczonych przed dostgpem osdb postronnych,

- zakup materiatéw pomocniczych w opakowaniach zwrotnych,

- przekazywanie odpadéw w pierwszej kolejnosci do odzysku,

- niedopuszczenie do magazynowania nadmiernych ilosci odpadow.

IX.4.4. Utrzymywanie dobrego stanu technicznego instalacj;

IX.4.5. Prowadzenie i nadzér procesoéw technologicznych przez wykwalifikowany

personel.

IX.4.6. Dobdr surowcow, materiatéw i komponentéw odpowiedniej jakoSci.

IX.4.7. Szkolenia personelu w zakresie gospodarowania odpadami.

IX.5. Ochrona srodowiska gruntowo-wodnego:

IX.5.1. Prowadzenie prawidtowej gospodarki substancjami chemicznymi zgodnie

Z ponizszymi zasadami:

- magazynowanie substancii ciektych w oryginalnych, szczelnych pojemnikach,

- magazynowanie w ilosciach niezbednych, wynikajacych z biezacych potrzeb

instalaciji,

-magazynowanie w warunkach zabezpieczajgcych przed wptywem warunkow

atmosferycznych, w szczegdlnosci przed opadami,

-usuwanie ewentualnych wyciekow.

IX.5.2. Biezacy nadzér personelu nad prawidtowym funkcjonowaniem instalacji

i miejsc magazynowania substancji.

IX.5.3. Przeszkolenie personelu w zakresie postgpowania z substancji stosowanymi

w instalacii.

IX.5.4. Odprowadzanie $ciekdw przemystowych, bytowych, oraz wéd opadowych

i roztopowych do systemu kanalizacyjnego, wspdipracujacego z oczyszczalnig

Sciekow.

IX.5.5. Prowadzenie wtasciwej gospodarki odpadami

IX.6. Pozostate sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska

I1X.6.1. Dobor technologii bezpiecznej dla srodowiska,

I1X.6.2. Efektywna gospodarke materiatowo-surowcowa,

IX.6.3. Efektywna gospodarka energetyczna w tym wykonanie modernizacji
pompowni wody obiegowej chtodzacej do korica 2016r.

1X.6.4. Bezpieczenstwo gospodarki substancjami niebezpiecznymi,

1X.6.5. W ramach polityki Spétki realizowane beda:

- utrzymanie i doskonalenie w zakresie jakosci, bezpieczenstwa i ochrony
srodowiska,
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- zapewnienie skutecznej profilaktyki w zakresie bhp,
- ochrona zycia i zdrowia pracownikbw oraz ochrona mienia zaktadu poprzez
zapewnienie skutecznych zabezpieczen ppoz. oraz procedur postepowania
w sytuacjach awaryjnych,
- wspieranie personelu poprzez szkolenia w zakresie jakosci, bezpieczenstwa
i ochrony $rodowiska.”
I1X.6.6. Prowadzenie ewidencji czasu pracy gtownych Zrodet emisiji

1.25. Punkt XI. otrzymuje brzmienie:

»XIl. Dodatkowe wymagania

Xl.1. Stosowane techniki magazynowania, obstugi i transportu w celu
zapobiegania emisji niezorganizowanej:

XI.1.1. Techniki zapobiegania uwolnieniom pylu w trakcie obstugi i transportu
surowcow luzem:

- unikanie zbednego przemieszczania materiatow (zuzla, ztomu),

- unikanie zrzutéw z wysokosci (roztadunek i zatadunek ziomu samojezdnymi
urzgdzeniami zatadowczo-roztadowczych),

- utrzymywanie czystosci i porzadku przy uzyciu specjalistycznego sprzetu;

XI.1.2. Techniki w odniesieniu do dziatalnosci zwigzanej z dostawami,
magazynowaniem i odzyskiwaniem materiatow:

- magazynowanie ztomu na utwardzonym ptytami betonowymi placu, czesciowo
zadaszonym,

-roztadunek ztomu z uzyciem samojezdnych urzadzen zatadowczo

-roztadowczych wyeliminowanie zrzutu z wysokosci,

-magazynowanie materiatbw w pomieszczeniach zamknietych, zadaszonych o
podiozu wybetonowanym (zadaszenie minimalizuje emisje pyléw 2z miejsca
sktadowania, podfoze betonowe zapobiega przedostawaniu sie ewentualnych
zanieczyszczen do gleby wod gruntowych) — magazynach

-zakup materiatdw w opakowaniach zamknietych typu big-bag, skrzyniach, beczkach,
opakowaniach tekturowych oraz transport na przykrytych srodkach transportu.
-magazynowanie i transport zuzla w stanie nawilzonym,

X1.1.3. Techniki w odniesieniu do zapobiegania emisjom niezorganizowanym pytu:

- rekawy do zrzutu pytu z filtrow,

- magazynowanie i transport w przykrytych oplandekowanych kontenerach,

- utrzymywanie zuzla w stanie nawilzonym,

- magazynowanie ztomu na placu wytozonym ptytami betonowymi,

- ograniczenie liczny punktow dostepu z drog publicznych do 2 wjazdéw na teren
zaktadu,

- czyszczenie gtéwnych drog zaktadowych,

- dostawy materiatow sypkich (wapno, spieniacz) autocysternami i roztadunek
pneumatyczny do silosow,

08S-1.7222.54.2.2016.DW Str. 55 z 68



- transport kadzi z roztopionym metalem z hali pieca na hale ciagtego odlewania pod
przykryciem.

X1.2. Monitoring emisji niezorganizowanej:

X1.2.1. Warto$¢ emisji niezorganizowanej do 30 listopada 2017r. szacowana bedzie
metoda obliczeniowa przy wykorzystaniu wskaznikéw emisji zgodnie z tabela:

TABELA

Lp. Zrédto Lokalizacja Sposob monitorowania
Instalacja stalowni
Oddziat przygotowania wsadu —
otwarta przestrzen na polach
Palniki tlenowo- | ackeadezych Aot
gazowe typu PH-4 w mezadaszqne] Czgsci nawy
i PH-5 AB t_1aI| Stalowni Na podstawie dostepnych
Stanowisko ogniowego wskaznikéw emisji ze spalania
oczyszczania wlewkéw w hali | gazu ziemnego oraz zuzycia gazu
stalowni ziemnego przy wykorzystaniu
Suszarki kadzi wskaznikow :
lejniczych z : - dwutlenek azotu: 1 520 (1 7507)
< palnikami gazowo- biala:zidigwn kg/10° m®,
tlenowymi (6 sztuk) - dwutlenek siarki: 2,0s kg/10® m®,
Suszarka Bevolta z - pyt: 0,5 kg/10° m®,
3. |palnikiem gazowo- Hala stalowni - tlenek wegla: 300 kg/10° m®,
powietrznym -
Suszarka kadzi *dla zrédet o mocy >0,5 MW
posrednich z
4. |palnikami gazowo- Hala stalowni
powietrznymi (2
sztuki)
5 Stanowisko Warsztat utrzymania ruchu Na podstawie wskaznikow dla
y spawalnicze Obiekt 171 procesOw spawania, oraz zuzycia
materiatdw spawalniczych przy
wykorzystaniu wskaznikow :
- dwutlenek azotu: 0,94736 g/kg
- pyt*: 47,93894 g/kg
. - mangan: 8,95538 % [m/m]
| oHgied ] e COS, warsztat remontu | . yienek wegla: 1,787304 g/kg
P nyslaizatortw * warto$¢ wskaznika dla stanowisk
wyposazonych w urzadzenia
ochrony powietrza nalezy
zredukowaé odpowiednio do
skutecznosci odpylania

X1.2.2. W terminie do dnia 30 listopada 2017r. Spdtka przedstawi uzupetniong
metodyke szacowania emisji niezorganizowanej z uwzglednieniem wskazan konkluzji
BAT 6 w odniesieniu do wszystkich zrédet emisji, w tym w szczegdlnosci: ruchu
drogowego, unoszenia z drég, magazynowania i przygotowania surowcow i odpadow
oraz proceséw technologicznych w instalacji stalowni.
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X1.3. Techniki zapobiegania emisjom PCDD/F i PCB:

X1.3.1. Okreslanie wymagan materiatow i surowcow w zleceniach dla dostawcow,
w tym okreslenie kryteriéw kwalifikacji i odbioru ztomu w umowach.

X1.3.2. Kontrola dostaw pod katem zgodnosci z zamowieniami.

X1.3.3. Wspotpraca ze sprawdzonymi dostawcami ztomu.

X1.3.4. Jakosciowy i ilosciowy odbiér ztomu zgodnie z obowigzujacymi procedurami;

X1.3.5. Odrzucanie dostawy i zwrot do dostawcy w przypadku stwierdzenia obecnosci

materiatdow lub skifadnikéw niepozgdanych w tym np. czesci i zespotow

elektronicznych oraz nadmiernej ilosci zanieczyszczen;

X1.3.5. Ustanowienie procedury postepowania na wypadek wykrycia w dostawie

materiatéw niebezpiecznych;

X1.3.6. Badanie catosci dostaw ztomu stopowego spektrometrem dla sprawdzenia

sktadu chemicznego zgodnie z Instrukcjq Roboczg nr IR 29/HGZ/HSJ —Odbidr

ilosciowy, jakosciowy i klasyfikacja ztomu stalowego.

Xl.4. Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwigzku z realizacjg
obowigzkdéw okreslonych w niniejszej decyzji nalezy przedktadaé Marszatkowi
Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska niezwiocznie, nie pézniej niz 30 dni od daty ich wykonania.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 30 marca 2016r. znak: HGI/120093/2016, Huta Stali
Jakosciowych S.A., ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola wystgpita
z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 kwietnia 2007r.,
znak: SR.IV-6618-47/1/06 zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2009r., znak: RS.VI.DW.7660/18-12/08, z dnia
3 stycznia 2012r., znak: 0S-1.7222.46.4.2011.DW i z dnia 28 listopada 2014r., znak:
0S-1.7222.40.6.2014.DW udzielajacej Hucie Stali Jakosciowych w Stalowej Woli,
REGON 012859760, NIP 118-12-34-296 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji stalowni, walcowni kalibrowej i walcowni blach
zlokalizowanych w Stalowej Woli , ul. Kwiatkowskiego 1.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 186/2016.

Eksploatowane instalacje klasyfikujg sie zgodnie z ust. 2 pkt. 2 i ust. 2 pkt.
3 lit. a zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegoinych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci do instalacii
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do produkciji suréwki zelaza lub stali surowej, pierwotny lub wtérny wytop, tacznie
z ciaglym odlewaniem stali o zdolnoéci produkeyjnej ponad 2,5 tony na godzing oraz
do obrdbki stali lub stopéw poprzez walcowanie na goraco o zdolnosci produkcyjnej
ponad 20 ton stali na godzine.

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 9 i pkt 13 lit. ¢ rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsigwzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywaé na $rodowisko do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco
oddziatywaé na $rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378
ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska wiasciwym w sprawie jest marszatek
wojewodztwa.

Analizujac przedstawiong dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany nie
beda powodowaé¢ znaczacego zwiekszenia oddziatywania instalacji na Srodowisko
i nie mieszcza sie w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 pkt 7 i art. 214
ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia
12 kwietnia 2016r., znak: OS-1.7222.54.2.2016.DW zawiadomiono o wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dia
ww. instalaciji.

Zgodnie z art. 209 ust 1 ustawy Po$ zapis w postaci elektronicznej wniosku
zostat przestany Ministrowi Srodowiska przy piémie z dnia 12 kwietnia 2016r., znak:
0S-1.7222.54.2.2016.DW.

— Po szczegdtowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg uznano, ze
wniosek nie spetnia wszystkich wymagan okreslonych w art. 184 i art. 208 ustawy
Pos. W zwiazku z powyzszym postanowieniem z dnia 28 kwietnia 2016r., znak:
0S-1.7222.54.2.2016.DW wezwano do uzupetnienia wniosku w zakresie emisji do
powietrza, emisji hatasu do $érodowiska oraz gospodarowania odpadami.
W szczegdlnosci nalezato zweryfikowaé propozycie emisji dopuszczalnej
uwzgledniajac jedynie zrodfa, z ktérych wprowadzanie gazow lub pytéw do powietrza
wymaga pozwolenia oraz skale oddziatywania akustycznego instalacji i sposobu
monitorowania emisji hatasu na tereny chronione. Ponadto w dotgczonym do
wniosku raporcie poczatkowym nie przedstawiono jednoznacznych dowodow na brak
wplywu instalacji na $rodowisko wodno-gruntowe, a tym samym brak byfo podstaw
do odstgpienia od natozenia obowigzku prowadzenia monitoringu wptywu instalacji
na jakos¢ gleby, ziemi i wod gruntowych.

Uzupetnienia zostaty przedstawione przy pismach z dnia 19 sierpnia 2016r.,
znak: HGI/125976/2016 i z dnia 1 wrze$nia 2016r. znak: HGI/126500/2016.
Poniewaz przedstawione uzupetnienia nadal budzity watpliwosci, w szczegolnoSci
w zakresie monitoringu oraz zapobieganiu emisji niezorganizowanej, w dniu
19 wrze$nia 2016r. przeprowadzono ogledziny instalacji podczas, ktorych
prowadzacy instalacje zobowigzat sie do uzupetnieniea zaproponowanej metodyki
szacowania emisji niezorganizowanej w odniesieniu do wskazan konkluzji BAT oraz
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Przeanalizuje zaproponowane wielkosci emisji na emitorach E-1 i E-2. W zwigzku
z powyzszym Spotka przedstawita uzupetnienia wniosku przy pisSmie z dnia
21 wrzesnia 2016r. , znak: HGI/127658/2016.

Po przeanalizowaniu przedstawionych przez Spétke uzupetnien oraz catosé
zebranych materiatow dowodowych uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184
oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Whiosek dotyczy zmiany przedmiotowego pozwolenia po przeprowadzonej
analizie wykonanej na podstawie art. 215 ust. 1, art. 216 ust. 1 ustawy Pos,
w zakresie dostosowania zapiséw decyzji do wykazanych niezgodnosci, w tym
przede wszystkim:

1) opisu proceséw technologicznych oraz parametréw urzadzen i instalacii
istotnych z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom;

2) weryfikacji zrédet i emisji zanieczyszczen do powietrza i hatasu do
Srodowiska;

3) weryfikacji granic instalacji zwtaszcza w zakresie sprawdzenia czy
oddziatywania instalacji miesci sie w terenie do kiérego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny;

4) weryfikacji ilosci i rodzaju wytwarzanych odpadow;

oraz dostosowania instalacji do wymagan zawartych w decyzji wykonawczej Komisji
z dnia 28 lutego 2012r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych
technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE
w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji zelaza i stali,
w zakresie:

1) okreslenia technik magazynowania, obstugi i transportu w celu zapobiegania
emisji niezorganizowanej zgodnych z BAT 11;

2) okreslenia monitoringu emisji polichlorowanych dibenzodioksyn
i dibezofuranéw (PCDD/F) oraz rteci do powietrza zgodnie z BAT 15 i BAT 88;

3) weryfikacji zakresu monitoringu jakosci $ciekéw zgodnie z BAT 15 i BAT 92;

4) monitoringu  emisji  niezorganizowanej przy  wykorzystaniu  metod
przedstawionych w BAT 16;

5) stosowania technik zapobiegania emisjom PCDD/F i PCB zgodnych
z BAT 89;

Ponadto wniosek objat réwniez zmiany wprowadzone w procesie
produkcyjnym nie zwigzane z analizg w tym miedzy innymi: zwigkszenie pojemnosci
pieca tukowego oraz kadzi lejniczych, zmiany w organizacji produkcji, likwidacje
czesci urzadzen i zainstalowaniem nowych w obu instalacjach. W tresci pozwolenia
wprowadzono takze zmiany zwigzane z dostosowaniem zapisow pozwolenia do
wymagan ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012r. (Dz. U. z 2013r. poz. 21
ze zm.) oraz aktualizacjg danych dotyczgcych procesu przetwarzania odpaddw.

Zaktad nie jest zaliczony do instalacji o zwiekszonym lub duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki z dnia 29 stycznia 2016r. w sprawie rodzajow i ilosci znajdujacych sie
w zakfadzie substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zaktadu do
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zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej
(Dz. U. z 2016r., poz. 138). W zwigzku z czym Spétka nie podlega obowigzkowi
opracowania programu zapobiegania powaznym awariom przemystowym dla
zaktadu o zwiekszonym ryzyku lub duzym ryzyku w rozumieniu art. 248 ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

Prowadzacy instalacje dostosowujac zakres prowadzonej dziatalnosci do
aktualnych potrzeb rynku oraz wymagan konkluzji BAT oraz optymalizujac procesy
technologiczne wprowadzit zmiany w:

1) instalacji stalowni:
- zlikwidowano jeden piec homogenizacyjny;
- zlikwidowano jedng spawalnie;
- jedno stanowisko spawalnicze wyposazono w mobilny filtr, z ktérego powietrze jest
odprowadzane do pomieszczenia warsztatu;
- zmieniono stosowane elektrody w elektrycznym piecu fukowym na elektrody
o wiekszych srednicach;
- zmieniono system chtodzenia toréw pradowych pieca tukowego,
- zlikwidowano dwie suszarki kadzi lejniczych w tym jedng suszarke wraz z emitorem,
oraz wymieniono palniki pozostatych szesciu suszarek z gazowo-powietrznych na
gazowo-tlenowe,;
- wymieniono czeéé plytowych krystalizatorow w linii ciagtego odlewania stali (COS)
na rurowe;
- zwigkszono pojemnos$¢ kadzi lejniczych gtéwnych z 40 Mg do 48 Mg;
- w wyniku zwiekszenia pojemnosci kadzi lejniczych zwigkszyta sig réwniez
pojemnos$¢ urzadzenia VOD/VD do 48 Mg oraz piecokadzi,
- w hali COS wydzielono Warsztat Remontéw Krystalizatoréw, w ktérym utworzono
stanowisko spawalnicze;
- dokonano zmian iloéci i rodzajéw stosowanych dodatkéw do piecokadzi.
- zmniejszono grubosci wypetnienia ogniotrwatego tukowego pieca elektrycznego,
dzieki czemu zwiekszy sie pojemno$¢ pieca do ok. 48 Mg bez przebudowy pieca;
- wymieniono transformator piecokadzi
b) instalacji walcowni:
Oddziat Walcownia Kalibrowa
- modernizowano piece zarzelnicze nr 209 i 210;
- zainstalowano dodatkowg (nowa) prostownicag skosnorolkowa;
- zlikwidowano jedng oczyszczarke $rutowg wraz z filtrem tkaninowym i emitorem,
i zastgpiono jg nowg Srutownica;
- zlikwidowano piec zarzelniczy nr 212 w oddziale przygotowania wsadu zespotu
D-700
Oddziat Walcownia Blach
- zlikwidowano jeden piec do obrobki cieplnej w zespole walcowniczym TRIO
w walcowni blach grubych;
- wymieniono rolki samotokowe w jednym z piecéw z chtodzonych woda na suche,
w zwigzku z czym zlikwidowano tez zamkniety obieg wody chtodzacej rolki z chtodnig
wentylatorowa;
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- zlikwidowano wypalarke gazowg Microstep;
- przeniesiono wypalarke plazmowg do nowego Oddziatu Produkciji Specjalnej;
- zmodernizowano nozyce gilotynowg
- zlikwidowano jedng klatke walcowniczg walcarki DUO;
- wykonano czes$ciowo obieg zamkniety chtodzenia wody z wanny hartowniczej
z chtodnig wentylatorowa;
- utworzono nowy Oddziat Produkcji Specjalnej;
- w hali walcowni blach utworzono magazyn wyrobéw gotowych.
Z uwagi na likwidacje HSW-Tlenownia Sp. z o0.0., ktéra dostarczata dotychczas do
instalaciji tlen i sprezone powietrze, zaktad zmienit zrodto zaopatrzenia w:
- gazy techniczne — tlen i argon, ktére dostarczane sg obecnie ze zbiornikow
dzierzawionych od podmiotu zewnetrznego,
- sprezone powietrze, ktore wytarzane jest obecnie we wiasnej sprezarce.
Ponadto przeniesione zostato Laboratorium Badawczo — Doswiadczalne z obiektow
dzierzawionych do budynkéw wtasnych Zaktadu.
Zmianie ulegta réwniez powierzchnia terenu nalezacego do Spétki w zwigzku ze
sprzedazg dziatki nr 102/210 o pow. 5 810 m®.

W zwigzku z powyzszym wprowadzono zmiany w punkcie | pozwolenia.
W wyniku wprowadzonych zmian w instalacji nastgpity zmiany co do wielkosci
emitowanych zanieczyszczen do powietrza. W stosunku do dotychczasowych
warunkéw pozwolenia przede wszystkim zmniejszeniu ulegta maksymalna
dopuszczalna emisja pytow o 69,5%. Niewielkim zmianom ulegly wielkosci
dopuszczalne pozostatych zanieczyszczen, w tym emisja dwutlenku siarki spadta
o 0,97%, tlenku wegla wzrosta o 8%, natomiast dwutlenku azotu wzrosta o 1,2%.
Ponadto okreslono wartosci dopuszczalne dla dwdch nowych zanieczyszczen
tj. rteci oraz dioksyn i furandéw. Ustalone w decyzji dopuszczalne wielkos¢ emis;ji
zostaty zweryfikowane w oparciu o wykonywane pomiary emisji, planowane zmiany
w instalacji oraz wymagania konkluzji BAT. Konkluzje BAT dotyczace produkciji
zelaza i stali okreslajg szczegdlne warunki funkcjonowania instalacji stalowni, w tym
wartosci graniczne emisji (BAT-AEL) dla elektrycznego pieca fukowego dla pytu, rteci
oraz dioksyn i furanéw. Zgodnie ze wskazaniem konkluzji, kierujgc sie okreslonymi
w BAT 88 i BAT 89 poziomami emisji do powietrza powigzanymi ze stosowaniem
najlepszych w punkcie 1.5 niniejszej decyzji dla emitoréw E1 i E2 pieca fukowego D5
rozszerzono rodzaje dopuszczalnych do emitowania substancji o rte¢ oraz dioksyny
i furany, okreslono dla nich wartosci dopuszczalne emisji z konkluzji BAT.
Dopuszczalna wielko$¢ emisji dla pylu zostata zweryfikowana w oparciu o wartos¢
BAT-AEL wskazang w konkluzjach w miejsce dotychczasowej. Okreslone w ten
sposob wielkosci emisji bedg zachowane w przypadku, gdy wyniki pomiaréw emis;ji
beda mniejsze niz maksymalne podane w pozwoleniu. Natomiast z wzgledu na to, iz
piec eksploatowany przez Hute Stali Jakosciowych S.A. nie jest wielkim
elektrycznym piecem fukowym nie natozono obowiazku wykonywania ciggtych
pomiaréw ww. emisji zgodnie z BAT 14.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji pytow i gazéw do powietrza w warunkach
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normalnego funkcjonowania instalacji po wprowadzanych zmianach. We wniosku
wykazano, ze emisja pyléw i gazéw wprowadzanych do powietrza ze wszystkich
zrodet i emitoréw Zaktadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakosci
powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut
prawny. W szczegdlnosci, ze emisja z emitoréw instalacji nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych pozioméw tej substancji w powietrzu, okreslonych w zataczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie
pozioméw niektdrych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczen
wartoéci odniesienia okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu. W zwigzku z modernizacja proceséw zlikwidowane zostaty
emitory: E-5, E-10, E-11, E-12, E-22, E-26, E-36.

W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajac z uprawnieri wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska, natozono na
prowadzacego instalacje obowigzek wykonywania pomiaréw wielkosci emisji
substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza. W niniejszej decyzji
rodzaj prowadzonego monitoringu zostat zweryfikowany w oparciu o wdrozone
zmiany w Spotce oraz wymagania konkluzji BAT dla produkcji zelaza i stali. Pomiary
emisji zanieczyszczen do $rodowiska nalezy wykonywaé dostepnymi metodykami
akredytowanymi, ktérych granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego
poziomu emisji.

Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt 2 Prawa ochrony $rodowiska w pozwoleniu
okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkos$ci emisji w zakresie gazéw lub
pytébw wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru sg zamontowane na
wszystkich emitorach, z ktérych okreslona zostata emisja zanieczyszczen.

Ponadto na terenie Zakladu eksploatowane sg zrédta energetycznego spalania
paliw o tgcznej nominalnej mocy cieplnej 9,47MW,, opalane gazem ziemnym, ktore
nie wymagaja pozwolenia wedtug zapiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie przypadkéw, w ktorych wprowadzanie gazow lub
pytow do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz.
881), natomiast wymagajg zgtoszenia wedlug zapiséw rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie rodzajow instalacji, ktérych eksploatacja
wymaga zgtoszenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz. 880).

Instalacja korzysta z zewnetrznych sieci wodociggowo-kanalizacyjnych. Pobor
wody nastepuje z sieci wodociggowej HSW - Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli
z kanatu zrzutowego wéd pochtodniczych TAURON Wytwarzanie S.A. Oddziat
Elektrownia Stalowa Wola, natomiast woda sanitarna jest woda wgtebng. Pobierana
woda sanitarna zuzywana bedzie do celow przemystowych (technologicznych
i chtodniczych) oraz do celéw socjalnych. Scieki deszczowo-roztopowe z terendw
narazonych na zanieczyszczenie odprowadzane beds do kanalizacji $ciekéw
przemystowych. Wytwarzane w instalacjach $cieki przemystowe odprowadzane beda
do urzadzen kanalizacyjnych HSW —Wodociagi Sp. z o0.0.. llo§¢ wytwarzanych
sciekéw przemystowych w instalacjach ulegta zmniejszeniu 31%. Zgodnie
z wymogami BAT 92 w punkcie [1.2.2. pozwolenia okreslono nowe wartosci
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dopuszczalne dla chromu, zelaza, cynku i zawiesiny ogotem w $ciekach
emitowanych z ciagtego odlewania stali.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpadow.

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdlnych rodzajow
wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Wytworzone odpady beda przekazywane
firmom prowadzacym dziatalno§¢ w zakresie gospodarowania odpadami,
posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia
lub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadow bez zezwolenia. Odpady
transportowane beda transportem odbiorcéw odpaddéw posiadajacych wymagane
prawem zezwolenia lub wiasnym $Srodkiem transportu, z czestotliwoscig wynikajacq
z procesow technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpadow.

Zgodnie z wnioskiem Strony odpady wytwarzane oraz przetwarzane
magazynowane beda w miejscach wydzielonych oraz zabezpieczonych przed
dostepem 0sdb postronnych, w sposob selektywny, uniemozliwiajacy ich zmieszanie
oraz zabezpieczajacy Srodowisko wodne i gruntowe przed zanieczyszczeniami.
Materiat, z ktérego beda wykonane pojemniki oraz ich objeto$¢ dostosowane bedg
do ilosci, rodzaju i sktadu odpadéw. Miejsca magazynowania olejow odpadowych
wyposazone bedg w urzadzenia lub srodki do zbierania ewentualnych wyciekow.

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci, odpady beda transportowane przez odbiorcow
odpadow do miejsca ich zbierania, odzysku lub unieszkodliwiania.

llos¢ wytwarzanych odpadow w Zaktadzie zwiekszyta sie o ok. 2,6 %, co zwigzane
jest przede wszystkim ze zwiekszeniem efektywnosci odpylania gazéw odlotowych.

Przetwarzanie odpadow polega¢ bedzie na ich odzysku w instalacjach
i urzadzeniach w procesie: R4 - Recykling lub odzysk metali lub zwigzkéw metali
oraz odzysku poza instalacjami i urzgdzeniami w procesach R5 — Recykling lub
odzysk innych materiatdw nieorganicznych. W niniejszej decyzji rozszerzono katalog
odpadow przewidzianych do przetwarzania metodg R4 o odpady metal
niezelaznych,

Przedstawiony przez Wnioskodawce sposob postepowania z odpadami jest
zgodny z zasadami gospodarowania okreslonymi w przepisach ustawy o odpadach
oraz aktow wykonawczych i nie bedzie stwarzat zagrozenia dla $rodowiska i zdrowia
ludzi.

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych
i przetwarzanych odpadéw wedlug wzoréw dokumentéw stosowanych
na potrzeby ewidencji odpadow oraz z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych
do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami szczegotowymi.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
zweryfikowano parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
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w tym zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciagu doby.
W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielkoé¢ emisji hatasu wyznaczong
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza terenem Zaktadu, wyrazonymi wskaznikami
poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed
hatasem, pomimo iz z wykonanych i przedstawionych we wniosku pomiaréw wynika,
ze instalacja nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych poziomow
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r.
w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku. Pomiary poziomu hatasu
wykonywane beda zgodnie z metodyka referencyjng wynikajaca z obowigzujgcych
przepiséw szczegolnych i Polskich Norm, w tym réwniez w zakresie czestotliwosci
pomiaréw. W pozwoleniu okreslono cztery punkty referencyjne, w ktorych
wykonywane beda pomiary hatasu w $rodowisku. W zwigzku ze zmianami w instalacji
likwidacji ulegly dwa wentylatory sprezonego powietrza (zrodta punktowe P7 i P8)
oraz jednego wyrzutu powietrza znad wypalanki plazmowej (zrédto punktowe P13).
W punkcie 1X.2.1. pozwolenia ograniczono prowadzenie roztadunku dostaw ziomu
w zwiazku z powtarzajgcymi sie interwencjami mieszkancéw Stalowej Woli.

Zgodnie z zapisem art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
wnioskodawca zidentyfikowat substancje powodujace ryzyko, zdefiniowane w art. 3
pkt 37a ww. ustawy, wykorzystywane, produkowane lub uwalniane na terenie
zakladu w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC. Roéwnoczes$nie, w oparciu
o rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1272/2008 z dnia
16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008,
str. 1, ze zm.) dokonano oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdd
gruntowych na terenie Zaktadu wykorzystywanymi substancjami niebezpiecznymi.
Na podstawie przeprowadzonej analizy opracowano i przedtozono raport poczatkowy
o stanie =zanieczyszczenia gleby, ziemi i woéd gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko. Z przedstawionych przez Zaktad wynikéw pomiaréw i badan
wynika, ze instalacja nie powoduje przekroczen zanieczyszczen w glebie i ziemi oraz
nie wplywa negatywnie na stan jakosci wod gruntowych, przy czym zastosowano
§ 14 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016 r. w sprawie
sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi .

Charakterystyka substancji niebezpiecznych, wystepujacych na terenie zakfadu
przedstawiona zostata w ponizszej tabeli:

Nazwa substancji niebezpiecznej Klasyfikacja substanciji
ACTICIDE RS H314, H317, H290
Akorinol L-5Q H411, H315, H304, H336
Alurit NP 12 CB 3 zawiera: glin (40%), H360FD', H261', H411', H302',
heksafluoroglinian trisodu (5%), kwas borowy (1%) H228', H372', H332'

0S-1.7222.54.2.2016.DW Str. 64 z 68




AquaCode KCOC 03 CU

H319, H318, H290

B-10, B-12. B-36, B-80 — klej anaerobowo-
stykowy,zawiera: dimetakrylan glikolu polietylenowego
(20%), akrylany (14%), metakrylan hydroksyetylu (3%,

triakrylan trimetylopropanu (10%)

H319', H412', H317', H315', H335'

C-12, C-36, C-80 — klej anaerobowo-stykowy
zawiera: dimetakrylan glikolu polietylenowego (20%),
akrylany (14%), metakrylan hydroksyetylu (3%,
triakrylan trimetylopropanu (10%)]

H319', H412', H317', H315', H335'

CH-01, CH-06, CH-22 — cyjanoakrylowy klej
btyskawiczny, zawiera: 2-cyjanoakrylan etylu (95%)

H319', H315', H335'

CH-54 — cyjanoakrylowy klej blyskawiczny
zawiera: 2-cyjanoakrylan etylu (95%)

H319', H315", H335'

Chem Aqua 15000

H319, H315

CL MultiClean P, zawiera: wodorotlenek sodu (5%),
niejonowy $rodek powierzchniowo czynny (15%)

H319', H314', H315', H302'

CZESTER METAL SLIDE, zawiera: ciekte zywice
epoksydowe (25%), tréjetylenoczteroamina (25%)]

H319' H314' H317', H411', H315'

CZESTER METAL SUPER, SUPER SL
zawiera: ciekfe zywice epoksydowe,
tréjetylenoczteroamina

H319', H314', H412'", H312',
H317', H411", H315'

CZESTER REPAIR PIPE TAPE, zawiera:
diizocyjanian4,4’-difenylometanu (25%)

H319', H317', H315', H332',
H334', H335'

D-12, D-36, D-38, D-80 — klej anaerobowo-stykowy,
zawiera: metakrylany (60%), akrylany (6%), metakrylan
hydroksyetylu (10%), triakrylan trimetylopropanu (10%)

H319' H412', H317', H315', H335'

E-12, E-36, E-80 — klej anaerobowo-stykowy, zawiera:
metakrylany (60%), akrylany (6%), metakrylan
hydroksyetylu (10%), triakrylan trimetylopropanu (10%)

H319', H412' H317', H315', H335'

Electro Contact Cleaner Spray

H411, H315, H224, H336

Emulgol ES-12 — olej do obrébki metali

H319, H315

EMULKOL EKO, zawiera : inhibitor korozji (20%),
inhibitor korozji (15%), emulgator (10%), dodatek

H319', H317', H315', H302',
H332', H334', H335'

biobojczy (3%)
ESC 275 H318, H317, H315
Eschlor Diox A5 H318, H315
Fluorek sodu H319, H315, H301
FOAM O NF H314
Gaz ziemny H318, H314, H220
Glazura wilewnicowa H314, H290
Hekrobin H318, H314, H290
HYDOS A01 H318, H361f
HYDOS C500, zawiera: kwas 1 1 1 1
1-hydroksyetylideno- 1,1-difosfonowy (20%)] HE I ptIoDe, EIZO0 5 R2Rs
HYDOS SLP L H318, H290
HYDROCID 306 H314, H412, H317
Hydrogard I1SO 46 H350
Kwas solny 31-38%, zawiera: kwas solny (34,5%) H314' H335'

Lakier izolacyjny EImotherm 009-0008 Spray

H312, H224, H332

Lexite Extra

H411, EUH066, H224, H336

LOCTITE SI 56920 RTV COPPER SILICONE

H319, H351, H317

Odpad o kodzie 13 02 05* — mineralne oleje silnikowe,

H350'
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przekfadniowe i smarowe niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych, zawiera: weglowodory

ropopochodne
MOBILE VACUOLINE Siiz'g/z)amera: sulfonian wapnia H318', H317', H315'
(=]
MOLYSLIP OG H304
Nikiel H351, H317, H372

Olej tancuchowy F-15, zawiera: pentan (25%), gaz z
ropy naftowej (25%), polialkildifenylomina (1%),

H411', H304', EUH066', H224',

1

pochodne tert butylofenolu (1%) hieik
. H351, H411, H315, H373, H302,

Olej napedowy H332

Olej Renolin VG 46, zawiera:
bis[O,O-bis(2-etyloheksylo)]bis(ditiofosforan) cynku
(1%), 2,6-di-tert-butylofenol (1%)]

H318', H411', H410', H315', H400'

Olej Renolin VG 46 CR, zawiera: alkilowany fenol

H315', H410', H400'

(0,25%)]
Olej TITAN GEAR LS 90 H319, H412
Olej Velol 9Q H304
ORLEN OIL TRAFO EN H304
Petrygo Q H373, H302
POWER LUBE H411, H315, H336

PREPARAT AMID 1000

H319, H412, H315

Preparat antyzakleszczeniowy THERAD EZE, zawiera
propan (25%), butan (25%), glin (5%), niskowrzgca
benzyna (2,5%), benzyna lekka (50%)]

H261', H220', H304', H340',
H228', H350', H250'

Preparat Cleaner 1020 AERO

H315, H304, H336

PREPARAT ESCIDE 31 L

H319, H412, H317, H315

PREPARAT HYDOS C303 DOSTER

H318, H314, H412, H317

PREPARAT HYDOS C502 DOSTER

H319, H314, H411

Preparat TEAR OFF

H319, H412, H222, H360D, H315,
H304, H373, H335, H336

Odpad o kodzie 10 02 08 — odpady state
z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione
w 10 02 07, zawiera: fosfor (0,184%), nikiel (0,26%),
cynk (26,55%), chlor (2,075%)

H319', H331", H351", H412",
H270', H317', H315", H410",
H400', H228', H335'

Repartect SPH-B 775/N, zawiera: weglan sodu (5%)

H319'

Rozcienczalnik RC-01 do wyrobow celulozowych,
zawiera: izobutanol (35%), izopropanol (40%), ksylen

H319", H318", H312, H315',
EUHO66', H225', H332', H250',

weglan litu (3%)

(55%), octan butylu (45%), octan etylu(45%)] H335', H336'
Scorialit C 178/B 1, zawiera: weglan sodu (10%) H319'
Scorialit C 189/E 2, zawiera: weglan sodu (20%) H319'
Scorialit C 189/V 3, zawiera: weglan sodu (20%), H319', H302'

Scorialit C 489/TW 4-S, zawiera: weglan sodu (20%),
dwutlenek manganu (25%)

H319', H302', H373', H332'

Scorialit E 841 |

H318, H412, H317, H373

Scorialit SL 470/T 3, zawiera: weglan sodu (20%)

H319'

Scorialit SL 650/ATB, zawiera: weglan sodu (20%),
dwutlenek manganu (7%)

H319', H302', H373', H332'

Scorialit SPH-C 176/ALS 9, zawiera: weglan sodu (5%),
dwutlenek manganu (7%)

H319', H302', H373', H332'

08-1.7222.54.2.2016.DW

Str. 66 z 68




Scorialit SPH-C 189/E 2, zawiera: weglan sodu (10%)

H319'

Scorialit SPH-C 189/V 3, zawiera: weglan sodu (20%),
weglan litu (3%)]

H319', H302!

Scorialit SPH-C 411-81/E, zawiera: weglan sodu (10%) H319'
Scorialit SPH-SL 470/HC 2, zawiera: weglan sodu H319'
(20%)]
Scorialit XL 26/AHW H318, H317, H315
Siarka mielona, granulowana H315
Smar HUTPLEX HV H319
Smar KZ H351, H317, H315
Smar montazowy F-1 H411, H224
Smar Renolit CXI2 H318, H412
Smar SLG-4B H317
Smar wysokotemperaturowy Renolit CX-TC 1, zawiera: H319'

sulfonian wapnia (5%)

Suchy smar PTFE F-14 Aerozol, zawiera: aceton
(20%), izopropanol (20%), butan (30%), propan (30%)]
SUPEROL CD SAE
Szkio wodne sodowe
Odpad o kodzie 12 01 14* — szlamy z obrébki metali
zawierajace substancje niebezpieczne, zawiera:
weglowodory ropopochodne, metale ciezkie, emulgol
ES-12 — olej do obrobki metali
Scieki przemystowe, zawiera: fosfor, cynk,
weglowodory ropopochodne, nikiel
Thermotect M 25/10

H319', H220", H340', EUHO066,
H350', H250", H336'
H318
H319, H315

H351", H317', H315', H410',
H400', H350'

H351", H412', H317', H410',
H400', H228', H350'

[Sktadnik mieszaniny, na podstawie ktorego przypisano H319'
zwrot zagrozenia: weglan sodu (20%)]
Thermotect M 30/10, zawiera: weglan sodu (20%) H319'
Tlenek wapnia H318, H315, H335
TURDUS SHPD SAE 15W-40 H319, H317

H222, H411, H315, H336
H411, H317, H224

ULTRA 2010 AERO
Voltz Aerosol SDS

Widkna maty MT-2 i MT-3 H350i
Wodorotlenek sodu H314
Zasypka do kadzi posredniej TOP-1, zawiera: weglan H319'
sodu (20%)
ZEP 45 AERO NEW H318, H412, HH%%% H317, H304,

H319', EUH014', H351", H314',
H312', H315', H335'

H331', H351', H317', H410',
H400', H413', H334', H373', H311'

Zuzel syntetyczny, zawiera: tlenek sodu (3%), tlenek

wapnia (1%), tlenek manganu (1%), tlenek zelaza (1%)

Odpad o kodzie 10 02 01 — zuzle z procesow

wytapiania, zawiera a: nikiel (0,006%), cynk (0,036%),

kobalt (0,083%), rte¢ (0,007%)

' — zwrot zagrozenia przypisany na podstawie sktadnikow mieszaniny, ktore zostaty
zaklasyfikowane jako substancje powodujgce ryzyko

Z wuwagi na fakt wykorzystywania w instalacji ww. substancji
w niniejszej decyzji okreslono sposob i czestotliwosé wykonywania badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiarow
zawartosci tych substanciji w wodach gruntowych.
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‘Wprowadzone zmiany obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogdéw wynikajacych z najlepszych
dostgpnych technik. W Spétce zapewniony jest cigglty nadzoér, w tym takze nad
catoksztattem oddziatywan na srodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze instalacja po zmianach bedzie
spefnia¢ wymogi prawne w zakresie emisji gazéw i pytdbw do powietrza, emisji
sciekéw do wod i hatasu do $rodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie
prawidtowo. :

Analizujac wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie zmian
instalacji oraz spetnienia wymagan dokumentéw referencyjnych ustaiono, ze
zachowane bedg standardy jakosci $rodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany
w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienia ustalen dotyczacych spetnienia wymogow
wynikajacych z najlepszych dostepnych technik (BAT), o ktérych mowa w art. 204
ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zachowane sg rowniez standardy jakosci $rodowiska.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155
ustawg Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorgc powyzsze pod uwage
orzeczono jak w sentencji decyzji

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 2 (2 o o\ 7 up. MARSZALKA WQJEWODZTWA

uiszczona w dniu 31.03..2016 1. R N | .
na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423 - 1 Andr? =
Urzedu Miasta Rzeszowa ‘ > 3 I

Otrzymuja: =
1. Huta Stali Jakosciowych S.A.

ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola
2.0S-1 - a/a
Do wiadomosci:
1.Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
2.Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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