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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

-art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1, art. 192, art. 211, art. 214 ust. 5

t art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska

(tj. Dz.U. 2025, poz. 647);

-art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks Postepowania Administracyjnego
(ti. Dz.U. 2025, poz. 1691);

po rozpatrzeniu wniosku Cognor Spétka Akcyjna 42-360 Poraj, ul. Zielona 26 Regon
012859760, NIP 1181234296 z dnia 5 czerwca 2024r,

znak: H524000736 w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja
Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 kwietnia 2007 r., znak:

SR.IV-6618-47/1/06 ze zm., udzielajgcg Cognor S.A., ul. Zielona 26, 42-360 Poraj
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji stalowni, walcowni kalibrowej

i walcowni blach zlokalizowanej na terenie Cognor S.A. Oddziat HSJ,

ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola

orzekam

I. Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 kwietnia 2007
r., znak: SR.IV-6618-47/1/06 ze zm., udzielajacg COGNOR S.A., 42-360 Poraj,

ul. Zielona 26 Regon 012859760, NIP 1181234296 pozwolenia zintegrowanego

na prowadzenie instalacji stalowni, walcowni kalibrowej i walcowni blach zlokalizowanych

w Stalowej Woli , ul. Kwiatkowskiego 1 w nastepujgcy sposab:

1.1. Punkt 1.2.1. otrzymuje brzmienie:

»1.2.1. Instalacja stalowni o maksymalnej wydajnosci 350 000 Mg/rok i czasie pracy
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-elektryczny piec fukowy D-5 o pojemnosci 48 Mg wyposazony w: pokrywe, palniki
tlenowo- gazowe z funkcjg lancy tlenowej, poprzez ktére specjalnymi dyszami podawane
bedzie wapno | wegiel sproszkowany, ukfad dozowania dodatkéw do kadzi w trakcie
spustu oraz otwor spustowy w trzonie. Piec posiada dwustopniowy system ujecia gazow
odlotowych z komorg dopalania CO i odpyinig suchg (3 filtry pulsacyjne}), zamknigty
obieg wody do chtodzenia paneli rurowych wanny gérnej i pokrywy pieca, czgsciowo
odciggu spalin oraz odrebny obieg wody do chiodzenia toru pradowego z dwiema
chtodniami wentylatorami. Pierwszy stopien ujecia gazéw stanowi: ujecie z przestrzeni
roboczej pieca poprzez czwarty otwor w jego sklepieniu i komora osadczo-schiadzajaca
(zastosowany tu system wyparkowy umozliwia odzysk ciepta). Drugi stopien stanowi
odciag z okapu nad piecem. W stalowni do chtodzenia pieca fukowego D5, piecokadzi
PK2 i PK3, urzadzenia VD stosowana jest woda z obiegu zamknietym, ktora
jednocze$nie wykorzystywana bedzie do uzupetnienia wewnetrznych obiegdw wodnych
COS. Substancje zanieczyszczajace z pieca D5 i piecokadzi PK2 i PK3 odprowadzane
bedg mechanicznie do atmosfery emitorami E1 1 E2;

-6 suszarek kadzi lejniczych, w tym 3 pionowe i 3 poziome, wyposazone

w painiki gazowo-tlenowe.

Powietrze z suszarek odprowadzane jest do wnetrza hali:

-14 kadzi lejniczych o pojemnosci 48 Mg kazda;

-2 piecokadzie PK2 i PK3 z transformatorami i pojemnosci 48 Mg kazda, wyposazone
w pokrywy z wodnym systemem chtodzenia w obiegu zamknigtym, posiadajace wspdiny
z piecem D5 system odpylania gazéw odlotowych. Substancje zanieczyszczajgce
odprowadzane sg do powietrza poprzez emitor E2 ,

-Urzadzenie VD o pojemnoséci 48 Mg do prozniowo-argonowego procesu rafinacji stali
wyposazone w kadz lejnicza o pojemnos$ci do 48 Mg, dwa zbiomniki prézniowe o
pojemnoéci 83,8 m?, pompe prézniowa parowa ziozong z zespotu 4-stopniowego
strumienic i smoczkéw co sprawia iz odciggane gazy przemywane beda parg wodng i
tym samym poddawane mokremu odpylaniu | wytrgcaniu w zbiorniku chtodni.
Urzadzenie posiada instalacje chtodzenia wodnego pokrywy w obiegu zamknigtym.
Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane beda do powietrza poprzez E3 i E4;
-Linia ciagtego odlewania stali (COS) o wydajnosci 55 Mg/h — dwuzytowa

i wydajnosci 50 Mg/h — jednozylowa, wyposazona w wieze obrotowa, 18 kadzi
posrednich o pojemnosci 15 Mg kazda, krystalizatory ptytowe i rurowe, mieszadto

elektromagnetyczne, chiodzenie wtérne natryskowe, maszyne ciagnaco — prostujaca
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trzyklatkows, 2 maszyny do ciecia tlenowo - gazowego Ge-Ga, dwa wewnetrzne
zamkniete wodne obiegi chiodzace (brudny i czysty) oraz filtr tkaninowy
pulsacyjny.Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane sg do atmosfery poprzez emitor
E7:
-Linia odlewania stali do wlewnic z odprowadzeniem zanieczyszczen

do przestrzeni hali,

-2 stanowiska murowania kadzi lejniczych i posrednich,

-3 suszarki kadzi posrednich w tym 1 do suszenia $wiezej wymuréwki wyposazone

w palniki powietrzno-gazowe, emisja zanieczyszczen do przestrzeni hali,

-Piec homogenizacyjny 4C komorowy opalany gazem ziemnym o mocy 1,7MW.
Substancje zanieczyszczajace z pieca wprowadzane bedg do powietrza poprzez emitor
E9,

-Szlifierka SBF-2 do szlifowania wlewkow i kesisk. Substancje zanieczyszczajgce
powstajace w procesie szlifowania odprowadzane

s3 za pomocg wentylatora do urzadzenia odpylajgcego (filtr tkaninowy pulsacyjny)

i do atmosfery poprzez emitorem E8,

-Stanowisko do usuwania wad powierzchniowych (ogniowego oczyszczania wlewkow)
wyposazone w palniki tlenowo-gazowe. Zanieczyszczenia odprowadzane

53 do przestrzeni hali,

-Warsztat utrzymania ruchu w obiekcie 171 wyposazony w urzgdzenia

do spawania (spawarka elektryczna, automat spawalniczy MAG, zestaw

do spawania acetylenem). Stanowisko spawania wyposazone

jest w filtr, z ktérego oczyszczone powietrze zawracane jest do hali,

-Warsztat Remontu Krystalizatorow zlokalizowany w hali COS wyposazony

w urzgdzenia do spawania (spawarke wirowa, automat spawalniczy MAG, zestaw

do spawania acetylenem). Stanowisko spawania wyposazone j

est w filtr, z ktérego oczyszczone powietrze zawracane jest do pomieszczenia warsztatu,
-Kociot VIESSMAN typ SHPE 14000 HD 17 o mocy 9,687 MW opalany gazem ziemnym
wysokometanowym dla potrzeb produkgji pary i c.0. , substancje zanieczyszczajgce

wprowadzane bedg do atmosfery poprzez emitor EGA”.

1.2 Punkt |.2.2.2. otrzymuje brzmienie:

.1.2.2,2.. Oddziat Walcownia Blach o maksymalnej wydajnosci obecnej 103 000
Mg/rok i czasie pracy 8760 h w roku, obejmujacy nastepujace podstawowe

urzadzenia:
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-Piec grzewczy komorowy z trzonem rolkowym o mocy nominalnej 7,7 MW opalany
gazem ziemnym. Substancje zanieczyszczajgce odprowadzane s do powietrza
grawitacyjnie poprzez emitor E33,

-Hartownica do hartowania blach z zamknietym obiegiem wody chtodzacej, z jedna
chiodnig wentylatorowa,

-Linia wykarnczalni blach TRIO po procesach walcowania oraz obrobki cieplnej w sktad,
ktorej wehodza: prostownica rolkowa, nozyce gilotynowe i noZyce zintegrowane do cigcia
wzdtuznego,

-piec grzewczy opalany gazem ziemnym z trzonem pokrocznym o mocy ciepinej

6,2 MW, wyposazony w rekuperator oraz system chtodzenia klapy wodg w systemie
zamknigtym. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane sg do powietrza poprzez
emitor E31,

-Piec grzewczy komorowy z trzonem stalym o mocy cieplnej 2,2 MW opalany gazem
ziemnym, wyposaZony jest w uktad chtodzenia wodg przemystowa w obiegu
zamknigtym. Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane sg do powietrza grawitacyjnie
poprzez emitor £32,

-Waicarka blach duo sktadajgca sie z 2 klatek walcowniczych, o predkosci walcowania
1,5 mis, wyposazona w uktad chtodzenia i smarowania podzespotow wodg przemystowa
z zamknietego obiegu, po procesie woda przekazywana jest do urzadzen
oczyszczajgcych i schiadzajgcych a nastepnie ponownie wykorzystywana

jest do chtodzenia (zamkniety ,brudny” obieg wody chiodzgcej z instalacja schiadzania),
-Linia wykanczalni blach DUO po procesach walcowania oraz opcjonalnie obrobki
ciepinej. Linia sktada sie z jednej prostownicy rolkowej, nozyce gilotynowej,

-Placéwka wypalania blach z urzgdzeniem wielopalnikowym gazowo-plazmowym
wyposazonym w jeden painik gazowy i jeden plazmowy

oraz system filttrowentylacyjny niemieckiej firmy ESTA z filtrem DUSTMAC F-126.
Substancje zanieczyszczajace po oczyszczeniu w wysokosprawnym filtrze wprowadzane
sg do wnetrza hal,

-Warsztat demontazu i montazu opraw fozysk walcow D 700 i warsztat osprzetu
walcowniczego wyposazony w szlifierki wahliwe — 2 szt., stoty imakowe — 2 szt,,

szlifierke dwutarczowa — 1 szt., diutownice — 1 szt., frezarke pionowa — 1 szt., strugarke
poprzeczng — 1 szt., szlifierke watkow — 1 szt., szlifierke do ptaszczyzn — 1 szt.,
spawarke przenosng — 1 szt., stot warsztatowy — 1 szt., palenisko kuzienne opalane
koksem. Szlifierki wyposazone sg w urzadzenia filtro-wentylacyjne, z ktérych

oczyszczone powietrze kierowane jest do pomieszczenia warsztatu. Substancje
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zanieczyszczajgce ze spalania koksu w palenisku kuziennym odprowadzane

sg do atmosfery mechanicznie poprzez emitor E21,

~Oddziat produkgji specjalnej wyposazony w oczyszczarke $rutowa przelotowa,
wypalarke plazmowa do precyzyjnego ciecia i wycinania formatow z blach, wypalanke
laserowa, 2 stanowiska spawalnicze, prase hydrauiiczng CNC i prase doprostowujacay.
Oczyszczarka wyposazona jest w wysokosprawny filtr tkaninowy, z ktbrego powietrze
po odpyleniu odprowadzane jest do wnetrza hali. Wypalarka laserowa wyposazona jest
w odciag i wysokosprawny filtr, z ktérego powietrze odprowadzane jest do wnetrza hali.
Stanowiska spawalnicze wyposazone

sg w filtry o wysokiej skutecznosci odpylania, powietrze po odpyleniu odprowadzane

jest do pomieszczenia spawalni.”

1.3 Punkt 1.3.1. otrzymuje brzmienie:

»1.3.1. Instalacja stalowni o maksymalne] wydajnosci 350 000 Mg/rok.

Jako surowiec podstawowy w Cognor S.A. Oddziat HSJ w Stalowej Woli
wykorzystywany jest przede wszystkim stalowy ziom wsadowy, a niewielkie ilogci ztomu
nienadajgcego sie do bezposredniego zuzycia sg przygotowywane poprzez ciecie

na mniejsze kawatki, ktore prowadzi si¢ na polach odktadczych ziomu (niezadaszona

czes¢ nawy AB hali Stalowni).

Elektryczny piec tukowy D5 przeznaczony jest do przygotowania ciektego poiproduktu
(roztapianie i topienie ztomu stalowego). Proces topienia odbywa

sig¢ z wykorzystaniem energii tuku elektrycznego ze wspomaganiem roztapiania
palnikami tlenowo - gazowymi. Proces topienia wsadu rozpoczyna si¢ po przejsciu
elektrod przez wsad. Nastepnie uruchomione zostaja palniki tienowo - gazowe, poprzez
ktore podawany jest wegiel i wapno. W koncowej fazie topienia zataczony zostaje
manipulator tienowy celem opalenia ziomu w oknie roboczym. Spust roztopione;j

stali odbywa sie po osiggnieciu odpowiednich parametréw kapieli metalu jak: zawartosé
tlenu aktywnego i wymaganej temperatury, spust odbywa sie do ogrzanej kadzi lejniczej,
w ktorej kapiel mieszana jest za pomoca argonu. W trakcie spustu do kadzi dodaje

sig zelazostopy i glin. Wygrzewanie kadzi prowadzi sie za pomoca suszarek, stuzgcych
do wysuszenia $wiezej wymuréwki w wymaganym zakresie temperatur, umoziiwiajgcym
spust ciekiej stali z pieca tukowego D5. Roztopiona stal kierowana jest nastepnie

na stanowisko $ciggania zuZla (jezeli zachodzi taka potrzeba) i do dalszego procesu
pozapiecowe] obrobki stali (piecokadzie i VD).
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Piec wyposazony jest w system odpylania wspélny dla pieca oraz piecokadzi. Gazy
technologiczne z pieca tukowego odprowadzane sg poprzez dwustopniowy system
odciagowy. Pierwszy stopien ujecia gazéw stanowi ujecie z przestrzeni roboczej pieca
przez otwér w jego sklepieniu, drugi stopien stanowi okap znajdujacy sig nad piecem.
Technologia instalacji odpylania pieca fukowego polega na odciggu goracych gazow

z otworu w sklepieniu pieca (I stopient) i skierowaniu ich do komory osadczo-
schtadzajacej o bardzo matej pojemnosci. W komorze poprzez zawracanie gazow
wytracaja sie grubsze frakcje pytowe. W komorze odbywa sig réwniez dopalanie
istniejacego w gazach tlenku wegla. Komora zbudowana jest z szeregu rurek, ktérymi
przeplywa woda chtodzgca obiegu wewnetrznego celem chtodzenia spalin

tam kierowanych. Z komory gazy kierowane sg do przewodéw spalinowych chtodzonych
wyparkowo, gdzie nastepuje ich dalsze schtodzenie, a zastosowany system wyparkowy
umozliwia odzysk ciepta, ktére wykorzystywane jest do wytwarzania pary
technologicznej. Drugi stopien odciagu gazoéw umoZliwia odciag znad pieca fukowego
za pomocy okapu. Odciaggane dwoma stopniami gazy nastgpnie tacza sie w dalszym
odcinku kolektora gdzie nastepuje ich wymieszanie. Do tego samego kolektora
odprowadzane sg gazy odlotowe z piecokadzi. Tak schiodzone gazy s3 kierowane

do 3 pulsacyjnych filtréw tkaninowych. Gazy odlotowe odprowadzane sg nastgpnie
mechanicznie, za pomoca czterech wentylatorow przez dwa emitory E1 i E2.

Do kazdego z emitoréw podigczone s3 po dwa filtry tkaninowe, a kazdy z filtrow

wyposazony jest w jeden wentylator.

W piecokadziach wykonywane s3 procesy odsiarczania oraz regulacji i modyfikacji
wtracen niemetalicznych, odtleniania stali, precyzyjnej regulaciji sktadu chemicznego

i ustalania optymalnej temperatury ciektej stali przed odlewaniem. Kgpiel metalowa
mieszana jest za pomocg argonu. Stal z pieca elektrycznego jest kierowana do rafinacji
kadziowej poprzez stanowisko do $ciggania zuzla (na wypadek przedostania sig zuzla
piecowego do kadzi), gdzie usuwana jest pozostato$é zuzla z powierzchni kapieli.
Piecokadzie wyposazone sg ponadto w system nawazania dodatkéw, system sterowania
elektrodami, maszyny do podawania drutéw rdzeniowych — mielonych zelazostopow

w ofulinie stalowej.

Po zakoficzeniu obrobki w piecokadzi stal przekazywana jest do odgazowania
prozniowego w urzadzeniu VD lub jest wydawana do odlewania w linii ciggtego
odlewania stali COS lub linii odlewania do wlewnic. Urzadzenie moze pracowac¢ w trzech
wariantach — odgazowanie (gtéwnie odwodorowanie) jako proces podstawowy,

pogtebione odsiarczanie z odgazowaniem, oraz odgazowanie z odtlenianiem weglem.
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Urzadzenie moze pracowaé jako komora prézniowa VD, w ktorej prowadzi sie proces
odgazowania stali, gtbwnie odwodorowania. Odciggane w procesie prézni gazy
wyprowadzane sg emitorem do atmosfery. Do produkciji pary technologicznej stuzgcej
do wytwarzania prozni dla procesu VD wykorzystywany jest kociot VIESSMAN typ SHPE
0 mocy 9,687 MW, pracujgey tez na potrzeby ciepine zaktadu.

Kadz z ciekia stala po procesie wytapiania w piecu tukowym D5 i obrobce na piecokadzi
(lub dodatkowo w procesie VD) przekazywana na urzadzenie COS lub do odiewania

we wiewnice. Do ciaggtego odlewania stali wykorzystywane jest urzagdzenie tukowe
dwuzylowe przeznaczone do odlewania kesisk w formacie 270x320 oraz jednozytowe do
odlewania kesisk w formatach 130 x 800, 180 x 800 i 190 x 1030. Proces COS polega na
wlewaniu cieklej stali nieprzerwanym strumieniem poprzez kadz odlewnicza posrednig
do miedzianych krystalizatoréw chiodzonych woda, w ktérych metal szybko krzepnie, a
nastepnie na wycigganiu krzepnacego wiewka na opuszczajacym

sie w d6t dragu rozruchowym. Skrzepnigty wlewek przesuwa sie w dof przez strefe
chiodzenia natryskowego miedzy walcami ciggngcymi, za ktérymi umieszczone

sg painiki gazowe do cigcia kesiska na odpowiednie dtugosci. Pociete kesy zostajg
przeniesione za pomocg podajnikéw samotokowych do dalszego przerobu

lub przy uzyciu suwnicy odktadane sa na miejsca studzenia. Przed procesem odlewania
na urzadzeniu COS kadzie posrednie sg wygrzewane przy uzyciu palnikdw gazowo —
powietrznych (2 suszarki kadzi posrednich). W instalacji realizowany jest proces
odlewania stali technikg tradycyjng (np. wlewki kuzienne) wéwczas stal odlewana

Jest do wlewnic na hali odlewniczej. Odlewanie odbywa sie metodg syfonowa.

Stal wlewana jest do leja, skad systemem kanalikéw wypetnia od spodu jedna lub kilka
wlewnic. W trakcie odlewania stosowane sg zasypki smarujgce dodawane do wlewnic

oraz zasypki ocieplajgce wprowadzane na powierzchnie stali w wypetnionej nadstawce.

W linii technologicznej odlewania stali usytuowana jest szlifierka (w kabinie

dzwiekochtonnej i pyloszczelnej) przeznaczona do dwustronnego szlifowania wlewkéw
i kesisk, dla ktorych operacja ta wymagana jest warunkami zaméwienia lub wzgledami
technologicznymi. Wiewki nastepnie (w zaleznoéci od potrzeb) sg poddawane obrobce

w piecu homogenizacyjnym — wyzarzaniu ujednorodniajgcemu lub zmiekczajgcemu.

Wilewki (przeznaczone dla odbiorcow zewnetrznych i wlewki kuzienne odlewane
we wlewnice) po odlaniu poddawane sa apreturze polegajacej na usuwaniu
wad powierzchniowych poprzez oczyszczanie ogniowe przy uzyciu palnikéw tienowo —

gazowych.
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W ramach instalacji funkcjonuje warsztat utrzymania ruchu oraz warsztat remontu

krystalizatoréw, wyposazony w urzadzenia spawalnicze do spawania elektrodami,

drutem spawalniczym oraz acetylenem. Stanowiska spawalnicze wyposazone

sa w filtry, z ktorych odpylone powietrze odprowadzane jest do hali”.

1.4. W punkcie 11.1.1. Tabela 1 otrzymuje brzmienie:

»TABELA 1 a
Emisja dopuszczalna
Emitor |  Zrodio emisji Substancia mg/Nm’Y
zanieczyszczajaca [kg/h] ng I-TEQ/Nm?]*/
[mglm"u]***
Instalacja stalowni
E1 Piec tukowy D5, Chrom* - 0,09
niecokadzie PK2, Cynk* - 0,28
PK3 Mangan® - 0,39
Miedz* - 0,01
Nikiel* - 0,01
Ofow™ - 0,06
Pyt ogotem - <5
Pyt zawieszony PM10 - -
Pyt zawieszony PM2,5 - -
Rted - <0,05
Wanad* - 0,004
Zelazo* - 2,64
Dioksyny i furan
(PCD;/:!) ’ ) <o
Tlenek wegla 362 -
Dwutlenek azotu 3,8 -
Dwutlenek siarki 14,7 -
E2 Piec tukowy D5, Chrom* - 0,08
piecokadzie , PK2, [Cynk* - 0,28
PK3 Mangan* - 0,39
Miedz* - 0,01
Nikiel* - 0,01
Olow* - 0,06
Pyt ogétem - <5
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Emisja dopuszczalna

Emitor |  Zrédio emisji _s'"bSta"cja [mg/Nm?Y/
Zanieczyszczajaca [ka/h] [ng I-TEQ/Nm®T**/
[mg/m?®,J**

Pyt zawieszony PM10 - -
Pyt zawieszony PM2,5 - -
Rte¢ - <0,05
Wanad* - 0,004
Zelazo* - 2,64
Dioksyny i furany
(PCDD/F) ) <01
Tlenek wegla 362
Dwutlenek azotu 3,8
Dwutlenek siarki 14,7

E3 Urzadzenie VD Tlenek wegla 93,5 -

E4 Urzadzenie VD Tlenek wegla 93,5 -

E7 Dwutlenek azotu 0,374 -

Dwutlenek siarki 0,380 -
Hizagesnie do Pyt ogotem 0,116 :
ciagtego odlewania
stali COS Pyt zawieszony PM10 0,116 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,118 -
Tlenek wegla 0,614 -

E8 Szlifierki: SBF-2; Pyt ogotem 0,235 -
SKET Nr 1415-0009 iIPyt zawieszony PM10 0,235 -
1415-0010 Pyt zawieszony PM2,5 0,235 -

E9 Piec Dwutlenek azotu 0,225 -
homogenizacyjny N [Dwutlenek siarki 0,0004 -
4C Pyt ogotem 0,002 -

Pyt zawieszony PM10 0,002 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,002 -
Tlenek wegla 0,049 -

EBA Kociot VIESSMAN  [Dwutlenek azotu - 100*+*
typ SHPE 14000 Dwutlenek siarki - 35w
HD17 o mocy 9,687
MW Pyt ogétem - i

TABELA1b
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Emisja dopuszczalna

Emitor| Zradto emisji Substancia BAISES
zanieczyszczajaca [kg/h] [mg/Nm?*]
Instalacja walcowni
E13 Piec z trzonem Dwutlenek azotu 8,447600" 130
obrotowym Dwutlenek siarki 0,0157 -
Pyt ogotem 0,24136" 10
Pyt zawieszony PM10 | 0,24136" -
Pyt zawieszony PM2,5 [ 0,24136" -
Tlenek wegla 1,2068" 50
E15 Piec zarzelniczy nr  |Dwutlenek azotu 0,69265" 130
208 A Dwutlenek siarki 0,01252 -
o mocy 3 MW Tlenek wegla 0,98950" 50
Pyt ogdtem 0,00040 -
-wiympytdo 2,5 gm 0,00040 -
- w tym pyt do 10 gm 0,00040 -
E16 Dwutlenek azotu 0,59185" 130
Dwutlenek siarki 0,01252 -
Tlenek wegla 0,084550 50
Pyt ogotem 0,0003 -
-wtym pytdo 2,5 qm 0,0003 -
-wtym pyt do 10 gm 0,0003 -
E17 Piec zarzelniczy nr  [Dwutlenek azotu 1,3433" 130
209 Dwutlenek siarki 0,028 -
Pyt ogdtem 0,00810 -
Pyt zawieszony PM10 0,00610 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,00610 -
Tlenek wegla 0,19190" 50
E18 Piec zarzelniczy nr  |Dwutlenek azotu 1,4108500 130
210 Dwutlenek siarki 0,028 -
Pyt ogdlem 0,040310 -
Pyt zawieszony PM10 | 0,040310 -
Pyt zawieszony PM2,5 | 0,040310 -
Tlenek wegla 0,201550" 50
E19 Piece zarzelnicze nr |Dwutlenek azotu 1,704850" 130
204 1205 Dwutlenek siarki 0,0007 -
Pyt ogdtem 0,01380 -
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Emisja dopuszczalna
Emitor|  Zrédio emisji s UbStanciaE SATSIeR
Zanieczyszczajaca [kg/h] [mg/Nm?]
Pyt zawieszony PM10 0,01380 -
Pyt zawieszony PM2,5 | 0,01380 -
Tlenek wegla 0,243550" 50
E20 Piece do préb nr Dwutienek azotu 0,78540% 130
452-242 Dwutlenek siarki 0,00005 -
Pyt cgotem 0,00420 -
Pyt zawieszony PM10 0,00420 -
Pyt zawieszony PM2,5 | (0,00420 -
Tlenek wegla 0,11220" 50
E21 Piec {palenisko) Dwutlenek azotu 0,05" 130
kuzienne Dwutlenek siarki 0,25 -
Pyt ogdtem 0,862 -
Pyl zawieszony PM10 0,18 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,18 -
Tlenek wegla 0,65" 50
E24 Przecinarka GOW- Py{‘ogéiem 1,102% 5
680, nr 403-205 Pyt zawieszony PM10 [ 0,173 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,173 -
E25 Piec zarzelniczy nr  |Dwutlenek azotu 0,79380" 130
211 Dwutienek siarki 0,0004 -
Pyt ogélem 0,007660 -
Pyt zawieszony PM10 | 0,007660 -
Pyt zawieszony PM2,5 | 0,007660 -
Tlenek wegla 0,11340% 50
E29 Piece Zzarzelnicze nr |Dwutlenek azotu 2,030" 130
200, 201203 Dwutlenek siarki 0,0012 -
Pyt ogdtem 0,05080 -
Pyt zawieszony PM10 0,05080 -
Pyt zawieszony PM2.5 |  0,05080 -
Tlenek wegla 0,200M 50
E31 Piec grzewczy nr 42 |Dwutlenek azotu 5,09460" 130
Dwutlenek siarki 0,052 -
Pyt ogdtem 0,145560" 10
Pyt zawieszony PM10 | 0,145560" -
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Emisja dopuszczaina

Substancja BATels ?

Emitor| Zrodio emisji ) ]
zanieczyszczajaca [kg/h] [mg/Nm?]

Pyt zawieszony PM2,5 | 0,145560" 5

Tlenek wegla 0,72780" 50
E32 Piec grzewczy nr 43 |Dwutlenek azotu 0,871950V 130

Dwutlenek siarki 0,0006 -

Pyt ogétem 0,007680 -

Pyt zawieszony PM10 | 0,007680 -
Pyt zawieszony PM2,5 | 0,007680 -

Tlenek wegla 0,138850" 50
E33 Piec grzewczy nr 47 |Dwutlenek azotu 4 611607 130

Dwutlenek siarki 0,0018 -

Pyt ogdtem 0,0680 -

Pyl zawieszony PM10 0,0680 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,0680 -

Tlenek wegla 0,65880" 50
E42 Oczyszczarka Pyt ogolem 0,0440 5
przelotowa Pyl zawieszony PM10 0,0440 -
($rutownica STEM By Zawieszony PM2,5 | 0,044 -

E43 Piec w linii do Dwutlenek azotu (1,87885Y 130
austenityzacji Dwutlenek siarki 0,014610 -

Tlenek wegla 0,12550% 50
Pyt ogotem 0,003212 -

Pyt zawieszony PM 10 | 0,003212 -
Pyt zawieszony PM 2.5 0,003212 -

Stezenie substancji w gazach odloiowych wyrazone w mg/Nm?3 w powyzszej tabeli zgodnie z zapisami konkluzji BAT
w odniesieniu do produkgiji zelaza i stali odnosza si¢ do warunkow normalnych, tj. temperatury 273,15K

i cisnienia 101,3 kPa po odliczeniu zawartosci pary wodnej

*ako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10

*dioksyny i furany (PCDD/F) jako suma iloczynu stgzen dioksyn i furanéw w gazach odlotowych

oraz ich wspotczynnikow rownowaznoéci toksycznej

** mg/meu - zgodnie z zapisami rozporzgdzenia w sprawie standardow emisyjnych oznacza mase wyemitowanych
substancji na objetosé gazu odlotowego, w warunkach umownych: temperatura 273,15 K, ciénienie 101,3 kPa,
przy zawartosci 3% tlenu w gazach odlotowych”,

1Y dopuszezaina wielkoét emisji obowigzujgca do 4.11.2026 1.

2) BAT-AEL dopuszczalna wielko$¢ emisji obowiazujaca od 5.11.2026 r.
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L.5. W punkgie 11.1.2. Tabela 2 otrzymuje brzmienie:

» TABELA 2a do dnia 4 listopada 2026 r.

Dopuszczalna emisja roczna

Lp. Substancja
zanieczyszezajaca Instalacja stalowni Instalacja walcowni

1. Chrom* 0,484 -

2, Cynk* 1,560 -

3. Dwutlenek azotu 77,04 192,13
4, Dwutlenek siarki 252,6014 1,4203
5. Mangan* 21186 -

6. Miedz* 0,062 -

7. Nikiel* 0,052 -

8. Otow* 0,342 -

8. Pyt ogdlem 30,75 11,8183
10. [Pyl zawieszony PM10 30,75 8,1023
11. Pyt zawieszony PM2.5 30,75 8,1023
12. |Rtes 0,336 .
13.  |Tlenek wegla 7212,57 30,14
14.  [Wanad* 0,024 -
15. | Zelazo* 14,520 -

16.  [Dioksyny i furany (PCDD/F) 0,00055 -

*jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10

TABELA 2b od dnia § listopada 2026 .

Dopuszczalna emisja roczna
Substancja
Lp. . _
zanieczyszczajaca
Instalacja stalowni Instalacja walcowni
1. Chrom* 0,484 -
2. Cynk* 1,560 -
3. Dwutlenek azotu 77,04 215,0331
4. Dwutlenek siarki 252,6014 1,45643
5. Mangan* 2,116 -
6. Miedz* 0,062 -
7. Nikiel* 0,052 -
8. Ctow* 0,342 -
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Dopuszczalna emisja roczha

Lp. -Substancja- [Mg/rok]
zanleczyszezajaca Instalacja stalowni Instalacja walcowni
g Pyt ogotem 30,75 17,041744
10.  |Pyizawieszony PM10 30,75 13,0089244
11. | Pyl zawieszony PM2.5 30,75 13,008944
12. |Rte¢ 0,336 -
13.  |Tlenek wegla 7212,57 83,1569192
14. |Wanad® 0,024 =
15. |Zelazo* 14,520 -
16. | Dioksyny i furany (PCDD/F) 0,00055 -

*jako suma metalu i jego zwiagzkow w pyle zawieszonym PM10.”

1.6. Punkt I1.2.2. otrzymuje brzmienie:

“||,2.2 Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w sciekach przemystowych
zawierajacych substancje szczegélnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego
wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych operatora zewngtrznego.

TABELA 3a do dnia 4 listopada 2026 r.

Wartosci Wartosci
Lp. Wskaznik Jednostka dopuszczalne dopuszczalne
P-2 P-1,P-3
1. |Azot amonowy mg/dm?® mgNNH4/dm? 8,0 6,0
2. |Fosfor cgdlny mg Pog./dm?3 50 50
3. |Cynk mg Znfdm? <2,0 2,0
4. |Miedz mg Cu/dm?® 05 0,5
5. [Nikie! Mg Nifdm3 <0,5 0,5
6. {Chrom ogdlny mg Cr/ dm? <0,5 0,7
7. |Chrom*® mg Cré/dm? 02 0,2
N Fenole lotne maldmm? 05 05
(indeks fenolowy)
9. |Otow mg Pb/dm?3 0,5 05
1, | eglowodory mg/dm? 5 15
ropopochodne
11. |Zawiesina og6lna mg/dm?® <20 -
12. |Zelazo ogbine mg Fefdm?® <5 -

TABELA 3b od dnia 5 listopada 2026 r.
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Wartosci
Wartosci Wartosci
; dopuszczalne
Lp. Wskaznik Jednostka | dopuszczalne dopuszczaine
zgodne z BAT-AEL
P-2 P-1, P-3
P-1, P-2, P-3

1. |Azot amonowy mg/dm? 6,0 6,0 -
2. |Fosfor ogolny mg/dm? 50 5,0 -
3. |Cynk mg/dm? - - 0,05-1
4. Miedz mg/drm? 0,5 0,5 -
5. |Nikiel Mog/dm? - - 0,01-0,2
8. |Chrom ogolny mg/ dm3 - - 0,01-0,1
7. |Chrom* mg/dm? - - 0,01-0,05

Fenole lotne -
8 | mgfdm? 0,5 0,5

(indeks fenolowy)
9. |Olow mg/dm?3 - - <0,02

Weglowodo 0,5-4
10. °9 i mg/dm? - -

ropopochodne
11. |Zawiesina cgéina mg/dm3 <20 - -
12. {Zelazo ogéine mg/dm3 <5 - -

I.7. W punkcie IV.1.1. Tabela 6 otrzymuje brzmienie:

»Tabela 6
Parametry emitorow
typ Srednica | Predko
; . Emi f §é na | Temp
Zrédio emisji Wysoko i Czas pracy
tor o przekréj | wyloci .
§¢ [m] [h/rok]
[m] e* K]
[mxm] | [mis]
L.p.
A. Instalacja Stalowni
1. [ Piec lukowy D5, piecokadzie
E1 22,0 30 15,73 | 356 8376
PK2, PK3 otwarty
2. [ Piec tukowy D5, piecokadzie
E2 22,0 3,0 15,73 | 356 8 376
PK2, PK3 otwarty
3. Urzadzenie VD E3 zadlaszony 257 0,125 0 293 6100
Urzadzenie VD E4 | zadaszony 26,2 0,3 0 293 6 100
Urzadzenie do ciaglego
i i E7 22,0 1,0 13,27 | 308 8100
odiewania stali COS otwarty
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Parametry emitordw

typ Srednica | Predko
. . L Emi / ¢ na | Temp
Zrodto emisji Wysoko Czas pracy
tor » przekrdj | wyloci | .*
§¢ [m] [hirok]
{m] e* K]
[mxm] | [mis]
L.p.
6. Szlifierki: SBF-2; SKET -2
ES 20,0 0.8 16,03 | 293 7 500/ 7 920
szf. otwarty
7. )
Piec homogenizacyjny nr4C | E9 20,0 0,5 0 473 3 000
zadaszony
8. Kociot VIESSMAN typ
SHPE 14000 HD17 o mocy | E6A otwarty 21,5 0,8 5,97 388 | 8040**/8760%
9,687 MW
B. Instalacja Walcowni
1 Piec z trzonem obrotowym | E13 otwarty 60,0 2,25 1,63 623 8200
E15 | zadaszony 237 0,25x0,6 0 523 7800
Piec zarzelniczy nr 208 A
2 E16 | zadaszony 23,7 0,25x0,6 0 523 7800
3 Piec zarzelniczy nr 209 E17 | zadaszony 230 07 0 523 7920
4 Piec zarzelniczy nr 210 E18 | zadaszony 23,0 0,7 0 523 7920
5 Piece zarzelnicze nr 204 i
E19 otwarty 36,0 0.6 5,94 523 8200
205
6 Piece do prob nr452-242 | E20 [ zadaszony 17.3 06 0 423 6 800
Piec (palenisko) kuzienne | E21 poziomy 9,0 0,35 323 720
8 Przecinarka GOW-680, nr
E24 | zadaszony 9,0 0,25 0 293 4 000
1413-0007
9 Piec zarzelniczy nr 211 E25 otwarty 250 0,6 3.4 523 7 920
10 Piece zarzeinicze nr 200,
) E29 otwarty 30,0 1,0 3,67 523 8100
201203
11 Piec grzewczy nr 40 E30 otwarty 29,0 1,0 10,5 553 8 760
12 Piec grzewczy nr 42 E31 otwarty 32,0 1,4 3.26 673 4 000
13 Piec grzewczy nr 43 E32 otwarty 20,0 0,72 3,71 573 4000
14 Piece grzewcze nr 47 E33 otwarty 19,56 1,47 5 573 8 760
15 | Oczyszczarka przelotowa 0,68x0,8
E42 boczny 57 0 302 6205
(srutownica STEM Iil) 1
16 | Piec w linii do austenityzacji | E43 | zadaszony 18 0,6 6,5 573 8200

* .wartosé parametru uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen
**_ czas pracy w razie awarii kotta VIESSMAN typ SHPE 14000 HD 17 o mocy 9,687 MW

= _ czas pracy bez awarii kotta VIESSMAN typ SHPE 14000 HD 17 o mocy 9,687 MW"
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1.8. W punkcie IV.2.1. Warunki poboru wody i emisji $ciekéw z instalacji

zdanie:

~Pobor wody dla potrzeb instalacji bedzie odbywat sie z sieci wodociagowej HSW-

Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli”

zastepuje sie:

~Pobor wody dla potrzeb instalacji bedzie odbywat sie z sieci wodociggowej EKOSAN

Stalowa Wola Sp. z 0. 0"

1.9. W punkcie IV.3.1.1. Tabela 10 otrzymuje brzmienie:

~TABELA 10
L ifod Rodzaj odpadu Miejsce magazynowania
P odpadu J odp | gazy
1. 10 02 01 Odpad z proceséw wytapiania stali ziewany
U3 i L bedzie do betonowego kanalu pod piecem D5,
uzle z procesow wytapiania e .
) i . po ostygnieciu transportowany bedzie
(wielkopiecowe, stalownicze) :
tadowarkg na wydzielony plac magazynowy na
dziatkach nr 102/719 i 102/206
: -
2. 10 02 07 Odpady state z oczyszezania Odpad magazynowgny bedzie w
i - oznakowanych nazwa i kodem odpadu
gazow odlotowych zawierajace .
o . kontenerach na utwardzonym placu w rejonie
substancje niebezpieczne .
odpylni o pow. ok, 80m2,
3. 10 02 08 Odpady stale z oczyszczania Odpad magazynowgny bedzie w
. ; . oznakowanych nazwa i kodem odpadu
gazow odlotowych inne niz -
. kontenerach na utwardzonym placu w rejonie
wymienione w 10 02 07 i
odpytni o pow. ok. 80m?.
4. 1002 10 W oznakowanych nazwa i kodem odpadu
Zgorzelina walcownicza metalowych skrzyniach na Stalowni/Hala COS -
w rejonie filtra.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania

1002 15

Inne szlamy i osady pofiltracyjne

Szlam bezposrednio ze zbiornika pompowni
urzadzenia bedzie pompowany do pojemnikow
odbiorcy lub odbierany wozem asenizacyjnym.

1002 80

Zgary z huinictwa zelaza

Odpad usuniety spod maszyny do cigcia pasma
gromadzony bedzie w wyznaczonym miejscu
hali COS, w oznaczonych nazwg i kodem
odpadu metalowych pojemnikach
samowyladowczych obok filtra odpylni , skad
transporiowany jest do odbiorcy.

1002 99

Inne niewymienione odpady

Cdpad w postaci kawatkow elektrod
nienadajgcych sie do regeneracji oraz pyt
z regeneracii elektrod magazynowany bedzie
w oznaczonych nazwg i koedem odpadu
pojemnikach metalowych umieszczonych na
podescie w rejonie dawnego pieca D-3.

1201 01

Odpady z toczenia i pitowania
zelaza oraz jego stopow

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwa i kodem odpadu metaiowych
pojemnikach na Stalowni - w warsztacie
Utrzymania Ruchu oraz l.aboratorium COS .

120102

Czastki i pyty zelaza oraz jego
stopow

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwa i kodem odpadu metalowych
pojemnikach lub luzem w hali COS,

w warsztacie Utrzymania Ruchu oraz
Laboratorium COS .

10.

120103

Odpady z toczenia i pitowania
metali niezelaznych

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwa i kodem odpadu metalowych
pojemnikach w Warsztacie Utrzymania Ruchu

11.

1201 04

Czgstki i pyly metali niezelaznych

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazw3 i kodem odpadu metalowych
pojemnikach w Warsztacie Utrzymania Ruchu

12,

120113

Qdpady spawalnicze

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwg i kodem odpadu metalowych lub
drewnianych pojemnikach w oddziale
Utrzymania Ruchu /$lusarnia, spawainia;
spawalnia w Oddziale produkcji specjaine;j,

13.

120117

Qdpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
nazwag i kodem odpadu metalowych
pojemnikach i workach typu big bag w hali
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Lp.

Kod

Rodzaj edpadu

Miejsce magazynowania

odpadu
OPW w sasiedztwie szlifierki SBF,
4. 1290121 Zuzyte materialy szlifierskie inne Odpad maga;ynowany bedzie w oznaczonych
.. - nazwa i kodem odpadu metalowych
niz wymienione : ! .
w12 01 20 pojemnikach lub luzem w hali OPW w
sgsiedztwie szlifierki SBF,
15. |13 01 10* Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Mineralne oleje hydrauliczne nazwg i kodem odpadu szczelnych beczkach
niezawierajgce zwiazkow (2001, 10001) w magazynku obiektu 172 —
chlorowcoorganicznych warsztacie samojezdnych urzadzen
przetadunkowych.
16. |13 02 05* Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
. I nazwa i kodem odpadu szczelnych beczkach
Mineralne oleje silnikowe, )
. . (2001, 10001 w magazynku obiektu 172 —
przekiadniowe i smarowe . . i
warsztacie samojezdnych urzadzen
przetadunkowych,
17. (13 02 08* Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Inne oleie siinikowe nazwg i kodem odpadu szczelnych beczkach
.J . ’ (2001, 10001) w magazynku obiektu 172 ~
przektadniowe i smarowe . .
warsztacie samojezdnych urzadzen
przetadunkowych.
18. |13 03 07 ; L Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Mineraine oleje i ciecze .
stosowane jako elektroizolato nazwg i kodem odpadu szczelnych beczkach
- ] . ) . Iry {2001 , 1000l) w magazynku obiektu 172 —
oraz nosniki ciepta niezawierajgce . . :
L ) warsztacie samojezdnych urzgdzen
zwigzkdw chiorowcoorganicznych
przetadunkowych.
18. 150101 Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Opakowania z papieru i tektury | nazwg i kodem odpadu workach typu big bag i
skrzyniach w zadaszonej wiacie przy ob.314
20. |1501 02 Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Opakowania 2 tworzyw nazmlra i kodem odpadu \_m_arkagh typu b.lg bag w
hali Stalowni - nawa lejnicza i nawa piecowa
sztucznych N )
oraz w rejonie dzwigu towarowege, w hali COS,
zadaszona wiata przy ob.314
21. 150103 Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych

Opakowania z drewna

nazwa i kodem odpadu metalowych
pojemnikach lub luzem w hali Stalowni- nawa
lejnicza i piecowa , hala COS, zadaszona wiata
przy ob.314
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Lp. or:(;)c:iu Rodzaj odpadu Miejsce magazynowania
22. (1501 04 Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
Opakowania z metali _ nazwg i koc.iem gdpadu metalowych i
siatkowych pojemnikach lub luzem na placu
Zlomu
23. (150t 10* Opakowania zawierajace
pozostalosci substancji Odpad magazynowany bedzie w oznaczohych
niebezpiecznych lub nimi nazwa i kodem odpadu metalowych
zanieczyszczone (np. Srodkami pojemnikach lub luzem w warsztacie
ochrony roslin | i1l klasy samgjezdnych urzgdzen zatadowczo-
toksycznosci — bardzo joksyczne i wyladowczych (obiekt 172)
toksyczne)

24. [150202* | Sorbenty, materialy filtracyjne, {w | Odpad magazynowany bgdzie w oznaczonych
tym filtry olejowe nieujete w nazwa i kodem odpadu metalowych
innych grupach), tkaniny do pojemnikach / beczkach/ workach foliowych,

wycierania (np. szmaty, $cierki) i workach typu big-bag na Stalowni w
ubrania ochronne Warsztacie Utrzymania Ruchu (obiekt 171), w

zanieczyszczone substancjami Warsztacie COS, w Warsztacie Remontu
niebezpiecznymi. Krystalizatorow.

25. 150203 QOdpad magazynowany bedzie w oznaczonych

nazwg i kodem odpadu metalowych
pojemnikach/ beczkach/ workach foliowych/
paletach na Stalowni w Warsztacie Utrzymania
Ruchu (obiekt 171}, w Warsztacie COS, w
Sorbenty, materialy filtracyjne, Warsztacie Remontu Krystalizatoréw oraz
tkaniny do wycierania (np. szmaty, zadaszonej wiacie przy 0b.314.
scierki) i ubrania ochronne inne
niz wymienione w 15 02 02 Zuzyte sorbenty wymienione z osuszaczy
powietrza magazynowane beda w
pomieszczeniach stacji osuszania powieirza -
SOP. Zuzyte materialy filtracyjne (worki) z
wymiany w filtrach tkaninowych gromadzone
bedg na paletach w rejonie filtrow.

26. 160119 Odpad magazynowany bedzie w cznaczonych

nazwa i kodem odpadu metalowych

Tworzywa sztuczne ) . . .
pojemnikach na Stalowni w warsztacie
Utrzymania Ruchu oraz w magazynie.

27. 1602 13" Zuzyte urzadzenia zawierajgce | Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
niebezpieczne elementy inne niz nazwa i kodem odpadu w opakowaniach
wymienione w 16 02 09 do 16 02 | producenta lub pojemnikach na Stalowni na

12. regale w magazynie .
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Kod . ! .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Miejsce magazynowania
28. |16 0214 Zuzyte urzadzenia inne niz Odpad ma_gazynowany bedzie w oznac_zonych
. nazwa i kodem odpadu w opakowaniach
wymienione w 16 02 09 do 16 02 i ) .
13 producenta lub pojemnikach na Stalowni na
regale w magazynie
29. 160216 Elementy usuniete z zuzytych Odpad maggzynowany bedzie w oznaczonych
. . N nazwg i kodem odpadu metalowych
urzadzen inne niz wymienione w . . . .
pojemnikach na Stalowni - w magazynku i
16 02 15 ) )
warsztacie Utrzymania Ruchu.
30. |16 1104 Okladziny piecowe i materialy Odpad maggzynowany bedzie w oznaczonych
. . nazwsg i kodem odpadu metalowych
ogniotrwate z procesow . .
. . .. pojemnikach samowyladowczych lub luzem na
metalurgicznych inne niz ) T
o Stalowni w rejonie pieca D-5 oraz na
wymienione w 16 11 03 i \ )
stanowisku wyburzania kadzi.
31. 1908 13* Szlgmy zgwierajacg substaljcje Odpad nie bedzie magazynowany
hiebezpieczne z innego niz
biologiczne oczyszczania sciekow
przemystowych
32. (190814 Szlamy z innego'niz biclogiczne Odpad nie bedzie magazynowany
oczyszczania sciekdw
przemystowych inne niz
wymienionhe w 19 08 13
33, M91212 Inne odpady (w tym zmieszane | Odpad magazynowany bedzie w oznaczonych
substancje i przedmioty) nazwg i kodem odpadu metalowych
z mechanicznej obrébki odpadéw | pojemnikach samowyladowezych lub luzem w
inne niz wymienione w 19 12 11 wyznaczonym migjscu na placu ziomu.

1.10. W punkcie IV.5. Tabela 15 otrzymuje brzmienie:

.TABELA 15
Czas pracy zrédta halasu
L.p. | Symbol Zrédio hatasu Pora dnia Pora nocy
[h] [h]

Instalacfa Stalowni

Kubaturowe Zrédia hatasu
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Czas pracy #rodia hatasu
Lp. | Symbol Zrédto hatasu Pora dnia Pora nocy
[hi [h]
1. B1 Hala Stalowni 16 8
2 B2 Hala Ciagtego Odlewania Stali (COS) 16 8
3. B6 Pompownia obiegu brudnego urzadzenia VD 16 8
4. P2 Wentylator promieniowy odpylni suchej pieca fukowego D-5 16 8
5. P3 Wentylator promieniowy odpyini suchej pieca lukowego D-5 16 8
6. P4 Wentytator promieniowy odpylni suchej pieca fukowego D-5 16 8
1. P5 Wentylator promieniowy odpylini suchej pieca tukowego D-5 16 8
8, P14 Wieza chlodnicza typu BORA 1600 16 8
9. P18 Wieza chiodnicza typu SWSCH-040-v19/200 16 8
10. P21 Wieza chtodnicza typu Dynamiks 7500 -2 celki 16 8
Punktowe Zrédta hatasu
Czas pracy zrodia hatasu
Lp. | Symbol Zrédlo halasu Pora dnia Pora nocy
[hl fh]
1. P1 Stanowisko roztadunku ziomu 16 -
2. P6 Wentylator sprezonego powietrza zlokalizowany na = 8
zewngtrz Hali Stalowni
3. P9 Wentylator osiowy nawiewny na przewodach spalin z pieca 16 g
fukowego D-5
4, P10 Wentylator osiowy nawiewny na przewodach spalin z pieca 16 8
tukowego D-5
5. P11 Wentylator osiowy nawiewny na przewadach spalin z pieca 16 8
tukowego D-5
6. P19 Wyrzut pary urzgdzenia VD 16 8
7. P20 Wyrzut pary urzadzenia VD 16 8
8. P24 Chtodnia wentylatorowa Alfa 2400 16 8
9. P25 Chiodnia wentylatorowa Alfa 2400 16 8
10. P26 Chiodnia wentylatorowa Alfa 2400 16 8
11. P27 Chtodnia wentylatorowa Alfa 2400 16 8
12. P28 Chlodnia wentylatorowa Alfa 2400 16 g
13. P2g Chtodnia wentylatorowa Alfa 2400 16 8
14, P31 Chiodnia do instalacji Q-One 16 8
Instalacja Walcowni
Kubaturowe Zrédfa hatasu
1. B3 Hala Walcowni Kalibrowej 16 8
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Czas pracy zrédia hatasu

L.p. | Symbol Zrédto halasu Pora dnia Pora nocy

[h] [h]

2. B4 Hala Walcowni Blach 16 8

3. P16 Wieza chiednicza typu SWSCH-040-vV19/900 16 8

4, P17 Wieza chlodnicza typu SWSCH-040-V19/900 (po wymianie 16 :

chtodnia hybrydowa 1 VX! 144-3)

5. B5 Hala Oddziatu Produkgji Specjalnej 16 8

6. P22 Wieza chlodnicza typu Dynamiks 3600 -3 celki 16 8

7. P23 Wentylatorowa wieza chlodnicza typ 95/1200 (zamknigtego " 8

obiegu brudnego}

Punktowe Zrodfa hatasu

1. P30 Wycigg z oczyszczarki (Srutownica STEM 1) 16 8

2. P32 Chtodnia do linii austenityzacii 16 8

I.11. W punkceie VI.2., ppkt VI.2.1. otrzymuje brzmienie:

,V1.2.1. Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazow lub pytéw do
powietrza bedg zamontowane na emitorach E1-E2, E4-E-10, E12-E43 oraz na
kolektorach doprowadzajgcych zanieczyszczenia do urzadzen do redukgji

zanieczyszczen.”

1.12. Punkt V1.2.3., otrzymuje brzmienie:

» TABELA 17a do dnia 4 listopada 2026 r.

Lp. Emitor Czestotliwo$é pomiaréw Oznaczane substancje
1 E1 E2 Co najmniej raz Dwutlenek azotu, dwutlenek siarki, py,
) ’ na 6 miesiecy rmec, PCDD/F, tlenek wegla
. Dwutienek azotu, dwutlenek siarki, pyl,
2. E7, E13, E31 Co najmniej raz w roku tlenek wegla

»TABELA 17b Od dnia 5 listopada 2026 r.

Lp. Emitor Czestotliwosé pomiaréw Oznaczane substancje
Instalacja stalowni
1 E1 E2 1raz Dwutlenek azotu, dwutlenek siarki, pyl,
) ' na 6 miesiecy rtgc, PCDD/F, tlenek wegla

05-1.7222.42.8.2024 AW Strona 23 z 81




Lp. Emitor Czestotliwo$é pomiarow Oznaczane substancje
Instalacja walcowni

5 1 raz na 6 miesiecy Dwutlenek azotu, pyt,

E13,

1 raz w roku tlenek wegla

3 E15, E16 1 raz w roku Dwutlenek azotu, tlenek wegla
4 E17 1 raz w roku Dwutlenek azotu, tlenek wegla
5. E18 1 raz w roku Dwutlenek azoty, tlenek wegla
6. E19 1 raz w roku Dwutlenek azotu, tlenek wegla
7 E20 1 raz w roku Dwutlenek azotu, tlenek wegla
8 E24 1 raz w roku Pyt
9. E25 1 raz w roku Dwutlenek azotu, tlenek wegla
10. E29 1 raz w roku Dwutlenek azotu, tflenek wegla
1. E31 1 raz w roku Dwutlenek azotu, tlenek wegla, pyt
12. E32 1 raz w roku Dwutienek azotu, tlenek wegla
13. E33 1 raz w roku Dwutlenek azotu, tlenek wegla
14, E42 1 raz w roku Pyt

E43 1 raz w roku Dwutlenek azotu, tlenek wegla

1.13. Uzyta w pkt. V1.3.2. nazwe HSW-Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli zastepuje
sie EKOSAN Stalowa Wola Sp. z o.0.

1.14. Punkt V1.3.3. otrzymuje nowe brzmienie.

Do dnia 4 listopada 2026 r. prowadzone bedg badania jako$ci $ciekow przemystowych
zawierajacych substancje szczegolnie szkodliwe dla srodowiska wodnego
wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych zaktadu EKOSAN Stalowa Wola Sp. z 0.0.
w punktach P-1, P-2, P-3.

Czestotliwoéé analiz — co najmniej raz w roku.

Zakres analityczny dla $ciekow wprowadzanych poprzez studzienke P-2: azot amonowy,
weglowodory ropopochodne, otéw, cynk, chrom ogélny, chrom +s, miedz, nikiel, fenole

lotne, fosfor ogolny, zawiesina ogéina, zelazo.

Zakres analityczny dla $ciekéw wprowadzanych poprzez studzienke P-1, P-3: azot
amonowy, weglowodory ropopochodne, ofow, cynk, chrom ogdlny, chrom +6, miedz,

nikiel, fenole lotne, fosfor ogodlny.
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Od dnia 5 listopada 2026 r. prowadzone beda badania jakosci $ciekéw przemystowych
zawierajgcych substancje szczegélnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego
wprowadzanych do urzagdzen kanalizacyjnych zakladu EKOSAN Stalowa Wola Sp. z o.0.
w punktach P-1, P-2, P-3.

Czestotliwosé analiz dla P-1 i P-3:

— azot amonowy, fosfor ogdlny, miedz, fenole lotne, zawiesina ogélna, zelazo
ogoine ~ co najmniej raz w roku;
— cynk, nikiel, chrom ogélny, chrom -+, oldéw, weglowodory ropopochodne

— raz w miesigcu.

Czestotliwos¢ analiz dla P-2 — co najmniej raz w roku.

Zakres analityczny dla éciekéw wprowadzanych poprzez studzienke P-2: azot amonowy,
weglowodory ropopochodne, otéw, cynk, chrom ogéiny, chrom +s, miedz, nikiel, fenole
lotne, fosfor ogolny, zawiesina ogéina, zelazo.

Zakres analityczny dla $ciekoéw wprowadzanych poprzez studzienke P-1, P-3: azot
amonowy, weglowodory ropopochodne, oféw, cynk, chrom ogélny, chrom ss,

miedz, nikiel, fenole lotne, fosfor ogéiny.

Tabela 21
Czestotliwosé Czestotliwosé
Czestotliwosé
y pomiaréw od pomiaréw od
pomiarow do
Lp. Wskaznik 5.11.2026 r. 5.11.2026 r.
4.11.2026 r.
(P-2) BAT-AELs
(P-1,P-2,P-3)
(P-1,P-3)
1. Azot amonowy Raz w roku Raz w roku Raz wroku
2, Fosfor ogdiny Raz w roku Raz w roku Raz wroku
3. Cynk Raz w roku Raz w roku Raz na miesigc
4, Miedz Raz w roku Raz w roku Raz wroku
5. Nikiel Raz w roku Raz w roku Raz na miesiac
6. Chrom ogdiny Raz w roku Raz w roku Raz na miesigc
7. Chrom™*® Raz w roku Raz w roku Raz na miesigc
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L Czestotliwosé Czestotliwosé
Czestotliwosc L. .
. pomiarow od pomiaréw od
pomiarow do
Lp. Wskaznik 511.2026 r. 5.11.2026 r.
4.11.2026 r.
(P-2) BAT-AELs
(P-1,P-2,P-3)
{P-1,P-3)
8. |Fenole lotne (indeks fenolowy) Raz w roku Raz w roku Raz w roku
9. |Otow Raz w roku Raz w roku Raz na miesigc
10. |Weglowodory ropopochodne Raz w roku Raz w roku Raz na miesigc
11. |Zawiesina ogoina Raz w roku* Raz w roku -
12. [Zelazo ogdine Raz w roku* Raz w roku -

*pomiar dotyczy tylko studzienki P2.

1.15.Po punkcie X1.8 dodaje punkty od X1.9 do XL.18.

X1.9. W celu poprawienia ogélnej efektywnosci srodowiskowej zastosowane bedg
rozwiazania wynikajace konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych technik

w odniesieniu do przetwérstwa metali Zzelaznych, w tym wdrozenie i stosowanie systemu
zarzadzania srodowiskowego EMS zawierajacego cechy i elementy okreslone w Bat 1,
m in. wymagane procedury zarzadzania srodowiskiem, programy

i plany w szczegdlnosci:

-Podrecznika zarzadzania oraz pisemnych procedur w celu kontroli dziatainosci
0 znaczacym wplywie na $rodowisko;

-Wdrozonych odpowiednich programéw konserwacii;

-Systemu zarzadzania chemikaliami;

-Planu zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli;

~-Planu zarzadzania warunkami innymi niz normalne warunki eksploatacii;
-Planu racjonalizacji zuzycia energi;

-Planu gospodarowania woda;

-Planu zarzadzania hatasem i wibracjami;

-Planu gospodarowania pozostatosciami.

X1.10. Do 4 listopada 2026 r., w celu tatwiejszego ograniczenia emisji do wody
i powietrza w ramach BAT nalezy ustanowi¢, prowadzi¢ i regularnie rewidowac

(w tym w przypadku wystapienia istotnej zmiany), jako cze$¢ EMS wykaz zastosowanych
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chemikaliow technologicznych oraz $ciekéw i strumieni gazéw odlotowych, obejmujgcy

wszystkie elementy wymienione w BAT 2.

X1.11. Od 3 listopada 2026 r., w celu efektywnego zapobiegania emisjom do gleby
I wod gruntowych poprzez ograniczenie tych emisji, stosowane beda techniki okreslone
w BAT 4, w tym opracowanie i wdroZenie planu zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz

ich kontroli.

X1.12. Do 4 listopada 2026 r., w celu ograniczenia czesto$ci wystepowania warunkéw
innych niz normalne warunki uzytkowania oraz emisje w warunkach innych niz normaine
warunki eksploatacji (OTNOC), w ramach BAT 5 nalezy opracowaé

i wdrozy¢ oparty na analizie ryzyka plan zarzadzania w warunkach innych niz normalne
warunki eksploataciji bedgcy czescig EMS (BAT 1), ktdry obejmie wszystkie nastepujagce

elementy:

-identyfikacje potencjalnych OTNOC (np. awaria sprzetu o krytycznym znaczeniu

dia ochrony Srodowiska (,sprzet o krytycznym znaczeniu”)), ich przyczyn i potencjalnych
konsekwencji oraz regulary przeglad i aktualizacje wykazu zidentyfikowanych OTNOC
po przeprowadzeniu ponizszej oceny okresowe;;

-odpowiednia konstrukcja sprzetu krytycznego (np. filtry tkaninowe

Z wydzielonymi sekcjami);

-opracowanie i wdrozenie planu inspekgcji i zapobiegawczej konserwadiji sprzetu

o kluczowym znaczeniu;

-monitorowanie (fj. oszacowanie lub, o ile to mozliwe, zmierzenie) i rejestrowanie emisji
w warunkach innych niz normalne warunki eksploataciji i zwigzanych

Z nimi okolicznosci;

-okresowa ocena emisji w warunkach inne niz normalne warunki eksploatacji

(np. czegstos¢ wystepowania zdarzen, czas ich trwania, ilo$¢ wyemitowanych
zanieczyszczen) oraz, w stosownych przypadkach, wdrazanie dziatars naprawczych.

X1.13. Do 4 listopada 2026 r., zgodnie z BAT 10 w ramach systemu zarzadzania
srodowiskiem EMS, zostanie opracowany i wdrozony plan racjonalizacji zuzycia energii
oraz sporzadzany bedzie rejestr bilansu energetycznego (raz w roku). Poziom

szczegotowosci planu racjonalizacji zuzycia energii, audytéw energetycznych i rejestru
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bilansu energetycznego bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali i ztozono$ci

zespotu urzadzen oraz od rodzajow wykorzystywanych zrodet energii.

X1.14. W celu optymalizacji zuzycia wody oraz zwigkszenia jej zdoinos¢ do recyklingu

i zmniejszenia ilosci wytwarzanych $ciekow, w ramach BAT 19 prowadzacy instalacje do
4 listopada 2026 r. bedzie posiadat opracowany plan gospodarowania woda jako czesé
systemu zarzadzania $rodowiskowego. Audyty gospodarki wodnej bedg

przeprowadzane co najmniej raz w roku i obejmowac beda zagadnienia ujete

w planie gospodarowania wodsg.

X1.15. W celu zapobiegania emisjom pytu do powietrza w wyniku ogrzewania w ramach
BAT20 od 5 listopada 2026 r. nalezy stosowaé energie elektryczna wytwarzang z

niekopalnych Zrédet energii albo nastepujgce techniki:

-wykorzystanie paliw o niskiej zawartosci pytu i popiotu;
~ograniczenie porywania pytu poprzez kontrole nagrzewania wsadu w celu ograniczenia

tworzenia sie zgorzeliny oraz zbijanie powstajgcej zgorzeliny przed walcowaniem.

XI.16. W celu zapobiegania emisjom SO2 do powietrza w wyniku ogrzewania
w ramach BAT21 nalezy stosowaé energie elekiryczng wytwarzang z niekopainych
zrédet energii albo paliwa, lub kombinaciji paliw o niskiej zawartosci siarki.

X1.17. W celu zapobiegania emisjom NOxi CO do powietrza w wyniku ogrzewania
w ramach BAT w instalacji stosowane beda techniki (BAT 22):

- stosowanie gazu ziemnego jako paliwa o niskim potencjale tworzenia NOx
{BAT 22a);

-automatyzacja i sterowanie piecem (BAT22b);

-optymalizacja spalania (BAT22c);

-palniki o niskiej emisji NOx (BAT22d);

~ograniczenie temperatury wstepnego ogrzewania powietrza (BAT22f).

X1.18. Okreslam termin dostosowania instalacji do wymagan wynikajacych

z najlepszych dostepnych technik (BAT), w odniesieniu do przetworstwa metali
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zelaznych (notyfikowane jako dokument nr C(2022) (zwane dalej Konkluzjami BAT FMP)
zawartych w Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022
r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie

z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE

w sprawie emisji przemystowych ~ do 4 listopada 2026 r.

Il. Pozostale warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 5 czerwca 2024 roku, COGNOR S A., 42-360 Poraj, ul. Zielona 26
wystgpita z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego

z dnia 30 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618-47/1/06 ze zm. udzielajacej Spoice,
REGON 012859760, NIP 118-12-34-296 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji stalowni, walcowni kalibrowej i walcowni blach zlokalizowanych na terenie
Cognor S.A. Oddziat HSJ, ul. Kwiatkowskiego 1, 37-450 Stalowa Wola.

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (tj. Dz.U. z 2024 r.
poz. 1112) dane dotyczace przedmiotowego wniosku zostaty umieszczone w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku

i jego ochronie pod numerem 423/2024.

W my$| art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie
instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej

w niej dziatalno$ci, moze powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych
elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, z wytgczeniem instalacii

lub ich czesci stosowanych wylgcznie do badania, rozwoju lub testowania nowych
produktow lub proceséw technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy
POS, minister wiasciwy do spraw klimatu okresli, w drodze rozporzadzenia, rodzaje
instalacji mogacych powodowacé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci. Aktualnie katalog takich instalacji okresla
rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow

instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw
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przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (DZ.U.2014, poz. 1169).

Eksploatowane instalacje kiasyfikuja sie zgodnie z ust. 2 pkt. 2 i ust. 2 pkt.

3 lit. a zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.

w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegéinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci do instalaci

do produkcji surowki Zelaza lub stali surowej, pierwotny lub wtémy wytop, tgcznie

z ciagtym odlewaniem stali o zdolnosci produkeyjnej ponad 2,5 tony na godzing

oraz do obrobki stali lub stopéw poprzez walcowanie na goraco o zdolnoéci produkcyjnej

ponad 20 ton stali na godzing.

Instatacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 9 i pkt 13 lit. ¢ rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 10 wrzeénia 2019r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywaé na $rodowisko do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywac
na $rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy

Prawo ochrony $rodowiska wtasciwym w sprawie jest marszatek wojewddztwa.

Prowadzacy instalacje wystapit z wnioskiem o zmiane decyzji w zwigzku

z przeprowadzona analiza warunkow pozwolenia zintegrowanego pod katem spetniania
wymagan konkluzji BAT zawartych w Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110

z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektyws Parflamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetworstwa metali
zelaznych (notyfikowana jako dokument nr C(2022) (zwane dalej Konkluzjami BAT FMP)
oraz wezwania tut. organu z dnia 16 czerwca 2023 r., znak: . 0S-1.7222.45.2.2023 AW
w ktdrym Spétka zostata zobowigzana do wystapienia z wnioskiem o zmiane pozwolenia

zintegrowanego, w terminie roku od dnia jego dorgczenia.

Przedmiotem wniosku sa:

-zmiany wynikajgce z obowigzku dostosowania zapiséw pozwolenia zintegrowanego
do wymagan konkluzji BAT zawartych w Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110
z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetworstwa metali
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’ zelaznych;

-aktualizacja opiséw instalacji i procesoéw w instalacji stalowni i walcowni oraz instalacji
pomocniczych;

-aktualizacja warunkéw wprowadzania gazéw i pylow do powietrza;

-aktualizacja warunkow emisji hatasu;

-aktualizacja gospodarki wodno-§ciekowej;

-aktualizacja gospodarki odpadami;

-aktualizacja zapiséw pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z likwidacjg pieca
grzewczego nr 40 na Oddziale Walcowni Blach.

Analizujgc przedstawiong dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany nie beda
powodowac znaczgcego zwickszenia oddzialywania instalacji na $rodowisko,

nie zmienig sposobu funkcjonowania instalacji a takze nie spowodujg wzrostu zdolnoéci
produkcyjnej instalacji i nie mieszcza sie w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej

w art. 3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Po analizie formainej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia 17 lipca 2024 r.,

znak: 0S-1.7222.42.8.2024. AW zawiadomiono o wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego. Zgodnie

z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 oraz art. 212 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
zapis wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego w wersji elektronicznej zostat
przestany Ministrowi Klimatu i Srodowiska przy pi$mie z dnia 2 lipca 2024 .,

znak: 08-1.7222.42.8.2024 AW, celem rejestracji.

Po analizie zgromadzonej dokumentacji uznano, ze wniosek spetnia wymogi

art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Przepis art. 204 ust. 1 Po$ nakazuje, by instalacje wymagajace pozwolenia
zintegrowanego spetiaty wymagania ochrony $rodowiska wynikajace z najlepszych
dostepnych technik, a w szczegdinosci nie moga one powodowac przekroczenia
granicznych wielko$ci emisyjnych.

We wniosku wykazano, ze przedmiotowa instalacja cze$ciowo speinia wymagania
Konkluzji BAT FMP w zakresie stosowanych technik. Prowadzacy instalacje wykazat
takze, ze dotrzymane bedg graniczne wielkosci emisyjne.

Zgodnie z art. 211 ust.3 ustawy Po$ wielko$ci dopuszczalnej emisji w pozwoleniu
zintegrowanym okresla sig dla takich samych lub krétszych okreséw i tych samych

warunkow odniesienia, co graniczne wielko$ci emisyjne, jezeli zostaty one ustalone.
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Jednoczesnie w my$l art. 202 ust.2 ustawy Po$ dia instalacji wymagajgcych uzyskania
pozwolenia zintegrowanego ustala sie¢ w szczegélnosci dopuszczalng wielkos¢ emisji
gazow i pytéw wprowadzanych do powietrza: wymienionych w Konkluzjach

BAT, a jezeli nie zostaly opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej

- w dokumentach referencyjnych BAT (oraz objetych standardami emisyjnymi).

W zwiazku z powyzszym, ilo§ci gazow i pytow dopuszczonych do wprowadzania

do powietrza okreslono w wielkosciach wnioskowanych przez strong, dla warunkow
normalnego funkcjonowania instalacji, przy jej prawidtowej eksploatacii.

Prowadzacy instalacje przedstawit proponowane wielkosci emisji dla substancii,
dla ktérych okreslono graniczne wielkosci emisyjne na poziomach wynikajacych
z Konkluzji BAT, a takze proponowany zakres monitorowania emisji zorganizowanych.
Zgodnie z wnioskiem w pozwoleniu zintegrowanym okreslono dopuszczalng wielkosci
emisji zanieczyszczen z uwzglednieniem poziomow okreslonych w Konkluzjach
dotyczacych najlepszych dostepnych technik w odniesieniu do przetworstwa metali
zelaznych. Konkluzje te odnosza sie miedzy innymi do walcowania na gorgco.

Jak wynika z dokumentacji, Zrodta emisji do powietrza podlegajace pod wymogi

Konkluzji stanowia:

-piec z trzonem obrotowym, z odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem
E-13;

-piec zarzelniczy nr 208 A o mocy 3 MW z odprowadzeniem zanieczyszczen

do powietrza emitorami E£-15 i E-16;

-piec zarzelniczy nr 209 z odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem
E-17;

-piec zarzelniczy nr 210 z odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem
E-18;

-piece zarzelnicze nr 204 i 205 z odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza

emitorem E-19;

-piece do préb nr 452-242 z odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem
E-20;

-piec (palenisko) kuzienne z odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem
E-21;

-piec zarzelniczy nr 211 z odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem
E-25;
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-piece zarzelnicze nr 200, 201, 203 z odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza

emitorem E-29;

-piec grzewczy nr 42 z odprowadzeniem zanieczyszczer do powietrza emitorem E-31;
-piec grzewczy nr 43 z odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem E-32;
-piec grzewczy nr 47 z odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem E-33:

-piec w linii do austenityzacji z odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem
E-43.

W zwiazku z powyZszym w niniejszej decyzji w pkt. I1.1.1. okreslono graniczne wielkosci
emisji dla SOz, NOx, CO i pytu, zgodnie z wielkosciami podanymi przez prowadzgcego

instalacje.

Dla prowadzonego w instalacji procesu nagrzewania wsadu konkluzje BAT 20 okreslity
poziomy emisji powigzane z BAT(BAT-AEL) w przedziale <2-10 mg/Nm?3w odniesieniu
do zorganizowanych emisji pytu. Obecna wielko§é przeptywu masowego dla pylu wynosi
>100 g/h, BAT-AEL dotyczacy jego dopuszczalnego poziomu emisji ma zastosowanie

w przypadku emitoréw E13 i E-31. Wielko$¢ stezenia pytu na tych emitorach przyjeto

na poziomie 10 mg/Nm? zgodnie z wymogami konkluzji BAT. Wielkosé przeptywu
masowego pytu dla pozostatych zrédet emisji, w ktérych odbywa sie proces nagrzewania
wsadu wynosi <100 g/h, stad BAT-AEL dotyczacy dopuszczainych pozioméw emisii

dla tej substancji nie ma zastosowania. Wielko$¢ emisji pytu dla tych zrédet pozostawia
sie na niezmienionym poziomie. Ponadto w emitorach: E-15, E-16, E-17, E-20, E-25,
E-29, E-32, E-33 | E-43 zwigkszono emisje pytu w wyniku wczesniejszego

hiedoszacowania.

Dla prowadzonego w instalacji procesu obrobki mechanicznej (w tym ciecia wzdtuznego,
usuwania zgorzeliny, szlifowania, walcowania wstepnego, walcowania, wykarczania,
prostowania blach cienkich), oczyszczania ptomieniowego (innego

niz reczne oczyszczania plomieniowe) oraz spawania konkluzje BAT 42 okreslity
poziomy emisji powigzane z BAT(BAT-AEL) w przedziale <2-5 mg/Nm?® w odniesieniu
do zorganizowanych emisji pytu. BAT-AEL dotyczacy jego dopuszczalnego poziomu
emisji ma zastosowanie w przypadku emitorow E24 i E-42. Wielkoé¢ stezenia pytu

w tych emitorach przyjeto na poziomie 5 mg/Nm? zgodnie z wymogami konkluz;ji

BAT.
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Zgodnie z BAT 21 poziom emisji (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji
S02 do powietrza pochodzacych z nagrzewania wsadu powinien zawieraé sie pomiedzy
50-200 mg/Nm3. BAT-AEL dotyczacych dopuszczalnych poziomow emisji

dla tej substancji nie ma zastosowania, gdy we wszystkich zrédtach, w ktorych odbywa
sie nagrzewanie wsadu wykorzystywany jest w 100 % gaz ziemny. Wielkos¢ emisji SO2

dla tych zrédet pozostawia sie na niezmienionym poziomie.

Zgodnie z BAT 22 poziom emisji (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji
NOx do powietrza pochodzgcych z nagrzewania wsadu winien zawierac si¢ pomigdzy
100-350 mg/Nm? a wskaZnikowy w odniesieniu do emisji CO w granicy

od 10-50 mg/Nm3. Zgodnie z wymogami konkluzji wielko$¢ stezenia NOx przyjeto

na poziomie 130 mg/Nm? natomiast wielkoé¢ stezenia CO na poziomie 50 mg/Nm2.

Dopuszczalne wielkosci emisji okreslone zostaty na poziomie rzeczywistych wielko$ci

emisji z zachowaniem poziomoéw okreslonych w Konkluzjach.

W pkt. VI.2.3. dostosowano zakres i czestotliwos¢ prowadzenia monitoringu emisji
do powietrza do wymogow Konkluzji FMP. Zgodnie z BAT 7 minimalny zakres pomiaréw
obejmuje:

-NOx« (E-13 1 raz na 6 miesigcy), (E-15, E-16, E-17, E-18, E-19, E-20, E-25, E-29, E-31,
E-32, E-33, E-43 co najmniej raz w roku);

-CO (E-13, E-15, E-16, E-17, E-18, E-19, E-20, E-25, E-29, E-31, E-32, E-33,

E-43 co najmniej raz w rokuy);

Pyt (E-24, E-31, E-42 co najmniej raz w roku), (E-13 razna 6 miesiecy).

W dalszej kolejnosci dokonano oceny spetnienia przez walcownie wymogow konkluzji
w kontekécie ogolnej efektywnosci $rodowiskowej, ochrony gleby i wod gruntowych,
ograniczeniu emisji do powietrza, gospodarki wodno-sciekowe;, gospodarowania
odpadami.

Konkluzje BAT w odniesieniu do analizowanej instalacji stawiaja wymaog opracowania

i wdrozenia systemu zarzgdzania Srodowiskowego (EMS). Zgodnie

z informacjami ujetymi we wniosku Spétka posiada wdrozony i certyfikowany System
Zarzadzania Srodowiskowego zgodnie z norma ISO 14001:2015. System ten obejmuje
caly obszar dziatalnoéci Spétki. W ramach wdrozonego Systemu Zarzadzania
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Srodowiskowego w obszarze spotki funkcjonuja dokumenty regulujace prace instalacji
i Zaktadu wymienione w BAT 1. Aktualnie system zarzadzania nie zawiera jednak:
-Podrecznika zarzadzania oraz pisemnych procedur w celu Kontroli dziatalnosci

0 Znaczacym wplywie na srodowisko;

-Wdrozonych odpowiednich programéw konserwagii;

-Systemu zarzadzania chemikaliami (BAT3);

-Planu zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli (BAT4);

-Planu zarzadzania warunkami innymi niz normalne warunki eksploatacji (BAT5);
-Planu racjonalizacji zuzycia energii (BAT10 lit. a);

-Planu gospodarowania woda (BAT19 lit .a);

-Planu zarzgdzania hatasem i wibracjami (BAT32);

-Planu gospodarowania pozostatosciami (BAT34 lit a). Wobec fego prowadzacy
instalacje zobowigzany jest do opracowania i wdrozenia brakujgcych procedur.

W zakresie emisji do gleby i wéd gruntowych prowadzacy instalacje jest zobowigzany
do stosowania w instalacji rozwigzan odpowiadajgcych wymaganiom okreslonym

w BAT 4 . Prowadzacy instalacje wdrozy brakujgce elementy.

W ramach postepowania o zmiane pozwolenia zintegrowanego przeanalizowano
rozpatrywang instalacje IPPC w kontekscie Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)
2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetwérstwa
metali zelaznych — w zakresie gospodarki wodno-Sciekowej. W wyniku analizy
stwierdzono, ze do dnia 4 listopada 2026 r. w instalacji do powierzchniowej obrébki
metali Zzelaznych poprzez walcowanie na gorgco w kontekscie gospodarki wodno-
$ciekowej beda mialy zastosowania wynikajgce z konkluzji BAT1, BAT2, BAT6, BATS,
BAT19, BAT30, BAT31. W niniejszej decyzji okreslono poziomy emisji powigzane

z najlepszymi dostepnymi technikami BAT-AELs w odniesieniu do posrednich zrzutéw
do odbiornika wodnego dla cynku, niklu, chromu ogéinego, chromu*s, olowiu

i weglowodorow ropopochodnych zgodnie z BAT31 Tabela 1.21. Prowadzgcy instalacje
na podstawie charakteru strumienia $ciekéw, jako istotne zidentyfikowat cynk, nikiel,
chrom ogéiny, chrom*®, otéw i weglowodory ropopochodne. W zwigzku z powyzszym
dla pozostatych substancji nie zmieniono dopuszczalnych pozioméw emisii.

W konsekwencji w niniejszej decyzji w pki. 11.2.2. w Tabeli 3a okreslono graniczne
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wielkosci emisji w $ciekach przemystowych zawierajacych substancje szczegoéinie
szkodliwe dla srodowiska wodnego wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych
operatora zewnetrznego. Jednoczesnie uwzgledniajac wymagania okreslone

w konkluzjach BAT, w niniejszej decyzji dostosowano procedury monitorowania emisji
do wody dla cynku, niklu, chromu ogéinego, chromu(Vi), ofowiu i weglowodorow

ropopochodnych.

W pkt. VI.3.3. dostosowano zakres i czestotliwo$é prowadzenia monitoringu emisji

do wody do wymogow Konkiuzji zgodnie z BAT 8.

W zwigzku z likwidacjg pieca grzewczego nr 40 E-30 na Oddziale Walcowni Blach,
prowadzacy instalacje zawnioskowat o aktualizacje zapisbw pozwolenia

zintegrowanego. W nastepstwie wprowadzono zmiany w punktach 1.2.2.2, 11.1.1, V1.2.3.

Dziatania na terenie zakladu wptynety na konieczno$¢ wprowadzenia zmian

w pozwoleniu zintegrowanym, w punkcie IV.3.1.1. w Tabeli 10 Lp. 1 wprowadzono
zmiany w zakresie magazynowania odpadu o kodzie 10 02 01 - zuzle z procesow
wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze). Rozwigzano umowe dzierzawy placu
magazynowania zuzla znajdujacego si¢ na dziatce: 102/719 o powierzchni 2129 m?

i 102/206 o powierzchni 972 m? z odbiorcg zuzla.

W zwigzku z likwidacja: urzadzenia VOD oraz systemu mieszania kgpieli metalowe
argonem przy elektrycznym piecu fukowym D-5, kotta gazowego Vitomax o mocy
ciepinej 9,3 MW (emitor E6) w czesci I, 11, IV. pozwolenia zintegrowanego, zgodnie

z wnioskiem strony zmieniono zapisy pozwolenia zintegrowanego.

W zakresie ochrony przed hatasem, zmiany o ktére wnioskuje prowadzacy instalacje,
nie przyczynia sie do pogorszenia stanu klimatu akustycznego na terenach chronionych
akustycznie. W punkcie 1V.5. Tabela 15 zaktualizowano zrodia hatasu. Z uwagi

na likwidacje urzadzenia VOD na instalacji Stalowni z wykazu kubaturowych zrodet
hatasu na instalacji Stalowni usunigto Zrodto hatasu P15 wieze chiodnicza obiegu
brudnego VOD.

W wyniku przeprowadzonej modemizacji systemu cdpylania pieca D5 i pecokadzi
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na instalacji stalowni, przy elektrycznym piecu fukowym D-5 zlikwidowany zostat jeden

filtr pulsacyjny z odpylni suchej. Dotozono cztery nowe kadzie lejnicze o pojemnoséci 48

Mg kazda. Uaktualniono zapis dotyczacy sposobu odprowadzania substancii

Zanieczyszczajgcych do powietrza z dwadch piecokadzi PK2 i PK3 poprzez emitor E1.

Przy urzadzeniu VD dotozono drugi zbiornik prézniowy o pojemnosci 83,8 m?. W zwigzku

Z tym wprowadzono zmiany w punkcie 1.2.1. W wyniku likwidacji jednej prostownicy

rolkowej przy urzadzeniu walcarka blach duo oraz wypalarki plazmowej (oddziat

produkeji specjalnej) na instalacji walcowni, Oddziat Walcowania Blach zmieniono

pkt. 1.2.2.2.

W wyniku zmiany nazwy sieci wodociagowej HSW-Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli
na EKOSAN Stalowa Wola Sp. z 0. 0, na wniosek zaktadu w pkt. 1V.2.1., VL.3.2.,

VL.3.3. decyzji, dane dotyczace nazwy sieci wodociagowej zostaty zaktualizowane.

W czeséci XI. Pozwolenia zintegrowanego dodano punkty od XI1.5 do XI.14. dotyczace

spetniania przez przedmiotows instalacje IPPC wymagan ustanowionych Decyzja

wykonawcza Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajaca

konkluzje BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali zelaznych.

Analiza poréwnawcza zgodnos$ci instalacji stalowni, walcowni kalibrowej i

walcowni blach z zapisami konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali

zelaznych.

Ocena zgodnosci funkcjonowania instalacli z zapisami decyzji wykonawczej komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajacej konkluzje

dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie

z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetwérstwa metali Zelaznych.

Data wszczecia: 31.stycznia 2023r.

Data zakoriczenia: 4 maja 2023r.

Opis

Sposoby realizacji Spetnia/nie
speinia
wymagan

11. Ogdine konkiuzje dotyczqce BAT w odniesieniu do przetwérsfwa metali zelaznych
1.1.1. Ogéina efektywnosé srodowiskowa

BAT 1 Aby poprawi¢ ogding efektywnosé srodowiskowa, w ramach BAT naleZy opracowa¢ i wdrozyé system

zarzadzania érodowiskowego (EMS), ktéry obejmuje wszystkie nastgpujace cechy:

L zaangazowanie, przywodziwo i odpowiedzialno$¢ kierownictwa, w tym kadry kierowniczej najwyZszego szczebla,

za wdrozenie skutecznego EMS;

ii. analize obejmujaca okreslenie kontekstu organizacii, okreslenie potrzeb i oczekiwari zainteresowanych stron,
okreslenie cech instalacji, ktére wiaza sie z mozliwym ryzykiem dla srodowiska (lub zdrowia ludzkiego}, jak
réwniez majacych zastosowanie wymogdw prawnych dotyczacych srodowiska;

ii. opracowanie polityki ochrony Srodowiska, ktdra obejmuje ciagla poprawe efektywnosci Srodowiskowej

instalacji;
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| System Zarzadzania Srodowiskowggo zgodnie
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zarzgdzania jest zaangaZzowanie, prrywodztwo
I odpowigdzialnosé kierownictwa, w tym kadry
kierownicze] najwyzszege szezebfa. Na
Wydzialach za prowadzenie dzialainosc
zgodnie z przepisami dotyczgcymi ochrony
Srodowiska, gospodarki odpadami oraz
posi@adanymi  pozwoleniami  odpowiadajg
Szefowie Zakladdw, Kierownicy Komoérek
organizacyjnych oraz osoby przez nich
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iv. okreslenie celéw i wekaZnikow efektywnosci w odniesieniu do znaczacych aspektow Srodowiskowych,_w tym
zagwarantowanie zgodno$ci z majacymi zastosowanie wymogami prawnymi;

v. planowanie i wdrazanie niezbednych procedur i dziatan {w tym w razie potrzeby dziataft naprawczych

i zapobiegawczych), aby osiagnaé cele $rodowiskowe i uniknaé ryzyka srodowiskowego;

vi. okreglenie struktur, rél i obowiazkéw w odniesieniu do aspektow i celow srodowiskowych oraz zapewnienie
niezbednych zasobiw finansowych i ludzkich;

vii. zapewnienie niezbednych kompetencji i $wiadomosci pracownikéw, ktérych praca moze mie¢ wplyw na

efektywnosé Srodowiskows danej instalacji {np. przez przekazywanie informacji i szkolenia);

[ viis. komunikacje wewnetrzna | zewnetrzng;

ix. wspieranie zaangazowania pracownikéw w dobre praktyki zarzadzania $rodowiskowego;
X. opracowanie | stosowanie podr¢cznika zarzadzania oraz pisemnych procedur w celu kontroli dziafalnosci
o znaczacym wplywie na Srodowisko, jak réwniez odpowiednich zaplséw;

| xi. skuteczne planowanie operacyjne i kontrolg procesu;

| xii. wdrozenie odpowiednich programow konserwacii;

xiii. protokoty gotowosci i reagowania na wypadek sytuacji wyjatkowej, w tym zapobieganie niekorzystnemu
oddziatywaniu (na $rodowisko) sytuacji wyjatkowych lub ograniczanie ich negatywnych skutkow;

xiv. w przypadku {ponownego) zaprojektowania {nowej} instalacjt lub jej czesci, uwzglednienie joj wplywa na
$rodowisko w frakcie uzytkowania, co obejmuje budows, konserwacje, eksploatacje | likwidacje;

| xv, wdrozenie programu monitorowania | pomiaréw; w razie potrzeby informacje mona znalez¢ w sprawozdaniu

| xvii. okresowe niezalezne (na tyte, na ile to mozliwe) audyty

referencyjnym dotyczacym monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji stacjonarnych;
xwi.  regularne stosowanie sektorowej analizy poréwnawczej;
trzne i okr iezalezne audyty zewnetrzne

w celu oceny efekfywnoscl Srodowiskowsj i ustalenia, czy EMS jest zgodny z zaplanowanymi rozwiazaniami
i czy odpowiednio go wdrozono i utrzymywano;

xvili. oceng przyczyn niezgodnosci, wdrazanie dzialai naprawczych w odpowiedzi na przypadki niezgodnoséci,
przeglad skuteczno$cl dziatah naprawczych oraz ustalenle, czy podobne niezgednosci istnieja lub moga
potencjalnie wystapic;

xix. okresowy przeglad EMS przeprowadzany przez kadre kierownicza najwyzszego szczebla pod katem jego statej

przydatnodci, adekwatnosci | skutecznoéci;

XX, monitorowanie i uwzglednianie rozwoju czystszych technik.

W odniesieniu do sektora przetwérstwa metali Zelaznych w BAT w systemie zarzadzania $rodowiskowego nalezy

réwnlez uwzglednié nastepujace elementy:

xxi. wykaz stosowanych chemikalidw technologicznych oraz strumieni $ciekdw i gazéw odlotowych (zob. BAT 2);

i, system zarzadzania chemikaliami (zob. BAT 3);

Xxiii. plan zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli {zob. BAT 4 lit. a});

xxiv. pian zarzadzania warynkami innymi niz normaitne warunki eksploataciji (zoh. BAT 5);

xxv.  plan racjonalizacji zuzycia energii (zob. BAT 10 lit. a));

Xxvi. plan gospodarowania woda (zob, BAT 19 lit. a));

wxvii. plan zarzqdzania hatasem i wibracjami (zob. BAT 32);
Xxvii. plan gospodarowania pozostato$ciami (zoh. BAT 34 lit. a)).
Uwaga

W rozporzadzeniu Paramentu Evuropejskiege | Rady {WE) nr 1221/2009 ustanowiono system ekozarzadzania
i audytu w Unii Europejskie], ktory stanowi przykiad EMS spéjnego z niniejszymi BAT.

Stosowanfe
poziom szczegdlowosci oraz stopien formalizacjt EMS bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali | Ziozonosci
instalacji oraz od stopnia jej potencjalnego wplywu na $rodowisko.

wylypowane. Zg-odnie z zalozeniami normy
Spiika  pesiada  Kontekst  organizaci,
opracowang polityke ochrony srodowiska i
dokonuje przegladu systernu zarzgdzania pod
wzgledem  jego  stalej przydatnosci,
prawidtowosci oraz  skuteczno$ci. Bardzo
waznym elementem w Spotce jest okreslenie
celéw | wskaznikow efektywnosci w odniesieniu
do znaczacych aspektéw s$rodowiskowych,
Osiggniecie zatozonych celdw Srodowiskowych
moZliwe jest dzieki planowaniu i wdrazaniu
niezbednych procedur w tym procedury
postepowania z odpadami wytwarzanymi w
HSJ oraz obowigzkow wynikajgcych z
pozwolenia zintegrowanego. Spotka posiada
rowniez wdrozony system monitorowania
emisji dwutlenku wegla w zZwigzku 2z
uczesinictwem instalacii we Wspdlnotowym
Systemie Handlu Uprawnieniami do Emisji
Gazow  Cieplamianych. W  przypadku
wystapienia ryzyka $rodowiskowego
padejmewanych jest szereg dzialart zarowno
naprawczych jak i zapobiegawczych. Kazdy
pracownik fimy zobowigzany jest do
przestrzegania przepiséw z zaksesu ochrony
Srodowiska. Cele drodowiskowe wyznaczane
s przez nawyzsze kierownictwo W
porozumieniu z dziatem Ochrony Srodowiska.
Pracownicy przed podjeciem obowigzkow
informowani sg o zagrozeniach dla Srodowiska
oiaz miejscach wyznaczonych do skladowania
odpadéw. W cefu zapewnienia prawidiowej
komunikagji wewnetrzrej organizowane s3
spotkania, na ktorych omawiane sq zardwno
aspekly  produkcyjno-techniczne  jak i
srodowiskowe, Komunikacja jest realizowana
réwniez  poprzez:  ustne  przekazywanie
informacji (rozmowa bezpoSrednia, dyskusja
grupowa, narady, rozmowy telefoniczne iinne),
poprzez pisemng komunikacje  (notatki,
sprawozdania, protokoly, raporty),
elektroniczng komunikacje (intranet, Internet,
poczta elektroniczna). Huta Stali Jakosciowych
przekazuje na zewngfrz informacje dotyczace
jej systemu zarzadzania $rodowiskowego
swoim Klientom. W Spoéice przeprowadzane sg
audyly zardwno wewneirzne jak | zewnetizne,
w celu wskazania mozliwossi poprawy
funkcjonujgcego juz systemu. W firmie zostaly
opracowane ,Plany awaryjne” na wypadek
powstania zagrozenia zycia, lub zdrowia ludzi
fub $rodowiska.

Spétka dazy do zmirimalizowania zuzycia
materialdw, surowcdw w tym wody, energii i
gazu.

BAT 1 bedzie spelniony.

W terminie do 4 listopada 2026 r. spiika
wdrozy brakujace elementy wymienione w
BAT1

BAT 2 W celu latwiejszego ograniczenia emisji do wody i powietrza w ramach BAT naley ustanowit, prowadzié

i regularnie rewidowat (w tym w przypadku wystapienia istotnej zmiany), jako czg$¢ EMS (zob. BAT 1), wykaz
zastosowanych chemikaliéw technologicznych oraz $ciekdw | strumieni gazéw odlotowych, obejmujacy wezystiie
nastepujace elementy:

(i} informacje na temat procesdw produkcyjnych, wtym:
a) uproszczone schematy sekwenciji procesow pokazujgce pochodzenie emisji;
b) opisy technik zintegrowanych z procesem oraz metod oczyszczania $ciekéwigazéw odlotowych
u Zrodta, w tym ich skutecznoéci;
{li} informacje na temat wiadciwosci strumieni Sciekdw, takie jak:
a) wartosci Srednie i zmienno$é przeplywa, pH, temperatura i konduktywno$é;

Kazdorazowo przy zakupie nowego materiatu
do bezposredniej produkeji Gliowny Technolog
przeprowadza wewnetrzng analize ryzyka na
podstawie, ktorej ckresla kryteria oraz
czestotliwosé kontroli na wejsciu. Wylyczne
wynikajace z analizy zapisane zostajg w
specyfikacji materiatowe]j zatwierdzane] przez
Dyrektor ds. Zakupow i przekazywana
dostawcy. Wprowadzone s3g do rejestru
specyfikacji materialowych umieszczanych w

wewnetrznej sieci Intranet,
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b) srednie wartosci stezenia i przeplywu masowego odpowiednich substancii (np. zawiesina ogdina,
OWO lub ChZT, indeks oleju weglowodorowego, fosfor, metate, fluorki) oraz ich zroznicowanie;
(i} informacje na temat iloSci i wlasciwosci chemikaliéw technologicznych, takie jak:
a) tozsamosé i charakterystyka chemikaliéw technologicznych, w tym wiasciwosct wywierajace
niekorzystny wplyw na srodowiske lub zdrowie ludzkie;
b) ilogci stosowanych chemikaliéw technologicznych oraz miejsce ich stosowania;
{iv) informacje na temat whasciwosci strumieni gazow odlotowych, takie jak:
a} wartosci Srednie i zmiennosé przeplywu oraz femperatury;
b) $rednie warto$ci stgzenia i przeplywu masowego odpowiednich substancji (pyl, NOx, SOz, co,
metale, kwasy) oraz ich zmienno¢;
c) obecnosé innych substancji mogacych wpiywat na ukfad oczyszczania gazu odlotowego (np. tlenu,
azotu, pary wodnej) lub bezpieczenstwo zespotu urzadzen (np. wodoru).
Stosowanie
Poziom szczegtlowosci wykazu bedzie zasadniczo zalereé od charakteru, skali i ziozonosci zespolu urzadzeii oraz
od zasiegu jego potencjainego wplywu na srodowisko.

HSJ nie odprowadza $ciekow do $rodowiska,
tylke do kanalizacji ogdinosptawnej naiezacej
do innego podmiotu, z ktdrym ma pedpisang
umowe na odbiér | oczyszczanie Sciekow. HSJ
stosuje nastepujace techniki:

-unikanie wykorzystania wody sanitarmej na
liniach produkeyjnych- stosuje tylko tam, gdzie
podyktowane to jest wymogami w zakresie
jakosci | parametrdw wody,

-stosuje zamkniete oblegi wody.

Zgodnie z wydanym pozwoleniem
wodnoprawnych craz pozwoleniem
zintegrowanym Spotka wykonuje padania
dopuszczainych sigzen zanieczyszczei W
odprowadzanych $ciekach . azot amonowy,
fosfor ogélny, cynk, miedz, nikiel, chrom
ogdlny, chrom +6 , fenole lotne (indeks
fenolowy), olow | weglowodory ropopochadne
w czterach punitach pomiarowych, przy ¢zym
w studzience P2 wykonywane sq dodatkowe
padania w zakresie zelazo i zawiesina.

Monitoring technologiczny dia HSJ obejmuje
okresowe pomiary na emitorach £11E2 co
najmniej raz na & miesigcy w zakresie:
dwutlenek azotu, dwutlenek starki, ttec,
PCDDIF, tlenek wegla , pyl wraz z
oznaczeniem zawarlogci mefali w pyle oraz na
emitorach E7, EBA, E13, B30, E31w zakresie
pyt, dwutlenek siarki, Henek azofu, flenek
wegla (raz w roku). Emisja €02 dla Stalowni
obliczana jest z bilansu masowego pierwiastka
wegla, natomiast dla Walcowni za pomocg
pornnozenia zuzytego paliwa (gazu) przez
wartosé opatows, przez wskaznik emisji i
przez wspdiczynnik utleniania. Monitorowanie
procestw technologicznych pozwala nie tyke
na kontrole proceséw, ale réwniez na jego
optymalizacje pod katem oddziatywania na
srodowisko jako calosci, w tym ograniczenie
zuzycia materiatow, SUrowcow i energii.

BAT 2 bedzie spetiony.

W terminie do 4 listopada 2026 r.spétka
wdrozy brakujace elementy wymienione w
BAT 2

BAT3

Aby poprawit 0g6ing efektywnosé Srodowiskowa, w ramach BAT naleZy opracowac i wdrozy¢ system

zarzadzania chemikallami jako czg$¢é EMS {zob. BAT 1) zawierajacy wszystkie nastepujace cechy i elementy:

i. polityke majaca na celu zmniejszanie zuiycia i ryzyka zwigzanego z chemikaliami technologicznymi, w tym
polityke zakupow, ktorej cetem jest wyb6r mniej szkodliwych chemikailéw technologieznych i ich
dostawcow, tak aby zminimalizowat uzycie i ryzyko zwigzane z substancjami niebezpiecznymi oraz
uniknaé zakupdw nadmiernej iloscl chemikaliéw technologicznych. Przy wyborze chemikaliow
technologiczaych mozna braé pod uwageg:
a) mozliwos§¢ ich eliminacii, ekotoksycznost i motliwosé ich uwolnienia do érodowiska w celu

ograniczenia emisji do Srodowiska;

b) charakterystyke ryzyka zwiazanego 2 chemikaliami technologicznymi, na podstawie zwrotu

Na terenie Instalacji prowadzona jest
prawidiowa gospodarka substancjami
chemicznymi zgodnie z ponizszymi zasadami:
-magazynhowanie substanci cieklych w
oryginalnych, szczelnych pojemnikach,
-magazynawanie w ilogciach niezbednych
wynikajacych jedynie z biezacych poirzeb
instalacji,

-magazynowanie w warunkach
zabezpieczajacych przed wphywem warunkow
atmosferycznych, w szczegoinossi pized

okreslajacego zagroZenie zwigzane 2 danymi chemikaliami, drég przemieszczania si¢ przez zespot opadami,
urzadzen, potencjalnego uwolnienia i poziomu naraienia;
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¢) regularng {np. coroczna) analizg mozliwosci zastapienia, aby okreslic peotencjainie nowe, dostepne

i bezpieczniejsze alternatywy dla stosowania substancji niebezpiecznych {np. stosowanie innych

chemikaliéw technotogicznych, ktére nie maja wplywu na $rodowisko lub maja mniejszy wplyw na

Srodowisko, zoh. BAT 9);

d) prewencyjne monitorowanie zmian regulacyjnych zwiazanych z niebezpiecznymi substancjami

chemicznymi i zapewnienie zgodnosci z obowiazujacymi wymogami prawnymi,

Wyboru chemikaliéw technologicznych mozna dokonac, korzystajac z wykazu takich chemikaliéw (zob.

BAT 2);

ii. cele i plany dziatania majace na celu uniknigcie Jub ograniczenie stosowania substancji niebezpiecznych

i zwigzanego z nimi ryzyka;

iii. opracowanie i wdrozenie procedur nabywania, ohstugi, przechowywania i stosowania chemikaliow

technologicznych w celu zapobiegania emisjom do srodowiska lub ich ograniczania {np. zob. BAT 4).

Stosowanie

Poziom szczegétowosci systemu zarzgdzania chemikaliami bedzie na ogét zalezeé od charaktery, skali i zioZonosci

zespolu urzgdzen.

-usuwanie ewentuainych wyciekow
{stosowanie sorbentu)

-przeszkolenie personelu w zakresie
postepowania z substancjami stesowanymi w
instalacji.

Kazdy dostawca zobligowany jest do
zadeklarowania, iz materisly przez niego
dostarczane spelniajg wymagania prawne,
oraz regulacyjne (np. deklaracja o
niezawieraniu materialéw niebezpiecznych w
dastawach).

BAT 3 bedzie spelniony.
W terminie do 4 listopada 2026 r. spéika
wdrozy elementy wymienione w BAT 3

BAT 4 Aby zapobiec emisjomn ¢o gleby i wid gruntowych lub ograniczyé te emigje, w ramach BAT naledy

stosowat wszystkie ponizsze techniki,

Technika Opis Stosowanie
a, Opracowanie | wdroZenie planu Plan zapobiegania wyciekom i rezlaniu Peziem szczegdtowosci
zapohiegania wyciekom planu bedzie zasadniczo

i rozfaniu oraz ich kontroli

oraz ich kontroli fest czescia EMS (zob.
BAT 1) i obejmuje m,in.;

—migjscowe  plany  postepowania
w przypadku matych i duzych
wyciekow,

—okredlenie rél i obowigzkéw

uczestniczgcych osob,

—zagwarantowanie, Zze pracownicy
maja wiedze na temat ochrony
i zostali

$rodowiska przeszkoleni

w zapobieganiu przypadkom

wyciekdw i radzeniu sobie z nimi,

—wskazanie miejsc, w ktdrych istnieje
ryzyko wycieku
materiattw niebezpiecznych,

rozlania  lub

i uszeregowanie ich wediug ryzyka,

—wskazanie odpowiednich urzadzen
zabezpieczajacych przed wyciekami
istzacych do Ich Hkwidacii oraz

regulame sprawdzanie, czy
urzadzenia tesa dostepne, sa
w dobrym stanie technicznym
iznajduja sie  blisko  punkiow,

wiidrych takie zdarzenia mogg
wystapic,

—wytyczne dotyczace gospodarowania
odpadami do celow postepowania
z odpadami pochodzacymi z kontroli
wyciekow,

——regulame (prowadzone co najmniej
faz narok} inspekcie w miejscach

magazynowania i przetadunku,
testowanie  ikalibracja urzadzefi
stuzgcych o wykrywania
nieszczelnosci I niezwioczne

2alezec od charakteru,
skali i ztozonosci zespoty
urzadzen, jak rowniez od
rodzaju i ilogei

wykorzystywanych cieczy.

Winstalacji, w celu 2apobiegania emisjom do
gleby | wod gruntowych stosuje sie
nastepujgce techniki:

-sktadowanie odpadtw w sposéb selektywny,
-magazynowanie odpadéw niebezpiecznych w
sposob zaberpieczajgey przed uwolnieniem
do Srodowiska- w szczelnych pojermnikach
edpornych na dziatanie skfadnikéw danego
rodzaju odpadu, w miejscach
zabezpieczonych przed wplywem czynnikéw
atmosferycznych i w migjscach
zabezpieczonych przed dostepem oséh
postrennych,

-stosowanie szczelnych aciekaczy,

BAT 4 hedzie spelniony.

W terminie do 4 listopada 2026 r. sp6fka
wdrozy brakujace elementy wymienione w
BAT 4
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usuwanie wyciekéw  z zawordw,

dlawikéw, ketnierzy itp.

b, Stosowanie szczelnych koryt Stacje hydrauliczne i urzadzenia Zastosowanie ogdlne

olejowych (tac) lub zbiomikéw smarowane olejem lub smarem s3
umieszczone w szezelnych korytach

olejowych (tacach) lub zbiornikach,

() Zapobieganie rozlaniu Zbiorniki magazynowe zaréwno Zastosowanie ogéine
Swiezego, jak | zuzytego kwasu sq
wyposazone w szczelng wiérng
izolacjg zabezpieczona powkoka
kwasoodporna, ktéra jest regularnie
kentrolowana pod katem
ewentualnych uszkodzen i pgkniec.
Obszary zaladunku i roziadunku
kwasoOw s3 zaprojektowane w taki
sposdb, aby wszelkie potencjaine
rozlania i wycieki byty ograniczane

i przekazywane do utylizacji na
miejscu {zob. BAT 31) lub poza
terenem zaktadu.

BAT 5 Aby ograniczy¢ czestosé wystgpowania warunkdw innych niz normalne warunki uzytkowania oraz emisje
w warunkach innych niz normalne warunki ekspleatacji (OTNOC), w ramach BAT nalezy opracowat i wdrozyé
oparty na analizie ryzyka plan zarzadzania w warunkach innych niz hormafne warunki eksploatacji bedacy czescia
EMS (zob. BAT 1), ktéry obejmuje wszystkie nastepujace elementy:
i.identyfikacje potencjalnych OTNOC (np. awaria sprzetu o krytycznym znaczeniu dia ochrony $rodowiska (,sprzet
o krytycznym znaczeniu™)), ich przyczyn | potencjalnych konsekwencii oraz regulamy przeglad i aktualizacje
wykazu zidentyfikowanych OTNOC po przeprowadzeniu ponizszej oceny okresowej;
ii. odpowiednia konstrukcja sprzetu krytycznego (np. filtry tkaninowe z wydzielonymi sekcjami);
iil. opracowanie i wdrozenie planu inspekcji | zapobiegawcze] konserwacji sprzetu o kluczowym znaczeniu (zob.
BAT 1 xii);
iv, monitorowanie (fj. oszacowanie lub, o ile to mozliwe, zmierzenie) ! rejestrowanie emisji w warunkach innych niz
normalne warunki eksploatacji i zwigzanych z nimi okolicznosci;
v. okresowa ocena emisji w warunkach inne niz normalne warunki eksploatacji {np. czestosé wystepowania
zdarzen, ¢zas ich trwania, ilo$¢ wyemitowanych zanieczyszczeni) oraz, w stosownych przypadkach, wdrazanie
dziatan naprawczych.

Na terenie Instalacji wdrozone sa procedury
zapewniajace zapobleganie i reagowanie na
wypadek wystapienia syluacil awaryinych.
Wdrozenie dziatan prewencyjnych | srodkéw
zapobiegawczych, obejmuje w szczegdinosci:
-zidentyfikowanie zagrozen na
poszczegdinych stanowiskach pracy,
-opracowanie oceny ryzyka zawodowego
-precyzyjnie przypisane obowigzki w zakresie
postepowania pracownikéw na wypadek
awarii na wszystkich szczeblach organizacji,
-system szkolen i zwigkszenia Swiadomosci
pracownikaw,

-kontrola operacyjna i monitorowanie pracy
instalacii,

-opracowanie instrukeji ruchowych,
magazyniowania, obsiugi i eksploatacji, BHP,
ppoz | postepowania na wypadek awarii,
-zastosowanie systemu wykrywania,
powiadamiania i zabezpieczen,
-wyznaczenie ¢56b cdpowledzialnych za
koordynowanle dzialan przed przybyciem
stuzl ratowniczych, w trakcie akeji ratowniczej
oraz dziatan poawaryjnych,

-zasady zabezpieczania migjsc awari.

BAT 5 bedzie spelniony.

W terminie do 4 listopada 2026 r. sp&fka
wdroiy brakujace elementy wymignione w
BAT S

1.1.2, Monitotowanie

BAT & W ramach BAT nalezy monitorowaé co najmniej raz w roku:

- Roczne zuzycie wody, energii i materiatéw;
- Roczne wytwarzanie §ciekdw;
~ Roczng iles¢ kazdego rodzaju wytworzonych pozostalosci i kazdego rodzaju odpadéw przeKazywanych
do unieszkodliwienia.
Opis:
Monitorowanie mozna prowadzié za pomoca bezposrednich pomiardw, obliczeri lub zapiséw, np. przy uzyciu
odpowiednich miernikéw lub faktur, Monitorowanie odbywa sig na najbardziej odpowiednim poziomie (np. na

poziomie procesu lub zaktadu) | uwzglednia sie w nim wszelkie istotne zmiany w zespole urzadzerth.

Zgodnie z pozwoleniem zintegrowanym HSJ
prowadzi monitoring rocznych zuzyé wody,
energii | materiatow, wytwarzanych éciekéw i
wytworzonych odpaddw.

BAT 6 uznaje si¢ za spetniony
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BAT7 W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje zorganizowane do powletrza co najmniej z pedang ponizej czgstotliwoscia i zgodnie 2 normami EN. Jezell

normy EN =4 niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowas normy 1SO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych

o réwnowaznej jakosci naukowe,j.

Substancja | Szczegtlowe procesy Sektor Normy Minimalna Monito | Sposoby realizacji
Iparametr czestotliwosé rowani
monitorowania e
powiaz
anez
Nagrzewanie wsadu{®) HR, CR, WD, HDR Raz na rok Wramach BAT spdtka bedzie
monitorowaé emisje z emitordw
BAT 22 | E13, E15, E16, E17, E18, E19,
E20, E25, E20, E31, E32, E33,
E43 co najmnig]j raz na rok
Nagrzewanie wanny cynkowniczej Powlekanie ogniowe Raz na rok Nie dotyczy
@ ciggte (HDC) drutow, EN 15058
co 8G 4]
Odzysk kwasu chlorowodorowedo HR, CR, HDC, WD Raz na rok BAT 28 | Nie dotyczy
poprzez prazenie natryskowe lub z
wykorzystaniem reaktora ze
zlozem fuidalnym
Odzysk mieszany kwaséw poprzez
prazenie natryskowe
Nagrzewanie wsadu HR, CR, EN13 Ciggle w BAT 20 | Wramach BAT
WO, HOG S o spota beczi
@@ whtdrym monitorowac
%ﬂm emisje z emitora
kmg?ﬁ°wePV'“ >2 E31 Raz na ok
Razna 6
miesiecy w
przypadku Wramach BAT
kazdego komina,
whktérym spbika bedzie
rpnrggmr;wpy{u monitorowat
wynoszg od 0,1 emisje z emitora
ka/h do 2 kg/h
E13 Raz na 6 m-cy
Raz na rok w
przypadku kazdego Dia
kornina, w kiorym prowadzonego w
wystepuja przeptywy instalacji
masowe pylu < 0,1 kg/h procesu
nagrzewania
wsadu konkiuzje
BAT 20 ckreslity
poziomy emisji
powiazane z
BAT(BAT-AEL)
w przedziale <2-
10 mg/Nm3 w
odniesieniu do
Pyt zorganizowanyc
h emisji pyiu.
Obecna wiglkos$t
przeptywu
masowego dia
pytu wynosi
>100 g/h, BAT-
AEL dotyczgey
fego
dopuszczalnego
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poziomu emisji
ma
zastosowanie w
przypadku
emitordw E131
E-31. Wielko§é
stezenia pylu na
tych emitorach
przyjeto na
poziomie 10
mg/Nm3 zgednie
z wymogami
konkluzji BAT.
Wielko$¢
przepiywu
mascwege pylu
dla pozostalych
Zrodet emisji, w
ktdrych odbywa
sie proces
nagrzewania
wsadu wynosi
<100 g/h, stad
BAT-AEL
dotyczacy
dopuszczalnych
poziomow emisji
dla tej substancji
nie ma
zastosowania

Raz na 6 m-cy

Cynkowanie ogniowe po
topnikowaniu

HDC, BG

Raz na rok (%)

BAT 26

Nie dotyczy

Odzysk kwasu chlorowodorowego
poprzez prazenie nairyskowe lub z
wykorzystaniem reaktora ze
ztozem fluidalnym

QOdzysk mieszany kwasow poprzez
prazenie natryskowe lub
odparowanie

HR, CR, HDC, WD

Raz na rok

BAT 29

Nie dotyczy

Obrébka mechaniczna (w tym
ciecie wzdhuzne, usuwanie
zgorzeliny, szlifowanie,
walcowanie wstepne, walcowanie,
wykariczanie, prostowanie blach
cienkich), oczyszczanie
plomieniowe {inne niz reczne
oczyszczanie plomieniowe) oraz
spawanie

HR

Raz na rok

BAT 42

W ramach BAT
spétka bedzie
monitorowad
emisje z emitora
E24, E42

Dla
prowadzonego w
instalacji
obrébka
mechaniczna ( w
tym cigcie
wzdfuzne,
usuwanie
zgorzeliny,
szlifowanie,
walcowanie
wstepne,
walcowanie,
wykaiiczanie,
prostowanie
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blach cienkic)
oczyszezanie
plomientowe
{innea niz reczne
oczyszezanie
plomieniowe)
ofaz spawanig
konkluzje BAT
42 ckreslifty
poziemy emisji
powigzane z
BAT(BAT-AEL)
w przedzigle <2-
5 mg/Nm3 w
odniesieniu do
zorganizowanyc
h emisji pylu.
BAT ma
zastosowanie w
przypadku
emitordw E24 i
E-42, Emisje
dopuszczalna
pyiu na tych
emitorach
przyjeto na
poziomie 5
mg/Nm3 zgodnie
z wymogami
konkluzji BAT.
Rozwijanie, mechaniczne wstepne CR Raz na rok BAT 46 | Nie dotyezy
uswwarie zgorzeliny, prostowanie
blach cienkich i spawanie
Kapiele otowiowe WD Raz na rok BAT 51 | Nie dotyczy
Ciagnienie na sucho Raz na rok BAT 52 | Nie dotyczy
HCI Wytrawianie kwasem HR, CR, HDC, WD EN1911(3) | Raz narok BAT 24 | Nie dotyczy
chlorowsdorowym
Whytrawianie | usuwanie warstw BG Raz na rok BAT &2 | Nie dotyczy
przy uzyciu kwasu
chlorowodorowego
Qdzysk iwasu chlorowedorowega | HR, GR, HDC, WD | "Raz na rok BAT 29 | Nie dotyczy
poprzez prazenie natryskowe lub z
wykorzystaniem reakiora ze
ziozem fuidalnym
Wytrawianie i usuwanie warstw BG Brak norny Raz na rok (6) BAT 62 | Nie dotygzy
przy uzyciu kwasu EN
chiorowedorowege w otwartych
kapielach trawigcych
HF Wytrawianie mieszaninami kwaséw | HR, CR, HDC Trwaja Raz na rok BAT 24 | Nie dotyczy
| zawierajgcymi kwas prace nad
fluorowodorowy normg EN
QOdzysk mieszaniny kwasow w HR.CR {3} Raz na rok BAT 290 | Nie dotyczy
wyniku prazenia natryskowego lub
pizez odparowanie
Ni | Obrbbka mechaniczna {w tym [HR EN 14385 Raz na rok (7) BAT 42 | Nie dotyczy
clecie wzdiuzne, usuwanie
zgorzeliny, szlifowenie,
Metale walcowanie wstepne,
walcowanie, wykanczanie,
prostowanie blach
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cienkich)oczyszczanie
plomieniowe {inne niz reczne
oczyszczanie plomieniows) oraz
spawanie
Rozwijanie, mechaniczne CR Raz na rok (7} BAT 46 | Nie dotyczy
wstepne usuwanie zgerzeliny,
prostowanie blach cienkich i
spawanie
Obrobka mechaniczna { w tym HR Raz na rok (7) BAT 42 | Nie dotyczy
Pb cigcle wedluzne, usuwanie
zgorzeliny, szlifowanie,
walcowanie wstepne, walcowanie
wykanczanie, prostowanie blach
cienkich), oczyszezanie
plomieniowe { inne niz reczne
oozyszezanie plomieniowe) oraz
spawanie
Rozwijanie, mechaniczne CR Raz na rok (7) BAT 46 | Nie dotyczy
wstepne usuwanis zgorzeliny,
prostowanie blach cienkich i
spawanie
Kapiele olowiowe WD Raz na rok BAT 51 | Nie dotyczy
Zn Cynkowanie ogniowe po HDG, BG Raz na rok (5) BAT 26 | Nie dotyczy
fopnikowaniu
NH3 W przypadku zastosowania SNCR HR, CR, WD, HDC EN 150 Raz na rok BAT Nie dotyczy
lub SCR 21877 (3) 22,
BAT 25
BAT 29
NOy Nagrzewanie wsadu (2} HR, CR, WD, HDC EN 14782 Ciagte w przypadku BAT 22 | Wramach BAT spétka bedzie
(3) kazdego komina, w monitorowad emisje z emitordw
ktérym wystepujg E13, £15, E16, E17, E18, E19,
przephywy masowe E20, E25, E29, E31, E32, E33,
NO=>15 kg/h, E43 co najmniej raz na rok
Raz na 6 miesiecy w
przypadku kazdego Zgodnie z BAT 22 poziom emisji
komina, w ktérym {BAT-AEL) w odniesieniu do
przeplywy masowe NO, zorganizowanych emisji NOx do
wynoszg od 1 kghdo15 powietrza pechodzacych z
kg/h. nagrzewania wsadu winien
Raz na rok w przypadku zawierad sie pormniedzy 100-350
kazdego komina, w mg/Nm3 a wskaznikowy w
ktérym wystepuja odniesieniu do emisji GO w granicy
przeplywy masowe od 10-50 mg/Nm3. Zgodnie z
NOx=1 kg/h. wymogami konkluzji wielkosé
stezenia NOx przyjeto na poziomie
130 mg/Nm3 naiomiast wielkosc
stezenia CO na poziomie 50
mg/Nm3.
Nagrzewanie wanny cynkowniczej Powlekanie ogniowe Raz na rok Nie dotyczy
[pea] ciagte (HDC) drutdw,
BG
Wytrawianie samym kwasem HR, CR Raz na rok BAT 25 | Nie dotyczy
azotowym lub w polaczeniu z
innymi kwasami
Odzysk kwasu chlorowodorowego HR, CR, WD, HDC Raz na rok BAT 29 | Nie dolyczy
poprzez prazenie nafryskowe lub z
wykorzystaniem reakiora ze
ztozem fluidatnym
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Odzysk mieszaniny kwasow
poprzez prazenie Ratryskowe lub
odparowanie
S0: Nagrzewanie wsadu (%) HR, CR, WD, EN 14791 Ciggte w przypadku BAT 21 | Zgodnie z BAT Zgodnie z
powlekanie ogniowe ® kazdego komina, w | 21 poziom emisfi | wytgczeniem
{HDC) blach w ktérym wystepuja (BAT-AEL} w w punkcie (8}
arkuszach przeplywy masowe odnigsieniu do jako paliwe
S0:>10 kg/h zorganizowanyc | instalagia
Raz na 6 miesiecy w | hemisji SO2 do wykorzystuje
przypadku kazdego . powietrza gaz ziemny,
kemina, w Ktdrym pochodzagcych 2 wolec czego
przeplywy masowe SO2 nagrzewania poziomy emisji
wynoszg od 1 kg/h do 10 wsadu powinien powigzane z
kgsh zawierac 5i¢ BAT 21 nie
Raz na rok w przypadku pomigdzy 50- dotyczg fych
kazdego komina, w 200 mg/Nm3. Zrodet.
kiérym wystepujg BAT-AEL
przeplywy masowe 50z < | dotyczacych
1 kg/h dopuszezalnych
poziomow emisii
dla tej substancji
nie ma
zostosowania,
gdyz wszysikie
Zrbdta, w ktdrych
| odbywa sig
nagrzewanie
wsadu
wykorzystywany
jestw 100 % gaz
ZEHMNY.
_ﬁdzysk kwasu chlorowodorowego HR, CR, HDC, WD Raz na rok (%) BAT 29 | Nie dotyczy
poprzez prazenie nafryskowe lub z
wykorzystaniem reaktora ze
ztezem fiuidalinym
S0. Wytrawianie kwasem siarkowym HR, CR, HDC, WD Raz na rok BAT 24 | Nie dotyczy
i | BG
Catkowite Qdtluszczanie CR, HDC EN 12619 Raz na rok (%) BAT 23 Nie dotyczy
LZO Walcowanie, przepust CR Q] Raz na rok (%) BAT 48 | Nie dotyczy
wygiadzajacy na mokro i
wykarnczanie
“Kapiele clowiowe WD Raz na rok (°) - Nie dotyczy
Olejowe kapiele hartownicze WD | Raz na rok (*) BAT 53 | Nie dotyczy
(1) W miarg mozliwosci pc.n.mialy beda przeprowadzane w najwyzszym oczekiwanym starlne emisji w normalnych BAT 7 bedzie speiniony.
i) ‘:Ilirr?iﬁriﬂ,aﬁli?Fr}lli:ar:?:jlzastosowania, gdy wykorzystywana jest wylacznie energia elekiryczna W terminie do 4 listopada 2026 r. spofka
(3) W przypadku poziomdw ciagtych zastosowanie ma rowniez norma EN : EN 15267-1, EN 15287-2, EN 15267-3 wdrozy elementy wymicnione w BAT 7.
(4) Eyp‘::;:a‘]dku pomiaréw ciaglych zastosowanie ma réwniez norma EN 13284-2
(5) Jesli okaze sig, ze poziomy emisji $3 wystarczajaco stabilne, mozna przyja¢ mniejszg czestotliwose W punkcie V1.2.3. pozwolenia, okreslajacym
monitorowania, ale w kazdym przypadku ¢o najmniej raz na 3 lata o o . .
(6) W przypadku gey techniki a) Jub b) BAT 62 nie majg zastosowania, pomiar stezenia HCI w fazie gazowej nad monitoring emisji gazow 1 pyléw do powietrza
kapielg trawigeq przeprowadza sig co najmnig| raz w roku okrefionc nowy zakres | czestotliwosgt
(7) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancia zosiata zidentyfikowana jako istotna w A . s .
strumieniu gazéw odiotowych na podstawie wykazy, 0 kiorym mowa w BAT 2 prowadzenia pomiardw emisji z emitordw
(8) Monit(_)rowanie nie ma zastosowania, gdy jako paliwo wykorzystuje sie wylacznie gaz ziemny lub wykacznie {zgodnie z BAT 7)
energie elektryczng
BAT 8 W ramach BAT nalezy monitorowac emisje do wody co najmniej z podana ponizej czgstolliwoscia i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN s3 niedostepne, w ramach
BAT nalezy siosowat normy 1SO, normy krajowe lub inne migdzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o réwnowaznej jakoscl naukowel.
Substancja/ | Szczegdtowe pracesy Normy Minimalna Monitorowanie Spotka wykonuje badania dopuszczalnych
parameir czesiotliwos | powigzane z stezen zanieczyszezen w odprowadzanych
¢ iciekach tj. azot amonowy, fosfor agbiny,
moenitorowa cynk, miedz, nikiel, chrom ogdlny, chrom +8 ,
nia fenole lothe (indeks fenolowy), ofdw i
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Zawiesina Wszystkie procesy EN 872 Raz na BAT 31
ogolna tydziert (%)
(188) ()
Ogbiny Wszystkie procesy EN 1484 Raz na
wegiel miesiac
organiczny
(OWO) (B3()
Chemiczne Waszystkie procesy Brak normy EN Raz na
zapotrzebo miesigc
wanie na
tien {ChZT})
&)
Indeks oleju | Wszystkie procesy EN ISC 9377-2 Raz na
weglowodor miesigc
owego
(HOI) (%
Bor Procesy w ktérych uzywany jest Rézne normy | Razna
boraks EN (np. EN miesigc
180 11885,
ENISD
17204-2)
Kadm Wszystkie procesy () Rézne normy | Razna
Chrom Wszystkie procesy (%) EN{np. EN miesige
Zelazo | Wazystkie procesy IS0 11885,
Nikiel Wazystkie procesy (5) ENISC
Olow Wszystkie procesy (5) 15586, EN
Cyna Cynkowanie ogniowe tiggle z 150 17204-2)
uzyciem cyny
Cynk Wszystkie procesy (%)
Rteé Wazystkie procesy {5) Rozne normy
EN{np. EN
IS0 12848,
ENISO
17852)
Szeddo | Wytrawlanie stali wysckostopowej | Razne normy |
warloéc | lub pasywacja zwigzkami EN (np. EN
iowy szeSciowartosciowego chromu 1SG 10304-3,
chrom ENISO
23013)
Fosfor Fosforanowanie Rdézne normy EN (ap. Raz na
catkowity (P EN IS0 6878, EN ISO miesigc
cafkowity) 11885, EN iSO 15681-
& 1i-2
Fluerek (F) Wytrawianie mieszaninami kwasdw | EN SO 10304-1 Raz na
& zawierajgeymi kwas miesigc

fluprowoderowy

weglowedory ropopochodne w czigrech
punkiach pomiarowych, przy czymw

studzience P2 wykonywane s3 dodatkowe |
badania w zakresie zelazo | zawiesina, |

Prowadzacy instalacje na podstawe
charakteru strumienia $ciekéw, wewniosku o
zimiang pozwolenia jako istotne zidentyfikowat
cynk, nikiel, chrom ogoélny, chrom+8, olbw i
weglowodory repopochodne.

W punkcie VI.3.3. pozwolenia, okreélajgcym
manitering odprowadzanych Sciekéw,
okredlono nowy czestotliwose prowadzenia
pomiaréw (zgodnie z BAT 8)

BAT 8 bedzie speiniony. W terminie do 4
listopada 2026 r. spotka wdrozy ¢lementy
wymienione w BAT &,

(13 W przypadku zrzutu partiami, kiory ma miejsce rzadziej niz minimalna czestotliwo$¢ monitorowania, monitorowanie przeprowadza sie raz dla kazdej parti.
(2} Monitorowanie ma zastosowanie tylko w przypadku bezposredniego zrzutu do odbigrnika wodnego |
(3}  Czestoiliwos¢ monitorowania mozna ograniczyC i przeprowadzad je raz na miesige, jezeli okaze sig, 2e poziomy emisji s3 wystarczajaco stabilne |
(4) Monitorowane jest ChZT afbo OWO. Monitorowanie OWO jest preferowanym watiantem, poriewaZ nie wigze sie z wykorzystaniem bardzo toksycznych zwiazkow.
(8) W przypadku posredniego zrzutu do odbiornika wodnego czestoliiwosé monitorowania mozna ograniczyé do monitorowania raz na trzy miesiace, jesli
oczyszczalnia Sciekéw jest odpowiednio zaprojekiowana i wyposazona, aby przeprowadzaé redykcie danych zanieczyszezen.
Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja/dany parametr zostaty zidentyfikowane jako istotne w strumieniu éciekdw na podstawie wykazuy, o ktdrym

mowa w BAT 2

1.1.3. Substancje niebezpieczne

BAT 9. Aby unikngé stosowania zwiazkdw szeéciowartosciowego chromu w pasywacji, w ramach BAT nalezy stosowaé roztwory
zawierajgce inne metale (np. mangan, cynk, fluorek tytanu, fosforany fub molibdeniany) Iub roztwory polimerdw organicznych (np.

Zawlerajgce poliuretany lub poliestry).

Stosowanie :Mozliwost zastosowania moze byé ograniczona ze wzglgdu na specyfikacje produktu (np. jakcéé powierzehni, podatnose

na malowanie, spawalno$e, formowalnose, cdpornosé na korozje).

BAT @ Nie dotyczy

1.1.4. Efektywnosé energetyczna
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BAT 10. Aby zwigkszy¢ 0golng efektywnosé energetyczng zespolu urzadzen, w ramach BAT nalezy stosowac obie ponizsze techniki.

Technika Opis Stosowanie
a. | Plan raconalizacji zuzycia energii i Plan racjonalizacji zuzycia energi | Poziom szczegotowosc Na terenie instalacsi
| audyly energetyczne stanowi czes€ EMS (zob. BAT 1}i planu racjonalizacji prowadzona jest ciggla
| chejmuje definiowanie i monitorowanie zuzycia energii, audytow analiza zuzycia energii dla
l jednostkowego zuzycia energil w energetycznych i rejestru poszczegdlnych procesow
ramach dziatalnoci/procesow (zob. bilansu energetycznego w odniesieniu do produkgii,
BAT 8}, ustalanie kluczowych bedzie zasadniczo Spotka dazy do
wskaznikow efektywnosci w skali zalezet od charaktery, zminimalizowania zuzycia
roczngj (np. MJ/t produktu} oraz skali i ztozonosci zespolu energii poprzez ciggle
plancwanie okresowych celow | urzgdzen oraz od doskonalenie procesu craz
usprawniania i powigzanych dzialan. rodzajow nowe inwestycje.
Audyly energetyczne przeprowadza sie | wykorzystywanych Zrbdet
<0 najmnigj raz w roku, aby zapewnic ehergil.
osiggniecie celow planu zarzadzania
I energig.
Plan racjonalizacji zuzycia energit i
audyty energetyczne mogg byt
wigczone do ogdlnego plant
racjonalizac)i zuzycia energii wigkszej
instalagji {np. do produkcji zelaza i
stali},
b. Rejestr bilansu energetycznego Sporzadzanie raz na rok rejestru

bilansu energetycznego, ktory
przedstawia podziat zuzycia i
wylwarzania energii {w iym oddawania
energii) wedtug rodzaju zrédia energii
{np. energia elekiryczna, gaz ziemny,
gazy procesowe powsiate przy
produkcii Zelaza 1 stali, energia ze
zrodet odnawialnych, pobrane ciepto
lub chtodzentie). Obejmuje to:
—okreslenie granicy energetycznej
procesdw;

—informacje o zuzyciu energil pod
wzgledem energii dostarczonej;
—informacje o energii oddawanej z
zespoltu urzgdzen na zewhatrz;
—informacje o przeplywie energii {np.
wykresy Sankeya lub bilanse
energetyczne) pokazujgce, w aki
$posdb energia jest wykorzystywana w
procesach.

[ Do4 listopada

20261 w
ramach
sysfemu
zarzggzania
$rod owiskiem
EMS, zostanie
opracowany i
wdrozony plan
racionalizacji
zZuzycia
energii.

0d 4
listopada2026
r.
sporzadzany
bedzie rejestr
bilansu
energetyczne
go (raz w
roku).

BAT 10
bedzie
spetniony.
W terminie
do 4 grudnia
2026r.
spolka
wirozy
brakujace
elementy
wymieniong
wBAT 10

BAT 11. W celu zwigkszenia efektywnosci energetycznej nagrzewania {w tym nagizewania i suszenia wsadu, a takze

nagrzewania kapiefi i wanien cynkowniczych) w ramach BAT nalezy zastosowac edpowiednig kombinacig technik

przedstawionych ponizej.
Technika )

BAT 11 uznaje sig za spetniony

Opis

Slosowanie

a.

Optymalna konstrukcja pieca do
nagrzewania wsadu

Obejmuje techniki takie jak.
—optymalizacig kluczowych cech pieca
(np. liczba i typ palnikow, szczelnosé i
izolacja pieca przy uzyciu odpowiednich
materiatbw ogniotrwatychy;
—minimalizacig strat ciepia z otwordw
drzwiowych pieca, np. przez
zastosowanie kilku podnoszonych
segmentow zamiast jednego w piecach
grzewczych ciagtego dziatania;

Od 2019 roku nowa inwestycja w jednostke

grzewcza zaprojektowang przez inzynierow w

najlepsze techniki pozwalajgce na

ograniczenia strat ciepla | poprawienie

efektywnosci energetyczne] nagrzewania.

. Wykorzystywanie automatyzaciji

sterowania piecem(technika ) co

pozwala na

. optymalizacje spalania (fechnika

d) i efektywnigjsze

—minimalizacje liczby konstrukciji wykorzystywanie energii,
podtrzymujgcych wsad wewnatrz pieca
(np. ksztatownikéw, szyn lizgowych)
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oraz zastosowarie odpowiednigj izolacji
w celu zmnigjszenia strat ciepta

Palniki typu start-stop zataczane
automatycznie jezeli jest to potrzebne dla

wynikajacych z chtodzenia woda wybranej technologii.
konstrukeji wsporczych w piecach
grzewczych ciagtego dziatania.

b Optymalna konstrukeia wanny Obejmuje techniki takie jak:
cynkowniczej —

Gwnomierne nagrzewanie Scian wanny
cynkowniczej {np. za pomocg palnikaw
o duzej predkasci lub konstrukeji
promiennikowej).

zminimalizowanie strat ciepla z pieca
poprzez zastosowanie izolowanych
$cian zewnetrznych/iwewnetrznych (rp.
wylozenie ceramiczne).

c. Optymaina eksploatacja wanny Obejmuje techniki takie jak:
cynkowniczej minimalizacja strat ciepta z wanny

cynkowniczej podczas cynkowania
ogniowego ciagtego i jednostkowego
drutdw, np. poprzez stosowanie
izolowanych oston w okresach postoju.

d. Optymalizacja spalania Zob. sekcja 1.7.1. Zastosowanie ogolne

e Automatyzacja | sterowanie " Zob. sekcja 1.7.1. " Zastosowanie ogdlne
piecem

T System zarzadzania {i gospodarka) ' Zob. sekcja 1.7.1. | stesuje sie  wylacznie
gazem procesowym Stosuje sie warto$¢ opalowg gazéw | wprzypadku dostepnosci

procesowych powstatych przy produkeji | gazow procesowych
selaza istall lub gazu bogatego w CO | powstalych przy produkcii
pochodzacego zprodukcji | zelaza istali lub gazu
zelazochromu. bogatego wCO
pochodzacego z produkcii
Zetazochromu.

g Wyzarzanie partiami (w piecach | Wyzarzanie partiami (w piecach | Technika ta ma
kolpakowych} z uzyciem 100 % kolpakowych) przeprowadza st zastosowanie wylgcznie
wodaiu w piecach, w kidrych jako gaz ochronny do nowych zespotow

o zwigkszonej przewodnosci cieplnej urzadzen oraz

stosuje sie 100 % wodbdr. w przypadku znaczacej
modernizacji zespotu
urzgdzen.

n. Spalanie w tlenie T Zob. sekgja 1.7.1. [ zastosowanie moze byé
ograniczone do piecow
przetwarzajacych stal
wysokostopowa.

| Mozliwost zastosowania
w istniejacych zespotach
urzadzen moze byé
ograniczona konstrukeig
pieca i potrzebg
zapewnienia minimalrego
przeptywu gazow
odlotowych.
Nie dotyczy piecow
wyposazonych w palniki
promignnikowe.

i Spalanie bezplomieniowe | Zob. sekcja 1.7.1. | Mozliwost zastosowania
w istnigigcych zespotach
urzadzen moze byt
ograniczona konstrukeja
pieca (1. objetoscia pieca,
przestrzenia na painiki,
odlegtoécig migdzy
painikamni} oraz
koniecznosécia wymiany
oktadziny ogniotrwatej.
Zastosowanie moze byc

- @5 | _ograniczone
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I j. Palnik opalany impulsowo

- | s =
Odzysk ciepla z gazéw spalincwych

| Doplyw ciepla do pieca jest

kontrolowany przez czas pajenia sie
palnikow lub przez sekwencyjne
uruchamianie poszczegdinych
palnikéw, a nie przez regulacje
przeplywu powiefrza do spalania

i paliwa.

[ do proceséw, w ktérych

wymagana jest Scista
kontrota temperatury lub
profilu temperatury {np.
rekrystatizacja).

Nie dotyczy piecow

pracujgcych

w temperaturze nizszej
niz temperatura
samozapionu wymagana
do celdw spalania
hezptomieniowego oraz
piectw wyposazonych

w palniki promiennikowe.

| Technika ta ma

zastosowanie wylgcznie
do nowych zespotw
urzadzeit oraz

w przypadku znaczgcej
modernizacji zespotu
urzadzen.

spalania

k. Wstepne nagrzewanie wsadu

Suszenie obrabianego materialu

L Wstepne ogrzewanie powietrza do

n. | Kociof cdzysknicowy

Wsad jest wstepnie nagrzewany
w wyniku bezposredniego
nadmuchiwania ria niego goracych
gazéw spalinowych.

' YW eynkowaniu ogniowym

jednostkowym ciepto z gazow
spalinowych jest wykorzystywane do

osuszania obrabianego materiatu.

Zob. sekecja 1.7.1,
Mozna to osiggnaé na przykad przez

Zastosowanie palnikow
regeneracyjnych lub rekuperacyjnyeh.
Nalezy osiagnac¢ réwnowage miedzy
maksymalizacja odzysku ciepta

z gazéw spalinowych a minimalizacjg
emisji NOx.

| Clepto z goracych gazow spalinowych

jest wykorzystywane do wytwarzania
pary lub goracej wody, ktdra jest
uzywana w innych procesach (np.
do nagrzewania kapieli trawigeych

i topnikujgcych), do ogrzewania
komunalnego lub do wytwarzania
energii elekirycznej,

Dotyczy wylgcznie piecow
grzewczych ciggtego
dziatania. Nie dotyczy
piecow wyposazonych

w palniki promiennikowe.,

Zastosowanie ogblne

| Zastosowanie

do istnisjgcych zespoitw
urzadzen moze byé
ograniczone ze wzgledu
na brak migjsca

w przypadku instalacii

z palnikami
regeneracyjnymi.

| Mozliiwogt zastosowania

W istniejacych zespolach
wzadzen moze byé
ograniczona ze wzgledu
na brak migjsca lub
odpowiednie
zapolrzebowanie na pare
lub goracg wode.

Wykorzystywanie energii cieplnej spalin do
ogrzewania powietrza potrzebnego do
spalania gazy.

Tabela 1.1

Zwigzanego z nagrzewaniem wsadu w procesie walcowania na gorace

Dalsze sektorowe techniki zwiekszania efeklhvnoécr energetycznej podano w sekcjach 1.2.1, 1.3111.4.1 niniejszych
kenkluzji dotyczacych BAT.

Poziomy efektywnosei §rodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego zuzycia energii

Nagrzewanie wsadu

Blachy arkuszowe grube

Prety, walcowka

Szezegdlowe procesy

| Wyroby stalowe na koricu procesu walcowania

t
!Kregi blach taémowych walcowanych na gorgeo (tasmy)

Jednostka

MJit
MJit
Mt

BAT-AEPL

(Srednia roczna)

1200 -1 500
1400 -2 000
600 -1 900

S [
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Ksztattowniki, kesy, szyny, rury MJit 1400 -2 200
Nagrzewanie migdzyoperacyjne wsadu
prety, walcawka, rury lMJa‘t ' 100-900 |

Nagrzewanie koficowe (dogrzewanie) wsadu

Blachy arkuszowe grube Mt 1000 -2 000
Prety, walcéwka MU 1400 -3 000
Tabela 1.2

Poziom efektywnoéci érodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odaiesieniu do Jednostkowego zurycia

energii zwigzanego z wyZarzaniem po walcowaniu na zimno

[SzczegGlowe procesy ) Uednostka BAT-AEPL
($rednia roczna)

Wyz'arzanié po walcowaniu na zimno (w piecach kotpakowych i ciggte) k‘l.m ) :500 =1 200

Tabela 1.3

Poziom efektywnosci srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego Zulycia

energii zwiazanego 2 nagrzewaniem wsadu przed cynkowartiem ogniowym ciaglym

Szczegélowe procesy ' Jednostka BAT-AEPL
{$rednia roczna)

Nagrzewanie wsadu przed cynkowaniem ogniowym ciaglym Mn 700 -1 100

Tabela 1.4
Poziom efektywnosci srodowiskowe] powiazany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego zuzycia
energii zwigzanego z cynkowaniem ogniowym jednostkowym
Szczegoélowe procesy Uednostka BAT-AEPL
($rednia roczna}
Cynkowanie ogniowe jednostkowe Kwhit 1300800
Powiazane monitorowanie opisano w BAT 6. ) '

1.1.5. Efektywne wykorzystanie materialow
BAT 12. Aby zwigkszy¢ efektywnosc wykorzystania materiatéw podczas odiuszczania | ograniczy¢ wytwarzanie zZuzytego
roztworu odtuszezajacego, w ramach BAT nale2y stosowac kombinacie technik podanych ponizej.

Nie dotyczy

Technika Opis Stosowanie
Unikanie fub ograniczanie koniecznosci odtfuszczania '
a/Stosowanie wsadut o niskim  Stosowanie wsadu o niskim stopniu zanieczyszczenia  Mozliwosé zastosowania moze

stopniu zanieczyszczenia olejami i smarami wydluza czas dziatania roztworu byc ograniczona, jesli nie mozna

olejami i smarami odtluszczajgcego. wplywac na jakosé wsadu,
b.;Zastosowanie pieca i]lei znajdujacy sie na powierzchni blachy jest spalany Mo?liwo$¢ zastosowania moze |

 bezposrednim plomieniem  w piecu z bezpodrednim plomieniem. W przypadku by¢ ograniczona, jesli wymagany

w przypadku cynkowania Infekiorych produktéw wysokie] jakosci lub blach jest bardzo wysoki poziom

logniowego ciagtege blach w arkuszach z wysokim poziomem oleju resztkowege  czystosci powierzehni

w arkuszach konieczne moze by¢ odttuszczanie przed umieszczeniem ji przyczepnosci cynku.

W piecu.

Optymalizagja odtuszczania
kc10géine techniki zwigkszania Do takich technik zalicza sig: “Zastosowanie ogdine
skutecznosci odtiuszczania ~ —monitorowanie i optymalizacje temperalury oraz
stezenia Srodkdw odfiuszczajacych w roziworze
odttuszczajacym;
—wzmocnienie dzialania roztworu odtuszczajgcego na
wsad (ap. poprzez przemieszczanie wsadu,
wstizgsanie roziworu odituszczajgcego ub
zastosowanie ultradZwiekow w celu wywolania
| kawitacji rozbworu na odituszczanej powierzchni).

d Minimalizacja wydostawania |Obejmuje techniki takie jak: Zastosowanie ogéine
sie roztworu odtluszczajacego —uzycie rolek dociskowych, np. w przypadku ciaglego |
odtfuszczania tasmy;

—uzyskanie odpowiedniego czasu ociekania, np. przez
powolne podnoszenie obrabianego materizu.
e Odtiuszczanie kaskadowe  (Odtiuszczanie przeprowadza sig W o najmniej dwoch  Zastosowanie ogéine

l wsteczne wannach pofaczonych szeregowo, przy czym wsad jest
Ll
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Ep:zenoszony » najbardziej zanieczyszczone] wanny \
fdtluszczajacej do najczystszej.
\Wydtuzenie czasu eksploatacii wanien odtiuszczajgeych

1. Czyszezenie | ponowne uzycie W celu oczyszczenia roztworu odttuszczajacego do o Fastosowanie ogblne

S I B

roztworu odtuszczajgcego ponownego uzycia stosuje sie separagie magnetyczna,
| separacje oleju {np. przelewy syfonowe, rynny spustowe,

Przelewy), mikro- lub uktrafiliracje lub obrdbke

biologiczna.
- _— I - — I EE TS - —

BAT 14. Aby zwiekszyé efektywnost wykorzystania materialow w procesie wytrawiania i ograniczy€ wytwarzanie zuzytego
| kwasu do wytrawiania, wramach BAT nalezy stosowac odpowiednig kombinacie technik podanych ponizej.

BAT 13 Aby zwickszy¢ efektywnoéé wykorzysiania materiatéw w procesie wytrawiania i ograniczy¢ Nie dotyczy
wylwarzanie zuzytego kwasu do wytrawiania podczas jego ogrzewania, w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedng
z technik podanych ponizej i nie stosowaé bezposredniego wprowadzania pary.
Technika Opis #
a./0grzewanie kwasiw za pomoca dpore na korozje wyrvienniki ciepta $a zanurzane w kwasie do wylrawiania
wymiennikdw ciepla celu posredniego ogrzewania, np. para.
L] ¥ ph - p 9o 0g p. parg,
Ib.Ogrzewanie kwaséw metoda spalania Gazy spalinowe przechodzq przez kwas do wytrawiania, uwalnizjac energie I
zanurzeniowego oprzez bezposrednie przenoszenie ciepta.
Nie dotyczy

| Technika Opis Stosowanie
" Unikanie lub ograniczanis koniecznoéci wylrawiania
a. Minimalizacia korozji stali Obejmuje techniki takie jak: Zastosowanie ogdlne
chiodzenie stali walcowanej na goraco
tak szybko, jak to mozliwe, w
zaleznosci od specyfikacji produktu;
magazynowanie wsadu w zadaszonych
miejscach;
ograniczenie czasu pizechowywania
wsadu.
b. Mechaniczne wstepne usuwanie Obejmuje techniki takie jak: Zastosowanie do
zgorzeliny —  Srutowanie; istnigjatych zespoléw
— Zginanie, urzadzest moze byé
—  plaskowanie; ograniczone ze wzglgdu
—  szczotkowanie; na brak migjsca.
— wydiuzanie i prostowanie blach Mozliwosé zastosowania
cienkich. moze by¢ ograniczona ze
wzgledu na specyfikacje
produktu.
C. Wstepne wytrawianie Stosowanie roztwory wodnego Ma
elektrolityczne stali siarezanu sodu (Na2504) do wstepngj
wysokostopowe] obrobki stali wysokostopowej przed
wytrawianiem mieszaning kwasow
w celu przyspieszenia i usprawnienia
usuwania powierzchniowej zgorzeliny
tienkowej. Scieki zawierajace
szesciowartosciowy chrom sg
oczyszczane przy uzycil techniki BAT
31, 0 ktdrej mowa w lit. f).
Optymalizacja procesu wytrawiania
d. Sphukiwanie po cdttuszczaniu Dzigki plukaniu wsadu po odttuszczeniv | Zastosowanie do
alkalicznym ogranicza si¢ przeniesienie istniejacych zespotow
alkalicznego roztworu odttuszezajacege | urzadzen moze byé
do kapieli trawiace]. ograniczone ze wzgledu
na brak miejsca.
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e Ogolne techniki zwigkszania Do takich technik zalicza sie: Zastosowanie ogolne

wydajnosci —optymalizacje temperatury
wytrawiania w celu maksymalizacji
szybkosci wytrawiania przy
minimalizacji emisji kwasow,;
—aoptymalizacje skiadu kapieli trawigcej
({np. stezenia kwasu i zelaza),
—uoptymalizacie czasu wytrawiania w
celu uniknigcia nadmiernego
wyltrawienia;
—unikanie drastyczaych zmian w
skiadzie kapieli trawiacej poprzez
czeste uzupelnianie jej dwiezym
kwasem.

f. Czyszczenie wanny do Do usuwania czastek z kwasu do Nie ma zastosowania,

wylrawiania i ponowne uzycie wylrawiania stosuje sig obieg jesli stosuje sie
wolnego kwasu czyszczacy, np. Z filtracja, a nastepnie wytrawianie kaskadowe
odzyskuje sie welny kwas poprzez {lub pcdobne), poniewaz
wymiane jonowa, np. przy uzyciu zywic. | wjego wyniku uzyskuje
sie bardzo niskie poziomy
wolnege kwasu.

g. Wytrawianie Kaskadowe wsteczne | VWytrawianie przeprowadza sie w co Zastosowanie do
najmniej dwoch wannach pofaczonych istniejacych zespotiw
szeregowo, przy czym wsad jest urzadzen moze byt
PrZencszony z wanny ¢ najnizszym ograniczone ze wzgledu
stezeniu kwasu do wanny o na brak migjsca.
najwyzszym.

h. Minimalizacja wydostawania sig Obejmuje techniki takie jak: Zastosowanie ogdlne

kwasu do wytrawiania —uzycie rolek dociskowych, np. w
przypadku wylrawiania ciggtego tasmy;
—uzyskanie odpowiednlego czasu
ociekania, np. przez powolne
podnoszenie cbrabianego materialu;
—wykorzystanie zwojéw walcowki
wibracyjnej.

i. Witrawianie turbulencyjne Cbejmuje techniki takie jak: Zastosowanie do
—wiryskiwanie kwasu do wytrawiania istniejacych zespolow
pod wysokim ci$nieniem przez dysze; urzgadzen moze hyé
—wsirzgsanie kwasu do wytrawiania za | cgraniczone ze wzgledu
pomocs zanurzonej turbiny. na brak miejsca.

j. Stosowanie inhibitordw Inhibitory wytrawiania sg dodawane do Nie ma zastosowania do

wytrawiania kwasu do wylrawiania w celu ochrony stali wysokostopowej.
metalicznie czystych czesci wsadu Mozliwosé zastosowania
przed nadmiesnym wytrawieniem. moze by¢ ograniczena ze
wzgledu na specyfikacje
produktu.
k. Aktywne wytrawianie w kwasie Wytrawianie przeprowadza sig przy Zastosowanie ogolne

chiorowodorowym

niskim stezeniu kwasu
chlorowodorowego (tj. wagowo ok. 4-6
%) i wysokim stezeniu zelaza (fj. ok.
126-180 g/l) w temperaturze 20-25 °C.

Tabela 1.5 Poziom efektywnodci Srodowiskows] powiazany z BAT {BAT-AEPL) w odniasieniu do jednostkewego zuzycia
lowasu do wytrawiania przy cynkowaniu ogniowym jednostkowym

Kwas do wytrawiania

Kwas chlorowodorowy, 28 % masowych.

Powigzane monitorowanie ostano wBAT 6

Jednostka

g/t

BAT-AEPL
{rednia z 3 laf)
13 -30

]

Nie dotyczy
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topnika do produkcji $rodkéw do
topnikowania

topnika przekazywanego do unleszkodliwienia, w ramach BAT nalezy stosowac wszystkie techniki a), b) i ¢) w polgczeniu z
technika d) lub w polgczeniu z technika e) podanymi ponizej.
Technika Opis Stosowanie
a. Plukanie obrabianego materialu po | W przypadku cynkowania ogniowego Zaslosowanie do
wytrawianiu jednostkowego przenoszenie zelaza do | istniejacych zespotdw
roztworu topnika jest oaraniczane przez | urzgdzed moze byé
plukanie obrabianego materiaiu po ograniczone ze wzgledu
wytrawianiu. na brak miejsca.
b. T Zoptymzlizowany proces Skiad chemiczny roztworu topnika jest Zasiosowanie ogolne
topnikowania monitorowany i czesto korygowany.
llo¢ stosowanego §rodka do
topnikowania jest cgraniczona do
minirmalnego poziomu wymaganego do
osiagnigcia specyfikacji produktu.
[+ -_ Minimalizacja wydcsiawania sig Wydostawanie sig roztworu topnika jest | Zastosowanie ogéine
| roztworl topnika minimalizowane dzieki przeznaczeniu
| wystarczajacej ilodci czasy na
| ociekniecie
d. Usuwanie zelaza i ponowne uzycie | Zelazo usuwa gé—z roztworu topnika za | Zastosowanie do
roztworu topnika pomoca jedne] z nastgpujgcych technik: | isinigjgoych zespotdw
—utleniarmie slektrolityczne; urzgdzeti do cynkowania
—utlenianie powietrzem lub z uzyciem ogniowego
H202; jednaostkowego moze byc
—wymiana jonowa. ograniczone ze wzgledu
Po usunieciu zefaza roziwdr topnika na brak miejsca.
| wykorzystuje sig ponownie.
| e. Odzysk soli z zuzylego roztworu Zuzyty roztwor topnika jest |

wykorzystywany do odzysku zawartych
w nim soli w celu produkgji srodkow do
topnikowania. Moze sig to odbywaé na
terenie zaktadu lub poza nim.

BAT 16, W celu zwiekszenia efektywnosci wykorzystania materialow w procesie cynkowania ogniowego przy powlekaniu Nie dotyczy
drutéw i cynkowaniu ogriowym jednostkowym oraz zmniejszenia ilosci wytwarzanych odpaddw, w ramach BAT nalezy
stosowac wezystkie techniki podane ponizej.
Technika Opis
a Ograniczenie powstawania WWytwarzanie kozucha zuzicwego dennego mozna ograniczyc, np.
koZucha zuzlowego dennago pizez wystarczajgee plukanie po wyfrawianile, usuwanie 2elaza 2
roztworu topnika (zob. BAT 15 lit. d}), stosowanie érodkéw do
topnikowania o fagodnym dziataniu trawigcym oraz unikanie
migjscowego preegrzewania w wannie cynkowniczej.
b, Zapobieganie rozpryskom cynku Powstawanie rozpryskow cynku z wanny cynkowniczej jest
przy cynkowaniu ogniowym ograniczone dzigki zminimalizowaniu przenoszenia roztworl topnika
jednostkowym, zbieranie {zob. BAT 26 [it. b)). Rozpryski cynku wydobywajace sie z wanny
rozpryskéw cynku i ich ponowne cynkowniczej sg zbierane i ponownie wykorzystywane. Obszar wokét
wykorzystanie wanny jest utrzymywany w czystosci, aby ograniczyé
zanieczyszczenie rozpryskami.
c. Zmniejszenie ilosci wytwarzanego Tworzenie sie popictlu cynkowego, tj. utlenianie tynku na powisrzchni
popioiu tynkowego kgpieli, jest ograniczane np. przez:
~—wystarczajace wysuszenie cbrabianego mateniatu/drutow przed
Zanurzeniem;
—unikanie nigpotrzebnych zaktdcert kapieli podczas produkdii, w tym
podczas odtiuszezania;,
—zmaigjszenie powierzehni wanny stykajgcej sie z powietrzem za
pomocy plywajgcej ostony ogniotrwatej — w przypadku ciggtego
cynkowania ogniowego druidw.
BAT 17, Aby zwigkszyc efektywnosé wykorzystania materialéw i zmniefszy¢ ilod¢ odpaddw przekazywanych do Mie dotyczy
unieszkadliwienia w wyrniku fosforanowania | pasywacii, w ramach BAT nalezy stosowad technike, o kiérej mowa w lit. a),
oraz jedng z technik, o ktérych mowa w lit. b} lub ¢), penizej.
Technika | Opis
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v
Wydluzenie czasu eksploatacji wanien do przetwarzania

a. Czyszczenie | ponowne uzycie Obieg czyszczacy, na przykiad z filtracja, stuzy do oczyszczania
roztworu do fosforanowania lub roztworu do fosforanowania lub pasywacii w celu ponownego uzycia.
pasywacji

Optymalizacja przetwarzania

b. Stosowanie powliekarek walcowych Powlekarki walcowe stosuje sie do nakkadania roztword do pasywagcji
do tasm lub warstwy zawierajacej fosforany na powierzchnig tagm. Umozliwia

o lepsza kontrole grubosci warstwy, a fym sarmym zmniejszenie
zuzycia chemikaliow.

c. Minimalizacia wydostawania sie Wydostawanie sig roztworu chemicznege jest minimalizowane np.
roztworu chemicznego dzigki przepuszczaniu tasm przez rolki dociskowe Iub dzieki
przeznaczeniu wystarczajacej ilodci czasu na ociekniccie
gbrabianego materiatu.

BAT 1B. Aby ograniczy¢ itos¢ zuzytego kwasu do wytrawiania przekazywanego do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy
przeprowadzi¢ odzyskiwanie zuzytych kwasow trawigcych (. kwasu chlorowodorowego, siarkowego | mieszaniny kwasow).
Neutralizacja zuzytych kwasow do wytrawiania lub wykorzystanie zuzytych kwasow do wytrawiania do rozdzielania emulsji
nie stanowi BAT,

Opis

Techniki odzyskiwania zuzytego kwasu do wytrawiania na terenie zakiadu lub poza nim obejmuja;

i. prazenie natryskowe lub wykorzystanie reaktordw ze ztozem fividalnym do odzysku kwasu chlorowodorowego;

ii. krystalizacja siarczanu zelazowego do odzysku kwasu siarkowego,

jii. prazenie natryskowe, odparowanie, wymiana jonowa lub dializa dyfuzyjna w celu odzyskania mieszaniny kwaséw,

iv. wykorzystanie zuzytego kwasu do wytrawiania jako surowca wtdrnego (np. do produkeii chiorku zelaza lub plamentow).

Stosowanie

W przypadku cynkowania ogniowego jednostkowegoe, jezeli wykorzystanie zZuzytego kwasu do wytrawiania jako surowca
widrnego jest ograniczone z powodu jege niedostepnoesci na rynku, wyjatkowo mozna przeprowadzié neutrafizacje zuzytego
kwasu do wytrawiania.

Dalsze sektorowe techniki zwigkszania efektywnosci wykorzystania materiatéw podano w sekcjach 1.2.2, 1.3.2, 142,151
i 1.6.1 ninigjszych konkiuzji dotyczaeych BAT.

Nie dotyczy

1.1.8. Zuzycie wody i wytwarzanie Sciekow

BAT 19. Aby zoptymalizowat zuzycie wody, zwigkszyt jej 2doinpsc do recykiingu i Zmnigjszy¢ los6 wytwarzanych sciekow,
w ramach BAT nalezy stosowaé zardwno techniki, o ktdrych mowa w lit. a) i b), jak i odpowiednig kombinacje technik, ¢
Kktorych mowa w it. ¢)-h) przedstawionych ponizej.

Technika QOpls Stosowanie
a Plan gospodarowania woda i Plan gospodarowania woda i audyly Poziom szczegoiowosc
audyty gospodarki wodnej gospodarki wodne] stanowia czesé planu gospodarowania

systemu EMS (zob. BAT 1)1 obgjmuja: wodg | audytdw
—schematy przeplywu i bilans masy gospedarki wodnej bedzie
wody zespol urzadzer; zasadniczo zalezec od
—.ustalanie celéw pod wzglgdem charakteru, skali i
oszczetnoscl wody, ztozonosci zespolu
—wdrazanie technik optymalizacji urzgdzeti.

zuzycia wody {np. kontrola zuzycia
wody, recykling wody, wykrywanie i
usuwanie wyciekdw).

Audyty gospodarki wodnej
przeprowadza sig O najmniej raz w
roku, aby zapewni¢ osiagnigcie celéw
planu gospodarowania woda,

Plan gospodarowania woda i audyty
gospodarki wodnej mogg by¢ wiaczone
do ogbinego planu gospodarowania

W instalacji w celu minimalizacji zuzycia wody
stosuje sie zaminigte obiegi wody.

BAT 19 bedzie spetniony.

W terminie do 4 listopada 2026 r.spolka
wdrozy brakujace elementy wymienione w
BAT 19.
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woda w wigkszej instaladji (np. do
produkeji 2elaza i stali).

Rozdzielenie strumieni wody

Kazdy rodzaj sciekdw (np. splyw
bowierzchniowy, woda procesowa,
$cigki alkaliczne lub kwasne, zuzyty
ioztwér odituszczajacy) zbiera sie z
uwzglednieniem zawartosci
ranieczyszczeli | wymaganych technik
aczyszezania. Strumienie sciekow,
kidre moga by¢ poddane recyklingowi
bez oczyszczania, oddziela sie od
strumieni sciekdw wymagajgcych
oczysZczania.

Mozliwosé zastosowania
w isiniejacych zespotach
urzgdzen moze byé
ograniczona ukiadem
systemu zbierania wody.

Minimalizacja zanieczyszczenia
wody procesowej weglowodorami

Zanieczyszczenie wody procesowej
ubywajgcym olejem i smarem jest
minimalizowane dzieki zastosowaniu
takich technik jak:

—olejoszezelne fozyska i uszczelnienia
tozysk walcow roboczych;

—wskazniki wycieku;

—regulame kontrole i zapobiegawcza
konserwacja uszczelek pompy,
rerociagow i walcow roboczych.

Zastosowanie ogdlne

Ponowne wykorzystanie Iub
recykling wody

Strumienie wody (np. woda procesowa,
$cieki z oczyszezania na mokro lub
kapteli hartowniczych) sg ponowiie
wykorzystywane lub poddawane
recyklingowi w obiegach Zamknietych
lub pétzamknigtych, w razie potrzeby
Po oczyszozeniu (zob. BAT 30 BAT
31).

Stopien ponownego
wykorzystania lub
recyklingu wody jest
uwarunkowany bilansem
wodnym zespolu
urzgdzen, zawartoscig
zanieczyszezer lub

charakterystyka sciekéw.

Plukanie kaskadowe wsteczne

Plukanie przeprowadza sie w co
najmnigj dwoch wannach szeregowych,
przy czym wsad jest przenoszony z
najbardziej zanieczyszczonej wanny do
piukania do najczystszej.

Zastosowanie do
istnigjgcych zespotow
urzgdzen moze by¢
ograniczone ze wzaledu
na brak miejsca.

Recykling lub ponowne
wykorzystanie wody do plukania

Woda 2 plukania po wytrawianiu lub
od#luszczaniu jest po oczyszezeniu, w
razie potrzeby, poddawana
recyklingowi/ponownie wykorzystywana
do poprzednich kapieli procesowych
jako woda uzupeiniajaca, woda do
plukania lub, jesli stezenie kwasu jest
wystarczajgce wysokie, do odzysku
kwasu,

Zastosowanie ogdine

Oczyszezanie | ponowne uzycie
wody procesowsj zawierajgcej olej
i zgorzeling w procesie walcowania
na gorges

Scieki zawierajace olej i zgorzeling z
walcowni goracych sq oczyszczane
oddzielnie z zastosowaniem réznych
etapbw oczyszezania, w tym doldw na
zgorzeling, osadnikéw, cyklonéw i
filtracji w celu oddzielenia oleju i
zgorzeliny. Duza c2@8¢ oczyszezonasj
wody jest ponownie uzywana w
procesie,

Zastosowanie ogéine

Usuwanie zgorzeliny natryskiem
wodnym sterowane czujnikami w
walcowaniu na gorgco

Czujniki i automatyka sluzg do
$ledzenia polozenia wsadu i
regulowania ilo$ci wody do usuwania
zgorzeliny przeplywajace] przez dysze
wodne,

Zastosowanie cgdlne

Tabela 1.8
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Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego zuzycia wody

e

Sektor

falcowanie ha gorgeo

alcowanie na zimno

’-Ciagnienie drutu

b'nkowanie ogniowe ciggte

Powigzane monitorowanie opisano w BAT &

Jednostka

BAT-AEPL

{§rednia roczna)

m>/t

mat

0,56-5

0,510

1.1.7. Emisje do powietrza
1.1.7.1. Emisje do powietrza z ogrzewania

BAT 20. Aby zapobiega¢ emisjom pyiu do powietrza w wyniku ogrzewania lub ograniczad takie emisie, w ramach BAT

nalezy stosowad energie elekiryczng wylwarzang z niekopalnych Zradet energii albo

poigczeniu z technika, o kidre] mowa w lit. b) ponizej.

technike, o ktorej mowa w lit. &), w

Dia prowadzonego w instalacji procesu
nagrzewania wsadu kenkluzje okreslily
poziomy emisji powiazane z BAT(BAT-AEL} w

przedziale <2-10 mg/Nm3 w cdniesieniu do

zorganizowanych emisji pylu. Obecna
wielkosé przeplywu masowego dla priu
wynosi >100 gih, BAT-AEL dotyczacy jego
dopuszczalnego poziomu emisji ma
sastosowanie w przypadku emitorow E13 1 E-

31. Wielkosé stezenia pyla na tych gmitorach
przyieto na poziomie 10 mg/Nm3 zgodnie Z
wymogami konkluzji BAT. Wielkost przeptywu
masowego pylu dia pozostatych Ziddet emisji,
w kiorych odbywa sie proces nagrzewania
wsadu wynosi <100 g/h, stad BAT-AEL
dotyczacy dopuszczalnych poziombw emisji
dla tej substancji nie ma zastosowania.
Wielkodé emisji pytu dla tych zrodet
pozosiawia sig na niezmienionym poziomie.

Instalacja bedzie speiniaia wymagania.
BAT 20 po dniu 4 listopada 2026 r.

Techrika Opis Stosowanie
a. Wykorzystanie paliw o niskiej Paliwa o niskiei zawartosci pytu i Zastosowanie ogéine
zawartosci pytu i popioiu popiolu to na przykiad gaz ziemny,
skroplony gaz ptynny {LPG), odpylony
gaz wielkopiecowy | odpylony gaz
konweriorowy.

b. Ograniczanie porywania pyiu Porywanie pylu ogranicza na przyktad: Unikanie bezpo$redniego
—w miare mozliwosci stosowanie kontaktu plomieni z
czystego wsadu lub czyszczenie wsadu | wsadem nie ma
z lugnej zgorzeliny i pylu przed zastosowania W
wprowadzeniem go do pieca; przypadku piecow z
—minimalizacja powstawania pyiu w plomieniem
wyniku uszkodzenia oktadzin bezpoérednim.
ognictrwatych, np. poprzez unikanie
bezposredniego kontaktu plomieni z
okladzinami ogniotrwalymi, stoscwanie
powiok ceramicznych na okiadzinach
ognictrwatych,

—unikanie bezposredniego kontaktu
plomieni z wsadem.

Tabela 1.7

Poziomy emisji powiazane z BAT {BAT-AEL} w odniesieniu do zorganizowanych emisji pylu do powietrza pochodzgcych z

nagrzewania wsadu

[Parametr ) S;tor a —[Jednostk— T o a I—BKI'-AEL S . ——l

a | ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek) [

F’yl alcowanie na goraco mg/Nm* _i_ <2-10

I Jalcowanie na zimno <2-10

iqgnienie;.ltuf a j o - < 27—10

‘ e — I B R I

<210

nkowanie ogniowe ciggte
| CynkowanieogniowscRd® |

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 21. Aby zapobiegaé emisjom SO2 do powietrza w wyniku ogrzewania lub ograniczat takie emisje, w ramach BAT
nalezy stosowad energig elekiryczng wylwarzang 2 niekopalnych Zrédet energii albo pafiwa, jub kombinacji paliw ¢ niskigj

zawarioscl siarki.
Opis

Paliwa o niskiei zawartosci siarki to ra pizyklad gaz Ziemny,

Kkonwertorowy oraz gaz bogaty w CO 2 produkefi zelazochromu.

Tabela 1.8

skroplony gaz plynny {LPG), gaz wielkopiecowy, gaz

Poziomy emisji powigzane z BAT {BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji 50: do powietrza

pochodzacych z nagrzewania wsadu

W instalacji planuje

sle zamontowanie systemu paneh

fotowoltaicznych

na dachach zakladu, w celu pozyskania

energii

z adnawialnych Zrédet.

Sposoby ograniczenia porywania pytu w

zakiadzie:

« Przed sadzeniem materiatu do

nagrzewania wsad
iesi czyszczony z luznego pylu i
zgorzeliny,

Unikanie bezposredniego kontaktu z ptomieni

z wsadem (uzycie: palniki plasko piomierne w
stropie)
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T T
rParametr | Sektor l Jednostk J BAT-AEL ’
I I a {Srednia dobowa lub $rednia [
z okresu pobierania préhek)
502 alcowanie na gorgeo mg/Nm? 50 -200 (1) (3} J
[ lecwanie na zimno, ciggnienie druty, cynkowanie { 20100 (1)
niowe ciagle blach w arkuszach

R 5197 TR W I |

ra} BAT-AEL nie ma zastosowania do zespotow urzadzen wykorzystujgcych w 100 % gaz ziemny lub w 100% ogrzewanie [

elektryczne.

|(2) Goéra granica zakresu BAT-AEL moze by¢€ wyzsza | wynosi¢ do 300 ma/Nm* w przypadku duzego udziaty gazu

E(oksowniczego (>50% energii wejsciows;)

Poziom emisji (BAT-AEL) w odniesieniu do
zorganizowanych emisji SO2 do powietrza
pochodzacych 2 nagrzewania wsadu powinien
zawierac sig pomiedzy 50-200 mg/Nm3. BAT-
AEL dotyczacych dopuszczainych pozioméw
emisji dia tej substancji nie ma zastosowania,
gelyz wszystkie zrodta, w ktérych odbywa sie
nagrzewanie wsadu wykorzystywany jest w
100 % gaz ziemny. Wielkosé emisji SO2 dla
tych Zrodet pozostawia sie na niezmienionym
poziomie.

Instalacja speinia wymagania BAT 21

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7

BAT 22. Aby zapobiegad emisjom NOX do powietiza z ogrzewania lub je ogranicza¢, a jednaczesnie ograniczac emisje CO
i NH3 z zastosowania SNCR Iub SCR, w ramach BAT nalezy wykorzystad energie elektryczng wytwarzang z niekopalnych
2Zrodet energii albo odpowiednig kombinagje technik, o ktdrych mowa ponizej,

Technika
a. Stosowanie paliwa lub kombinacii Paliwa o niskim patencjale tworzenia Zasiosowanie ogoine
paliw ¢ niskim potencjale tworzenia NOX, np. gaz ziemny, skroplony gaz
NOx ptynny (LPG), gaz wielkopiecowy i gaz
konwertorowy.

b. Automatyzacja | sterowanie Zob. sekefa 1.7.2. Zastosowanie ogéine

piecem

C. Optymalizacja spalania ob. sekcja 1.7.2, Zastosowanie ogéine

Zazwyczaj stosowana w pofaczeniu z
innymi technikami

d Palnikio nigkiej emisji NOX Zob. sekcja 1.7.2. Mozliwose zastosowania
moze by¢ ograniczona w
przypadku istnigjgcych
zespotow urzadzen ze
wzgledu na przeszkody
konstrukcyjne lub
operacyjne,

8. Recyrkulacja spalin Recyrkulacia (zewnegtrzna) czesci Zasiosowanie do

gazdw spalinowych do komory spalania | istnigjacych zespolow
w celu zastapienia czedei dwiezego urzgdzen moze byé
powietrza do spalania, o podwainym ograniczone ze wzgledu
efekcie abnizenia temperatury na brak migjsca.
chiodzenia | ograniczenia zawartoscl
02 de utleniania azotu, co w rezultacie
ogranicza wytwarzanie NOX. Technika
polega na wprowadzeniu gazow
spalinowych z pieca do plomienia w
celu zmnigjszenia zawartosci tlenu, a
tym samym temperatury plomienia.
f. Ograniczenie temperatury Ograniczenie temperatury wsiepnege Moze nie mieé

wstepnego ogrzewania powietrza ogrzewania powietrza prowadzi do Zastosowania w
Zmniejszenia stezenia emisji NOX, pizypadku piecow
Nalezy osiggnad rownowage miedzy wyposazonych w palniki
maksymalizacjg odzysku ciepla z promiennikowe.
gazow spalinowych a minimalizacia
emisji NOX.

a. Spalanie bezptomieniowe Zob. sekgja 1.7.2. Mozliwosé zastosowania
w istniejacych zespoach
wzadzen moze byé
ograniczona konstrukgjg
pieca {tj. objefoscia pieca,

przestrzenig na palniki,

Zakiad planuje zamontowanie systemu paneli
fotowoltaicznych na dachach zakiady, w celu
pozyskania energii

z odnawialnych 2rédet,

W listopadzie 2022 r. zostata powotana przez
Cognor $.A. spétka PS Green lnvestments,
ktérej dziatalnosé obejmuje m.in. instalacje
PV.

Na ten moment stosuje

sie paliwa ¢ niskim potencgjale twarzenia NOx,
gaz ziamny.

Piec z trzonem obrotowym wypasazeny jestw
palniki stropowe ptasko plomienne,
rozdzielone na 4 palnikowe strefy grzewcze.
44 palniki strefy 2 — 5 pracujg

w systemie wigez — wytgcz.

Centrainy rekuperator zasila wszystkie palniki
podgrzanym powietrzem,

W porGwnaniu z innymi rezwiazaniami jest to
konstrukeja prosta zapewniajaca sprawne
dziatalnie ukladu automatycznej regulacji
temperatury.

W cetu umozliwienia doktadnego dopasowania
doplywu ciepla

do danego etapu pracy, palniki sg
automatycznie regulowane.

Urzadzenia pomiarowo — regulujace obejmujg
4 istolne strefy: regulacji temperatury,
regulacje paliwo — powietize — spaliny, dalej
regulacje ciSnienia pieca, rejestracie
temperatury

iiloéci paliwa, jak tez zabezpieczenie braku
paliwa oraz powietrza. Centralny rekuperator,

Poziom emisji (BAT-AEL) w odniesieniu do
zorganizowanych emisji NOx do powietrza
pochodzacych z nagrzewania wsadu winien
zawierad sie pomiedzy 100-350 mg/iNm3 a
wskaznikowy w odniesieniu do emisji CO w
granicy od 10-50 mg/Nm3. Zgodnie z
wymogami konkluzji wielkoéé stezenia NOx
przyjeto na poziomie 130 mg/Nm3 natemiast
wielko$¢ stezenia CO na poziomie 50
mg/Nm3.
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odlegloscia miedzy
palnikami} oraz
koniecznoscig wymiany
oktadziny ogniotrwatej.
Zastosowanie moze by¢
ograniczone do
procesow, w kirych
wymagana jest §cista
kontrola temperatury lub
profilu temperatury (np.
rekrystatizacja).

Nie dotyczy piecow
pracujacych w
temperaturze nizszej niz
temperalura samoezaptonu
wymagana do celdw
spalania
bezplomieniowego oraz
pietow wyposazonych w
palniki promiennikowe.

Spalanie w tienie

Zob. sekcja 1.7.2.

Zastosowanie moze byé
ograniczone do piecow
przetwarzajacych stal
wysokostopowsa,
Mozliwosé zastosowania
w istniejgcych zespotach
urzgdzen moze by
ograniczona konstrukejg
pieca i pofrzebg
zapewnienia minimatnego
przeptywu gazow
odictowych.

Nie dotyczy piecow
wyposazonych w palniki
promiennikowe.

W terminie do 4 listopada 2026 r., BAT 22
bedzie speiniony.

Oczyszczanie gazéw odiotowych

[ Selektywna redukeja katalityczna
(SCR)

Zob. sekcja 1.7.2

Zastosowanie do
istniejgcych zespotdw
urzgdzen moze byé
ograniczone ze wzglgdu
na brak miejsca.
Moziiwosé zastosowania
moze byc ograniczona w
przypadku wyzarzania
partiami (w piecach
kolpakowych) ze wzgledu
na zmienne temperatury
podczas cyklu
wyZarzania.

Selektywna redukcja
niekatalityczna (SNCR}

Zob. sekcja 1.7.2.

Mozliwosé zastosowania
w istniejgcych zespotach
urzgdzen moze by¢
ograniczona optymalnym
zakresem temperatur i
czasem przebywania
potrzebnym do
przeprowadzenia reakcji.
Mozliwoss zastosowania
moze by¢ ograniczona w
przypadku wyzarzania
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partiami (w piecach
kotpakowych) ze wzglgdu
na zmignne temperatury
podezas cykiu
wyzarzania.

k. Optymalizacja projekiu | dziatania Zob. sekeja 1.7.2, Technika ta ma
SNCR/SCR zastosowanie wylcznie
w przypadhu, gdy
SNCR/SCR wykorzystuje
sie do obnizenia emisji
NOX,

Tabela 1.9
Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) w cdniesieniu do zorganizowanych emisji NOX do powietiza | wskaznikowe
poziomy emisfi w cdniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza pachedzacych z nagrzewania wsadu w pracesie
walcowania na goraco

Parametr | Rodzaj Szczegdlowy proces Jednostk BAT-AEL {Wskaznikowy poziom |
paliwa 2 {$rednia dobowa | emis}i
fub $rednia $rednia dobowa lub |
Z okresu $rednia z okresu
| I i | _pobierania prébek) obierania prébek
NO 100 % gaz Nagrzewanie mg/Nm3 Nowe zespoly Brak poziomu
ziemny urzadzen: 80 -200 rwskaz'nikowego
Istniejgce zespoty ]
| | urzadzen: 100 -350 1
Nagrzewanie miedzyoperacyjne mg/Nm® | 160 —250 ‘
Nagrzewanie kotficowe Img/Nm? 100 ~209 A[ l
{dogrzewanie) | | —
Inne paliwa Nagrzewanie, nagrzewanie mg/Nm” 100 -350 |
migdzyoperacyjne, nagrzewanie
| | koncowe (dogrzewanis) | | o L == -
co 100 % gaz Nagrzewanie mg/Nm?* Brak BAT-AEL r . 10-%50
plemny Nagrzewanie miedzyoperacyjne mg/Nm?* L 101 00_4
Nagrzewanie koficowe mg/Nm? ‘ 10 -100
{dogrzewanie) | =
Inne paliwa Nagrzewanie, nagrzewanie mg/Nm? F 10 -50
migdzyoperacyjne, nagrzewanie ‘
koncowe (dogrzewanie) o 1 N
NQx mg/Nm? 100-250  |Brak poziomu wskaznikowego
co mg/Nm? Brak BAT-AEL 10 ~50
. [ , - o e MR

Emisje do powietrza Pochodzace z odtfuszczania

BAT 23 W celu ograniczenia emisji do powietrza mgly olejowej, kwaséw lub zasad pochodzacych z odtluszezania
blach w arkuszach w procesie walcowania na zimno i cynkowania ogniowegeo ciaglego BAT polegaja na zbieraniu
emisji za pomocy techniki, o ktérej mowa w lit. a) i oczyszczaniu gazéw odlotowych za pomoca techniki, o kidrej
mowa w lit. b) tub c) penizej [...]

Nie dotyczy.

1.1.7.3. Emisje do powietrza z procesu wyltrawiania

BAT 24.Aby ograniczyt emisje do powietrza pytéw, kwasow (HCI, HF, Hz504} | SO« pochodzacych z procesu
wytrawiania w trakefe walcowania na goraco, walcowania na zimno, cynkowania ogniowego ciaglego

i ciggrienia drutu, w ramach BAT nalezy zastosowat technike, o ktérej mowa w lit. a) lub technike, o ktérej
mowa W lit. b) w pofaczeniu z technika, o ktérej mowa w lit. ¢) ponizej.

Technika [ Opis J
[g—Merenie emisji
a.twnawianle ciggle w zamknietych —BNytrawianie ciggte przeprowadza sie w zamknigtych zbiornikach —‘
b

iornikach w polaczeniu z cdciggiem r ograniczanymi ofworami wej$ciowymi i wyjsciowymi na tasme stalowq|
[

opardw ub drut. Opary ze zbiornikdw do wytrawiania $g usuwane,

b. Wytrawianie zanurzeniowe w zbiornikach rawianie zanurzenlowe przeprowadza sig w zbiornikach
posazonych w pokrywy lub ostony wyposazonych w pokrywy lub osfony, kiére mozna otworzyg, aby
polgczeniu z odciggiem oparaw J |

Proces wylrawiania w procesie walcowania na
gorgeo nie wystepuje e zadnym momencie w
procesie technologicznym przerabki
plastycznej i wykanczania materiatu w zespale
D-700.

Nie dotyczy.
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I Umoziwic zatadunek zwojow walcowki. Opary ze zbiomikéw do ‘

= =

rawiania sg usuwane.

Oczyszczanie gazéw odfatowych

Buyszczanie na mokro, a nastepnie —[Zob. sekga 1.7.2.

|demister ‘ l

Tabela 1.14

Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji HCI, HF | S0y do powietrza
pochodzacych z wytrawiania w procesie walcowania na goraco, walcowania na zimno i ¢ynkowania ogniowego

ciaglego
T — — — — — = —— —— S e — e — —
‘_Parametr } Jednostka BAT-AEL l
{#rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek)
h—ICl hmm"‘ _L <2-10 <‘
HF mg/Nm? <1
Oy, |mgINrn3 1» <1-6

Tabela 1.16

Poziom emisji powiazany z BAT {BAT-AEL) dia zorganizowanych emisji HCE i SOx do powietrza pochodzacych
z wytrawiania kwasem chiorowodorowym lub siarkowym w procesie ciagnlenia drutu

Parametr Jednostka BAT-AEL
(srednia dobowa lub &rednia Z okresu pobierania prébek)
HCI_ B IrngINm:* <210
SOx B -mngm-" <48

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 25. Aby ograniczy¢ emisje NOX do powietrza pochodzgce z wytrawiania kwasemn azotowym (samym lub w polgczeniu
z innymi kwasami) oraz emisje NH3 z zastosowama SCR w procesie walcowania na goraco i na zimno, w ramach BAT
nalezy zastosowac jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika I Opis Stosowanie
Zmnigjszenie wytwarzania ermisji
a. Whytrawianie stali wysokostopowej Wytrawianie stali wysokostopowe] Technika fa ma
bez uzycia kwasu azotowego pizeprowadza sie przez calkowite zastosowanie wylacznie
zastapienie kwasu azotowego silnym do nowych zespolow

utleniaczem (np. nadtlenkiem wodoru). urzgdzen oraz w
przypadku znaczacei
modernizacji zespotu

urzadzen.

b. Dodanie nadtlenku wodoru lub Nadtienek wodoru lub mocznik sg Zastosowanie ogélne

mocznika do kwasu do wytrawiania | dodawane bezposrednio do kwasu do
wytrawiania w celu zmniejszenia emisji

NOX.

Zbieranie emisji

C. Wytrawianie ciagte w zamkaigtych Wytrawianie ciagle przeprowadza siew | Zastosowanie ogolne

zbiornikach w polaczeniu z zamknigtych zbiormikach z
odciggiem oparow ograniczonymi otworami wejsciowymi i
wyjSciowymi na tasme stalowa lub drut.

Opary z kapieli trawigcej $a usuwane.

d Wytrawianie zanurzeniowe w Wytrawianie zanurzeniowe Zastosowanie ogdine

zbiornikach wyposaZzonych w przeprowadza sig w zbiornikach
pokrywy lub cstony w potaczeniu z wyposazonych w pokrywy lub osiony,
odciggiem opandw Kbre mozna otworzyt, aby umoztiwic

zatadunek zwojow walcowki. Opary ze

zbiornikow do wylrawiania $3 usuwane.

Oczyszczanie gaziw cdlotowych

Proces wytrawiania kwasem azotowym W
proceste walcowania na goraco | zimno nie
wystepujg w zadnym momencie w procesie
technologicznym przerobki plastyczne; i
wykariczania materiatu w zespole D-700

Nie dotyczy.
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e Oczyszczanie na mokio z Zob, sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogdine
dodztkiem utieniacza (np. Do raztworu oczyszezajacego dodaje
nadtlenku wodoru) sig utleniacz (np. nadtlenek wodoru) w
celu Zmnigjszenia emisji NOX. W
przypadku stosowania nadtlenke
wodoru powstaly kwas azotowy mozna
zawréci€ do zbiomikow do wytrawiania,
1. Seleklywna redukcja katalityczna Zob. sekeja 1.7.2. Zastosowanie do
(SCR) Istriejgcych zespotow
urzadzen moze byt
ograniczene ze wzgledu
ra brak miejsca.
g. Optymalizacja projektu | dziatania Zob. sekeja 1.7.2. Technika tama

SCR

zastosowanie wylgcznie
w przypadku, gdy SCR
wykorzystuje sie do
obnizenia emisji NOX.

1.1.7.4. Emisje do powietrza pochedzace z procesy cynkowania ognioweqgo

BAT 28. Aby ograniczyé emisje do powietrza pyiu i cynky pochodzace z cynkowania ogniowego po topnikowaniu w procesie

cynkowania ogniowego ciaglego oraz w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego, w ramach BAT nalezy ograniczaé
powstawanie emisji za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. b} lub technik, o ktérych mowa w lit. &) i b), zbierad emisje za

pomocy technik, o kiérych mowa w lit. ¢} lub d) oraz oczyszczaé gazy odlotowe za pomoc

3 techniki, o ktorej mowa w iit. &)

Nie dotyczy. Instalacja nie obejmuje procesu
cynkowania ogniowege.

ponizej.
Technika Opis Stosowanie
a. Topnik o niskiej emisji dymu Chlorek amonu w srodkach do Mozliwosc zastosowania
topnikowania jest czedciowo moze byé ograniczona ze
zasiepowany innymi chlorkami wzgledu na specyfikacie
alkaticznymi (np. chlorkiem potasu), produkiu.
aby ograniczyé powstawanie pylu.
b. Minimzlizacja przencszenia Obejmuje techniki takie Jak: Zastosowanie ogdine
roztwor topnika —przeznaczenie wystarczajacej ilogci
Czasu na acieknigcie roztworu topnika
(zob. BAT 15 lit. e));
—suszenie przed zanurzaniem.
Zbieranie emisji
C. Odciag powietrza jak najbiizej Powietrze z wanny jest usuwane, na Zastosowanie ogélne
Zradia przyktad za pomoca bocznego odeiagu
lub ekstrakeji barierows;.
d. Zamknigta wanna z odciggiem Cynkowanie ogniowe przeprowadza sic | MoZiwoss zastosowania
powietrza w zamknigtej wannie, a powistrze jest w istniejacych zespotach
usuwane, urzgdzeri moze byé
ograniczona, gdy
obudowa koliduje z
istniejacym systemem
transportu cbrabianego
materiatu w procesie
cynkewania ogniowego
jednostkowego.
Oczyszczanie gazow odiotowych
e. | Filir tkaninowy Zob. sekeja 1.7.2. Zastosowanie og6ine
Tabela 1,17

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji pytéw do powietrza pochedzacych z cynkowania

agniowego po fopnikowaniu w procesie cynkowania ogniowego cigglego i cynkowania ogniowego jednostkowego

Parametr

Jednostka

BAT-AEL ($rednia dobowa lub §rednia 7 okresu pobierania prébek)

Pyt

mg/Nm3

<2-5

Powlazane monitorowanie opisano w BAT 7.

1.1.7.4.1. Emisje do powietiza z procest nattuszezania

Nie detyczy. Instalacja nie obejmuje procesu

BAT 27. Aby zapobiec emisjom mgly olejowej do powietrza i ograniczyé 2uzycie oleju w procesie natiuszezania powierzchni | natiuszczania
wsadu, w ramach BAT nalezy zastosowad jedng z ponizszych technik.
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Technika Opis

a Natiuszczanie elektrostatyczne Olgj jest rozpylany na powierzchni metalu za pomocg pola
elektrostatycznego, co zapewnia jednoradne nanoszenie cleju i
optymalizuje jego ilosc. Maszyna do natluszczania jest zamknigta, a
olej, ktéry nie osadza sig na powierzchni metalu, jest odzyskiwany i
ponownie wykorzystywany w maszynie.

b. Smarowanie kontaktowe Smarownice rolkawe, np. rolki filcowe ub rolki dociskowe, 53
stosawane w bezposdrednim kontakcie 2 powlerzchnia metalu.

c. Natluszczanie bez sprgzonego Olej jest nanoszony dyszami bliske powierzchni metalu za pomoca

powietrza zaworGw wysokiej czestotliwoscl.

1.17.5. Emisje do powietrza po obrébce koncowej

BAT 28. Aby ograniczy emisje do powletrza z wanien lub zbiornikéw chemicznych w procesie obrébk koricowej (.
fosforanowania i pasywacjl), w ramach BAT naleZy zbieraé emisje za pomoca techniki, 0 kirej mowa w lit. a)lub b}, aw
takim przypadku oczyszcza gazy odlotowe za pomoca techniki, o kidrej mowa w lit. c) lub d) ponizej.

. Technika Opis l Stosowanie
" Zbieranie emisji
a. Odciag powielrza jak najblizej Emisje ze zbiornikow do Ma zastosowanie tylko
Zrodta przechowywania chemikaliow i wanien wtedy, gdy przetwarzanie

chemicznych sg wychwytywane, np. za jest przeprowadzane
pomoca jednej lub kombinacji przez rozpylanie lub gdy
nastepujacych technik: stosowane sa substancje
—boczhego adciggu lub ekstrakeji lotne,
barierowej;
——zbiorrikow wyposazonych w
ruchome pokrywy,
—aokapdw zamykajacych;

—umieszczania wanien w
pomieszczeniach zamknietych.
Wychwycone emisje s3 nastgpnie

usuwane.

b. Zamknigte zbicmiki polaczone z Fosforanowanie i pasywacja sg Ma zastosowanie tylko
odciggiem powistrza w przypadku przeprowadzane w zamknigtych wiedy, gdy przetwarzanie
ciaglej obrébki koficowsj zbiornikach, a powietrze jest z nich jest przeprowadzane

usuwane. przez rozpylanie lub gdy
stosowane 53 substancje
lotne.

Oczyszczanie gazow odlotowych

c. QOczyszczanie na makro Zob. sekgja 1.7.2. Zastosowanie ogéine

d, Demister Zob. sekeja 1.7.2. Zastosowanie ogoine

11.7.6. Emisje do powietrza pochodzace 2 odzysku kwasu

Nie dotyczy. Instalacja nie obejmuje procesu
fosforanowania i pasywacii.

BAT 29.

Aby ograniczyé emisje do powietrza pochodzace z odzysku zuzytego kwasu z pylu, kwasow (HCL HF), 502 i NOX {przy
Jednoczesnym ograniczeniu emisji CO) oraz emisje NH3 w wyniku stosowania SCR, w ramach BAT nalezy zastosowat
kembinacje technik podanych ponizej.

Technika Opis Stosowanie

[%]

|Stosowanie paliwa lub Zob. BAT 21 i BAT 22 lit. a). Zastosowanie ogoéine
lkombinaci paliw o niskiej
izawartosci siarki lub

lo niskim potencjale
tworzenia NOx

b, [Optymalizacia spalania 7oh, sekecja 1.7.2. 7 astosowanie ogélne

[Zazwyczaj stosowana w pofaczeniu z innyrni fechnikami

Palniki o niskie] emisfi NOx[Zob. sekeja 1.7.2. Mozliwose zastosowania moze
lbyé ograniczona w przypadku

2]

istriiejacych zespotow urzadzen
e wzgledu na przeszkody
[konstrukeyjne lub operacyjne.

Nie dotyczy. Proces odzysku zuzytego kwasiu
nie wystepuje w zadnym momenciew
procesie technologicznym przerobki
plastycznej | wykariczania materiafu w zespole
D -700.
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[N

.tczysznzanie namekro, [Zob. sekeja 1.7.2. [Zastosowanie ogoine

nastepnie demisler przypadku odzysku mieszaniny kwaséw do roziworu

czyszczajgcego dodaje sig zasade w celu usuniecia
ladowych ilodci fluorowodory (HF) Jub utleniacz {np.
nadtienek wodoru) w celu zmniejszenia emisji NOx,

W przypadku stosowania nadtienku wodoru powstaly lovas
azotowy mozna zawrdcic do zbiomikw do wytrawiania.

. [Selektywna redukcia [Zob. sekcja 1.7.2, [Zastosowanie do istniejacych
katalityczna (SCR) zespotéw urzadzer moze byd
jograniczone ze wzgledu na brak
miefsca.
. [Optymalizacia projextu  [Zob. sekeja 1.7,2, [Technika ta ma zastosowanie
i dziatania SCR wylacznie w przypadku, gdy SCR
wykorzystuje sie do obnizenia
lemisji NOx.
Tabeia 1.18

Poziomy emisji powiszane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pytu, HCI, S0, i NOx do
powietrza pochodzacych z odzysku zuzytego kwasu chlorowodorowego poprzez prazenie natryskowe lub
zastosowanie reaktoréw ze zfozem fluidalnym

Parametr ednostka BAT-AEL
(Srednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek)
Pyt mg/Nm® j< 2 -15
HC! mg/Nm? < 2 —15
S0z a/Nm? k< 10
INOx mg/Nim’ 50 ~180
Tabela 1.19

Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pylu, HF i NOx do powietrza
pachodzacych 2 odzysku mieszaniny kwaséw poprzez prazenie natryskowe fub odparowanie

[Parametr ednostka BAT-AEL
(Srednia dobowa lub Srednia z okresu pobierania prébek)

HF mg/Nm® <1
INOx mg/Nm? 50 —100
Pyt mgiNm? <2-10

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

1.1.8. Emisje do wody
BAT30

W celu zmniejszenia fadunku zanieczyszczes organicznych w wodzie zanieczyszczonej olejem lub smarem (np.

z wyciekéw ropy naffowej lub z czyszczenia emulsji do walcowania | odpuszczania, roztworéw
odttuszczajacych i smaréw do ciagnienia drutu), ktéra jest przesylana do dalszego przetwarzania (zob. BAT
31), w ramach BAT nalezy oddzieli¢ faz¢ organiczng od wodnej.

QOpis

Faza organiczna jest oddzielana od fary wodnej, np. przez odtluszczanie lub rozdzielanie emulsji za pomoca odpowiednich

grodkow, odparowanie lub filtracje membranowa. Fazg organiczna mozna wykorzystaé do odzysku energii fub materiafu {np.

zob. BAT 34 Iit. f)).

Chiodzenie klatek walcowniczych odbywa sie
W systemie otwartym z uzyciem wody
przemystowej pochodzace z kanalu
zrzutowego Elektrowni Stalowa Wola S, A.
Wstepnie podczyszczone Scieki pochiodnicze
w osadniku zendry odprowadzane s do
kanalizacji i otzyszczalni $ciekow bedaca
wiadcig HSW-Wodociagi Sp.z 0. 0., z ktérg
HSJ posiada zawartg umowe na odbior i
oczyszezanie Sciekdw, Zgorzelina z
odzendrownika oraz czyszezenia kanaiow
przekazywana jest firmarmn zewnetrznym do
odzysku. Woda z odthrszezania urzadzen
(mycie karcherem 1x w roku w czasie
remontu) odprowadzana jest z wodami
pochtodniczymi do kanalizacji zewnetrznej i
centralnej oczyszezalni $ciekow
przemystowych,

BAT 30 uznaje si¢ za spelniony.
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BAT 31 W celu ograniczenia emisji do wody, w ramach BAT naleZy oczyszczaé Scieki przy uzyciu kombinacj

ponizszych technik.

[Technika

|Typowe docelowe zanieczyszczenia

Oczyszczanie wstepne, pierwolne i ogdélne, np.

[Wyrownanie (ujednorodnienie) strumienia Sciekow

fszystkie zanieczyszczenia

o

Neutralizacja

Kwasy, zasady

[1]

[Oddzielanie fizyczne, np. sita, separatory piaskowe ub

leju i wody lub osadniki wstepne

lwirowe, separatory tuszczow, hydrocyklony, rozdzielanie faz

Ciata state, zawiesiny ciat statych, olejtiuszcz

(Obrobka fizyczno-chemiczna, np.

d hdsorpcia Ulegajgce adsorpeji, rozpuszczone, nieulegajace
bindegradadji lub zanieczyszczenia inhibitujgce, np.
weglowodory, red

|Stracanie chemiczne Ulegajace stracaniu rozpuszczene, nieulegajace

biodegradacji substancje zanieczyszczajgce lub
lpanieczyszczenia inhibitujace, np. metale, fosfor, fluorek

=

Redukcja chemiczna

| Jlegajace redukdji, rozpuszczone, nieulegajace
bindegradacii substancije zanieczyszczajgee Iub
lzanieczyszezenia inhibituigce, np. szesciowartosciowy
chrom

INanofiltracjafodwrécona osmoza

<

Rozpuszczalne nieulegajace biodegradacii substancje

ole, metale

lzanieczyszozajace lub zanieczyszczenia inhibitujace, np.

Obrobka biologiczna, np.

h |Przetwarzanie tlenowe

lZwiazki grganiczne ulegajace biodegradacii

Usuwanie substancjf stalych, np.

. [Koagutacja i flokulacja

7 awiesiny ciat statych oraz metale zawarte w pyle

. {Sedymentacja
k |Filtracja (np. filtrowanie przez piasek, mikrofiitracia,
ultrafiltracja)
. [Fiotacja
Tabela 1.20
Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do bezpogrednich zrzutéw do odbiornika wodnego
uhstancja/parametr Jednost |BAT-AEL |Procesy, do ktérych BAT-AEL ma zastosowanie
F ka
Zawiesina ogolna (TSS) ima/ 5-30 \Wszystkie procesy
Ogoiny wegiel organiczny (OWO) mg/| 10-30 Wszystkie procesy
Chemiczne zapotrzebowanie na tlen mgil 30-90 [Wszystkie procesy
(ChZT)
ndeks oleju weglowodorowego mg 0,54 Wszystkie procesy
(HOW)
Metale Cd ugh 1-5 Wszystkie procesy
Cr mgi 0,01-0,1  [Wazysikie procesy
Cr(\V1} g/l 10-50 Wytrawianie stali wysckastopowej lub pasywacia zwigzkami
rszeéciowartoéciowego chromu
Fe mgil 1-5 Wszystkie procesy
Hg g/l 0,1-0,8 Wezystkie procesy
Ni mgil 0,01-0,2 Wszystkie procesy
Pb g/l 5—20 Wszystkie procesy
[Sn mgi 0.01-0,2 [|Cynkowanie ogniowe clagie uzyciem cyny
n ma/t ,05-1 [Wszystkie procesy
Fosfor catkowity (P cafkowity} mg/l 3,21 Fosforanowanie
Fluorek (F7) mg/l 1-15 hWytrawianie mieszaninami lowasow zawierajacymi kwas
[fuorowodorowy
Tabela 1.21.

Do uzupetniania i $wiezenia wody W nowym
zamknietym ,brudnym” obiegu wody
chiodzacej z instalacjg schtadzania dla
zaktadu Walcownia- obieg ten
wykorzystywany jest do chiodzenia i zasilania
m. in. walcarki D700 na walcowni kalibrowej,
zhijacza zgorzeliny na walcowni kalibrowej.
Obieg skiada sie z odzendrownika, komory
pomp zatapiainych z pompami do cietzy
zanieczyszczonych szt. 2, zbiornika
zelbetonowego o pojermnosci 60 m3
podzielonego na trzy czgsci (komora brudna z
separatorem oleju, komora brudna do
osadzania czastek statych, komora czysta),
pompownia obiegu wody czyste] (3 pompy:- 2
pracujace, 1 rezerwowa), filtréw
samoczyszczacyceh, instalacji
kondycjonowania i korekty fizykochemicznej
wody.

W punkie I1.2.2. pozwolenia zintegrowanego
okreslono dopuszezalne stgzenia
zanieczyszczen w sciekach przemysiowych
zawierajgcych substancje szczegdinie
szkodliwe dia $rodowiska wodnego
wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych
operatora zewngliznego powigzanez
najlepszymi dostgpnymi fechnikami {BAT-
AELs).

Od dnia 5 listopada 2026 r. instalacja winna
speniat wymogi konkluzji BAT31
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Poziomy emisji powlazane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do posrednich zrzutéw do odkbiornika wodnego

{Substancja/parametr ednost BAT-AEL [Procesy, do echniki godnosé z
ka ktdrych BAT-AEL [stosowane przez Eymogami BAT
ma zastosowanie fakfad
Indeks ofeju: weglowodorowego mg/l 0,5 4 szystide procesy |W obowigzujacym W terminie do 4
(HOI) pozwoleniu listopada BAT 31

xlopuszcza sie bedzie speiniony
poziom 5 ma/l dia
punktu zrzutu P-1 i

P-3
Metale Cd L/l 1-5 Wszystkie procesy [Nie dotyczy. Nie zachodzi ernisja
jwskazanych substancii.
Cr Img/l 0.01-0,1  Wszysikie procesy [W obowigzujgcym [BAT 31 uznaje sig
prozwoleniy [za speiniony

dopuszcza sie
poziom 5 mgh dia
punktu zrzutu P-1 i

-3
Cr(vi) g/t 10 -50 Wytrawianie stali W obowiazujacym |W terminie do 4
wysokostopowe]  [pozwoleniu istopada BA'T 31
ub pasywacja dopuszcza sie bedzie spetniony
igzkami poziom 0,2 mg/l
zesciowartosciow
ge chromu
Fe gl 1 -5 szyslkie pracesy [Nie dotyczy, Nie zachodzi emisja

pwskazanych substancii.

Hg adl 0,1 0,5 Wszystiie procesy iNie dotyczy. Nie zachodzi emisja

wskazanych substancii,

Ni migA 0,01-0,2 MWszystkie procesy W obowigzujgeym terminie do 4
pozwoleniu m:topada BAT 31

[dopuszcza sig bedzie speiniony

poziom 0,5 mg/l

Pb ish} 5 —20 Wszystkie procesy W obowiazujacym W terminie do 4
pozwoleniu istopada BAT 31
dopuszeza sie bedzie spelniony

poziom 0,5 mgh

Sn mgA 0,61-0,2  [Cynkcwanie Nie dotyczy. Nie zachodzi emisja
ognicwe ciggle jwskazanych substangji.
z uzyciem cyny

Zn mgil 0,05 —1 Wszystkie procesy W obowiazujacym terminie do 4
pozwoleniu listopada BAT 31
dopuszcza sie bgdzie speiniony
poziom 2 mg/l
Fluorek (F) mg/l 1-15 [Wytrawianie Nie dotyczy. Nie zachodzi emisja

|mieszaninami wskazanych substancii.

kwasow

zawierajgcymi

lowvas

&ﬂuorowodorowy

Powiazane monitorowanie opisanow BAT 8.

1.1.8. Halas i wibracje
BAT 32
W celu zapobiegania wystepowaniu emisjf hatasu i wibracji lub, jeteli jest to niemozliwe, ich ograniczenia,
w ramach BAT nalezy opracowat, wdrozyt i dokonywaé regulamych przegigddw planu zarzadzania hatasem
i wibracjami w ramach EMS {zob. BAT 1), ktéry obejmuje wszystkie nastepujace elementy:
I protokét zawierajaoy odpowlednie dziatania | harmonagram;
ii.  protokdt moritorowania hatasu i wibraciji;
iii. protokét reagowania na stwierdzone przypadki wysiapienia halasu i wibragji, np. skargi;

Techniki stoscwane w HSJ w celu
zapobiegania emisji hatasu | wibracji:
-Zamykanie bram w halach produkeyinych,
-ograniczenie ruchu samochodowego oraz
dostaw w porze nocnef

-prowadzagy instalacje wykonuje okresowe
pomiary emisji hatasu do §rodowiska, pomiary
wykonywane co dwa lata
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2

jv program ograniczania hatasu i wibracji majacy na celu identyfikacje Zrodet, pomiar lub oszacowanie narazenia na

. hatas | wibracje, okre§lenie udziatu poszczegdinych Zrédet | wd rozenie $rodkéw zapobiegawczych lub

ograniczajgcych.

Stosowanie

Zastosowanie ogranicza sig do przypadkéw, w ktorych oczekuje sig, ze w obiektach wrazliwych odczuwana bedzie lub

zostanie uzasadniona dokuczliwosé hatasu lub wibracii.

-pomiary hatasu raz na dwa lata

BAT 32 uznaje sie za czgéciowo spetniony.
W tetminie do 4 listopada 2026 r. spétka
wdrozy brakujace elementy wymienione w
BAT 32

BAT 33 W celu zapobiegania emisjom hatasu i wibracji lub, jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach

BAT nalezy stosowaé jedna z nastepujacych technik lub ich kombinacje.

umiejscowienie wej$é | wyisé do budynkéw.

Technika Opis Stosowanie
iasciwa Poziomy halasu mozna ograniczy¢, zwigkszajac (W przypadku istniejacych zespolow urzadzen
okalizacja lodleglosé migdzy zrodtem emisji a punktem Iprzenoszenie sprzetu i wyjsc lub wejsé do budynkéw
urzadzen odbioru, wykorzystujac budynki jako ekrany moze nie miec zastosowania z powodu braku
budynkow chronigce przed hatasem oraz zmieniajgc imiejsca lub nadmiernych kosztow.

=3

|Srodki operacyjne

Do takich fechnik zalicza sig:

L kontrola | konserwacja urzadzeth;

na terenach zamknigtych,

W nocy,;

podczas produkgcii

wsadem i materiatami.

|—w miarg mozliiwosci, zamykanie drzwi i okien)

| obstuge urzadzen przez doswiadczony)
personel;

—w miare moziwosci, unikanief
przeprowadzania  hatasliwych  czynnosci

L_zapewnienieé ograniczenia emisji hatasu, np
i cZynnosc

kenserwacyinych, transportu i manipulowanial

7 astosowanie ogdine

[2]

MWyposazenie
lo niskiej emisji
hatasu

Moze to obejmowad techniki wykorzystujace
silniki napedu bezposredniego, sprezarki,
pompy | wentylatory ¢ niskiej emisji hatasu.

=3

Wyposazenie
stuzace do kentroli
hatasu i wibracii

Obejmuje techniki takie jak:

reduktory hatasu;

urzgdzer;

oczyszczania ptomieniowego
clagarek, strumieni powietrza);

okien, drzwi}.

|_izolacie akustyczng iwyftumienie wibracji

| —ohudowe hatasliwego sprzetu (np. maszyn do
i szlifowania,

| _materialy budowlane o wysokiej izotacyjnosci
akustyeznej (np. do budowy $cian, dachow,

7 astosowanie do istniejacych zespotdw urzadzen
moze by¢ ograniczone ze wzglgdu na brak miejsca.

™

Redukcja hatasu

Umieszczenie bariery migdzy Zrodtami emisji
la punktami odbioru (na przyktad chronigce
przed halasem §ciany, nasypy i budynki).

IMa zastosowanie jedynie do istniejacych zespolow
urzadzen, poniewaz konstrukeja nowych zespoléw
urzadzen powinna sprawic, ze technika ta stanie sig
zbedna. W przypadku istnigjgcych zespolow
urzadzen umieszczanie barier moze nie mieé
astosowania ze wzgledu na brak miejsca.

Teren HSJ znajdue sie na terenach
przemystowych. Wigkszos¢ urzadzen
mogacych powodowaé hatas znajdue sig
wewnatrz hal, co znacznie ogranicza emisje
hatasu w $rodowisku. Spotka wykonuje
okresowe pomiary hatasu.

BAT 33 uznaje sie za czgSciowo spelniony.
W terminie do 4 grudnia 2026 r. spitka
wdroZy brakujace elementy wymienione w
BAT 33

1.1.10. Pozostatosci
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BAT 34. Aby zmniejszy¢ ilo$€ odpadow przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy unikaé

unieszkodllwiania metali, tienkéw metali, szlamow zaolejonych i osadéw wodoroilenkowych poprzez

zastosowanie techniki, o ktérej mowa w lit. a) oraz odpowiedniej kombinaci technik, o ktérych mowa w lit, b)=
h) przedstawionych ponizej.

Technika

Opis

Stosowanie

a |Plan gospodarowania
pozostatosciami

Plan gospodarowania pozostalodciami stanowi czesé
systemu zarzadzania Srodowiskowego (zob. BAT 1)

[ zawiera zbidr $rodkew majgcych na celu 1)
Zminimalizowanie powstawania pozostatosci, 2)
optymalizacje ponownego uzycia, recyklingts lub odzysku
pozestalesci oraz 3) zapewnienie wiasciwego
unieszkodliwiania odpaddw.

lan gospedarowania pozostatosciami mozna wigczyé do
ogélnego planu gospodarowania woda w wigkszej
instalacii (np. do pradukcji zelaza i stali).

Foziom szczegdlowosei oraz
stopien formalizacji planu
gospodarowania
pozostalpsciami bedzie
zasadniczo zalezed od
charakteru, skali i ziozonogci
instalaci,

o

JPodczyszczanie
zaolejonej zgorzeliny do
dalszego wykorzystania

Obefmuje techniki takie jak:

— brykietowanie lub granulowanie;

—zmnigjszenie zawarto$ci oleju w zaolejongj zgorzeliny,
np. przez obrébke cieping, mycie, flotacje.

7 astosowanie ogolne

[3)

Fastosowanie zgorzeliny

Zgorzelina jest zbierana i wykorzystywana na terenie
Zaldadu lub poza nim, np. w produkgji zelaza i stali lub
w produkcji cementu.

7 astosowanie ogolne

[=3

Mykorzystanie ziomu
metalicznego

IZlom metaliczny pochodzacy z procesow mechanicznych
(np. z przycinania | wykariczania) jest wykorzystywany

w produkeji zefaza i stali. Moze sig to odbywaé na terenie
lzaldadu lub poza nim.

Zastosowanie ogélne

metali pochodzacych
Z 0Czyszezania gazow
odlotowych na sucho

jB|Recykling metalii ienkow [Frakcja gruboziamista metali | tlenkow metali pochodzaca

z czyszezenia na sucho {np, filtréw tkaninowych) gazéw
odlotowych z proceséw mechanicznych (np. oczyszczania
ptomieniowege ub szlifowania) jest selektywnie izolowana
przy uzyciu technik mechanicznych (np. sit) lub
magnetycznych | poddawana recyklingowi, np. w produkgji
2elaza i stali. Moze sie to odbywaé na terenie zaktadu [ub
poza nim,

[Zastosowanie ogdine

=

VWykorzystanie szlamu
Favlejonego

odwadniane w celu odzyskania zawariego w nich oleju na
potrzeby odzyskania materiafow lub energii. Jesli
zawarto$¢ wody w szlamie jest niska, mozna ac
pezposrednio wykorzystad. Moze sie to odbywaé na
erenie zakfadu lub poza nim.

Pozostatodci szlamdéw zaolsjonych, np. z odtluszczania, 53

Zastosowanie ogolne

[+

wodorotlenkowych
[z odzysku mieszaniny
kwasow

[(Obrébka cieplna szlamdw

poddawany obrdbee cieping w celu uzyskania materiaiu
bogatego we fluarek wapnia, ktdry moze byc stosowany
W konwertorach argenowo-tlenowych (AQD).

Szlam powstaty w wyniku odzysku mieszaniny kwasdw jesi

astosowanie moze byé

lograniczone ze wzgledu na
brak miejsca.

=

{Odzysk i ponowne

Srutowania

Lezeli mechaniczne usuwanie zgorzefiny odbywa sie

wykorzystanie $rodkéw dow drodze Srutowania, $rodki do Srutowania oddziela sie od

[zgorzeliny | ponownie wykorzystuje.

Zastosowanie ogdlne

Celem minimalizacii iloéci powstajgcych
odpaddw stosuje sig racjonalne
gospodarowanie materiatami | surowcami.
Zgorzelina (zendra) z uwagi na zawartosé
gownie flenkdw zelaza nie nadaje sie do
recyklingu wewnetrznego i dlatego
przekazywana jest do recyklingu
Zewngtrznego — proces R4 recykling lub
odzysk metali | zwigzkdw metali.

BAT 34 uznaje si¢ za czesclowo speiniony.
W terminie do 4 listopada 2026 r. spétka
wdroZy brakujace elementy wymienione w
BAT 33

BAT 35. Aby ograniczyé ilos¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku cynkowania
ogniowego, w ramach BAT nalezy unikaé unieszkodliwiania pozostalosci zawierajacych cynk poprzez
stosowanie wszystkich technik pedanych ponize).

Technika

Opis

Stosowanie

fa. Recykling pyts z fitra

Pyt 2 filtréw tkaninowych zawierajaeych chlorek amonu i chiorek Stosuje sig tylko do

Nie dotyczy. Instalacja nie ohejmuje procesu
cynkowania ogniowego.

aninowego cynku zbiera sie i wykorzystuje ponownie, np. do produkgii cynkowania ogniowego po
srodkow do topnikowania. Moze sie to odbywad na terenie opnikowaniu.
aktadu lub poza nim. o02liwosé zastosowania
oze by¢ ograniczona
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lw zaleznosci od dostepnosci
ry .

o

Recykling popiotu
cynkowego

i kozuchdow zuzlowych
hwierzchnich

Cynk metaliczny jest odzyskiwany 2 popiotu cynkowego

i kozuchow zuzlowych wierzchnich poprzez topienie w piecach
do odzysku. Pozostatodc zawierajaca cynk jest
wykorzystywana, np. do produkci tlenku cynku. Moze sig to
odbywat na terenie zaktadu lub poza nim.

[Zastosowanie ogolne

o

Recykling kozucha
zuzlowego dennego

Kozuch zuzlowy denny jest wykorzystywany np. w przemysle
metali niezelaznych do produkcji cynku. Moze sig to odbywat
na lerenie zakladu lub poza nim.

7 astosowanie ogolne

BAT 36, Aby poprawic zdolnosé do recyklingu i zwiekszy¢ pote

popiotu cynkowego, kozucha zuzlowego wierzchniego, kozucha zu?lowego dennego, rozpryskow cynku i pytu 2 filtrow

ncjat odzysku pozostalosci po cynkowaniu ogniowym (4.

tkaninowych), a takZe aby unikngé lub zmnigjszyc zagrozenie dla $rodowiska zwiazane ze skladowaniem tych pozostatosci,

w ramach BAT nalezy sktadowad je oddzielnie od siebie i od innych pozostatosci:

pojemnikachiworkach, w przypadku pytu z filtréw tkaninowych;

powlsrzchniowym, w przypadku wszystkich pozostalych rodzaj

na nieprzepuszczainych powierzchniach oraz w miejscach zada

na nieprzepuszczalnych powierzehnlach, w zamknietych pomieszczeniach i w zamknietych

szonych, chronionych przed sptywem
Gw pozostatasci wymienionych pawyze).

cynkowania ognhiowego.

Nie dotyczy. Instalacja nie obejmuje pracesu

BAT 37. Aby zwiekszy¢ efektywnost

wykorzystania materialow i Zmniejszyé Hosé odpadéw przekazywanych

do unieszkodliwienia z teksturowania rolek roboczych, w ramach BAT nalezy stosowaé wszystkie techniki

podane ponizej.

[Technika Opis

la.[Czyszezenie | ponowne
uzycie emulsji
zlifierskich

Emulsje szlifierskie sg oczyszczane za pomoca separatoraw lamelowych lub
magnetycznych lub w procesie sedymentacji/klarowania w celu usunigcia szlamu
szlifierskiego i ponownego wykorzystania emulsji szlifierskiej.

b \Przetwarzanie szlamu
zlifierskiego

Przetwarzanie szlamu szlifierskiego metoda separacii magnetycznej na potrzeby odzysku
lczgstek metalu i recyklingu metali, np. do produkcji zelaza i stall.

3l

Recykling zuzytych
alcbw roboczych

[7uzyte walce robocze, ki

a potrzeby produkcji zelaza i stali lub zwracane producentowi do regeneracil.

Te nie nadaja sie do teksturowania, sa poddawane recyilingowi

Inne sektorawe techniki Zmniejszania
niniejszych konkluzji dotyczacych BAT.

ilnci odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia podane sg w sekgli 1.4.4

Nie dotyczy. Nie stosuje sie teksturowa
rolek rohoczych.

nia

1.2. Konkluzfe dofyczace BAT w odniesieniu do walcowania na goraco

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejezej sekcji majg zastosowanie w uzupeinieniu do ogol

Inych konkiuzji dotyczacych BAT podanych w sekcji i.1.

1.2.1. Efektywnost energetyczna

BA Aby zwigkszy¢ efektywnosc energetyczna w procesie nagrzewania wsady,
T kombinacje technik przedstawionych w BAT 11 wraz zod

w ramach BAT nalezy stosowaé

powiednig kombinacjg technik przedstawionych

po odlaniy na COS (wykorzystywarie Cl
wewnetrznego materiatu wsadowego).

Tadowanie materiait ha goraco bezpusrednio

iepta

38. ponitej. Wsad Gorgeo | %
lﬁhnika Opis ]Stosowanie Mg} iMg) | materia
P. Odiewanie wiewkow o przekroju  [Zob, sekcja 1.7.1. a zastosowanie tylko do zespolow u

zblizonym do przekroju wyrobu rzadzen sasiadujgcych z migjscem, podane
olowego w przypadiu cienkich w ktérym odbywa sig odlewanie ciggle gona
Fla’oéw i ksztattownikow w ramach ograniczen wynikajgcych goraco
wslepnych, po ktérym nastepuje Iz ukladu zespotu urzadzen (po
walcowanie specyfikacii produktu, cos)
b |Bezposrednie ladowanie goracych Wyroby stalowe odlewane w sposab IMa zastosowanie tylko do zespotaw Styczef 19544,08 | 8787 44,9
wiewkow ciggtych lciaghy sa bezposrednio fadowane na urzadzen sasiadujacych z migjscem, %
%gorqco do piecow grzewczych. W kiorym odbywa sig odlewanie ciggte Lufy 18416,39 9370 | 50,88
w ramach ograniczen wynikajacych %
Iz uktadu zespolu urzadzen Marzec 19793,51 F7ee | 39,35
specyfikacji produktu. %
. [Odzyskiwanie ciepla z chiodzenia |Para powstajaca podezas chiodzenia szyn [Zastosowanie do istnigjacych Kwiecieri 19274,29 8532 | 44,27
rszyn slizgowych fsiizgowych podtrzymujacych wsad zespoldw urzgdzed moze byé %
lw piecach grzewczych jest usuwana ograniczane ze wzglgdu na brak Maj 10314,7 9338 | 48,35
| wykorzystywana w inriych procesach rmiejsca lub odpowiedniego %
w zespole urzadzen. zapotrzebowania na pare. Czemwiec 1839358 | 10128 | 55,07
W [Oszczedzanie ciepla podczas izolowane oslony stosuje sig migdzy [7astosowanie ogoine w ramach %
przencszenia wsadu urzadzeniem do odiewania ciagtego lograniczen wynikajgcych z uktadu
espotu urzadzen.
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[ piecem grzewczym oraz migdzy Lipiec 18406 47 9227 5013
walcarkg wstepng a wykariczajacy. %
e Zwijarki kregow Zob, sekcja 1.7.1. Zastosowanie ogdine Sierpien 4984 361 1295 2598
. |Piece do dogrzewania kregow Piece do dogrzewania kregéw stosuje si¢ {Zastosowanie ogdlne %
jako uzupefnienie zwijarek kregow w celu Wrzesien 19367,12 a031 41,47
utrzymania temperatury walcowania %
kregéw i przywrdcenia ich do normalngj Pazdziemik [ 20603,07 8215 39,87
Lsekwencji waicowania w preypadku %
Przenw w pracy walcowni. Listopad 18110,72 6644 | 136,689
ig.|Prasa kalibrujaca [Zob. BAT 39 Iit. a). [Fechnika ta ma zastosowanie %
Prase kalibrujacs stosuje sie w celu wytacznie do nowych zespotow Grudzien 15540,83 88381 56,84
wickszenia efeklywnosci energetyczne] rzadzeri oraz w przypadku Znaczacej %
W procesie nagrzewania wsadu, poniewaz modernizacji zespotu urzadzen Podawanie oscyluie w granicach 50%
umozliwia ona zwigkszenie szybkogci w walcowniach tagm walcowanych na materialu wsadowego.
ladowania na goraco. Joraeo.
Materfaly, ktérych nie  mozemy podacé
bezposrednio z COS przechowywane s3 pod
keipakami, ktére utrzymujg temperature
wlewkdw, a nastepnie odkrywane

bezposrednio przed podawaniem materiaiu do
pieca.

BAT 38 czesciowo spelniony. W terminie
do 4 listopada 2026 r. spétka wirozy
brakujace elementy wymienione w BAT 33

BAT 39. Aby zwigkszyé efektywnosSc energetyczna w procesie walcowania, w ramach BAT nalezy stosowa¢
kombinacje ponizszych technik.

Technika

Opis

Stosowanie

.[Prasa kalibrujaca

Zastosowanie prasy kalibrujacef przed walcarkg
pwstepng pezwala znacznie zwigkszy¢ szybkose

ladowania na gorgco i zapewnia bardzigj
réwnomierne zmniejszenie szerokosci zaréwno na
krawedziach, jak i posrodku produktu. Ksztatt
lostatecznego kesiska ptaskiego jest prawie
prostokatiy, co zhacznie zmniejsza liczbe przejscé
walcowniczych niezbednych do osiggnigcia
zgodnosci ze specyfikacig produktu.

Ma zastosowanie wylgcznie do
walcowni tasm walcowanych na
gorgeo.

[Technika ta ma zastosowanie
wylacznie do nowych zespotéw
urzadzen oraz w przypadku
znaczgcej modemizacii zespolu
urzadzen.

[=3

.[Cpiymalizacja walcowania
Wspomagana komputerowo

Redukeja grubosci jest sterowana kom puterowo,
Haby zminimalizowac liczhe przejsé walcowniczych,

Zastosowanie ogoine

3l

Emniejszenie tarcia podezas
Walcowania

IZab. sekeja 1.7.1.

Ma zastosowanie wylgcznie do
walcowni taém walcowanych na
gorace.

3

Pwijarki kregow

Zaob. sekcja 1.7.1.

Zastosowanie ogdine

. [Klatka trojwalcowa

jedno przejscie, co powoduje ogdine zZmnigjszenie

liczby przejic walcowniczych wymaganych do
produkeji walcéwki | pretow.

Klatka tréjwalcowa zwigksza red ukcje przekroju na

Zasiosowanie ogdlne

=

Odlewanie wiewkow

0 przekroju zblizonym do
przekroju wyraby gotowego
W przypadku cienkich slabow
ksztattownikow wstepnych,
po ktdrym nastgpuje
walcowanie

Zob. sekeja 1.7.1.

Ma zastosowanie tyiko do
ZESPOIow urzgdzer
sasiadujgtych z miejscem,

W ktorym odbywa sie odlewanie
ciagle i w ramach ograniczer
wynikajacych z utdadu zespotu
urzadzert i specyfikacji produktu,

Tabela 1.22

Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT {BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego zuzycia

energii w procesie walcowania

Uzywanie 12 przepustéw na klatce wstepnej.
Wykorzystywanie klatek TRIO.

BAT 39 uznaje sie za czesciowo spehiony.
W terminie do 4 listopada 2026 r, Spétka
wdrozy brakujace elementy zawarte w BAT
38.
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Wyroby stalowe na koricu procesu walcowania

Jednostka BAT-AEPL

($rednia roczna)

Kregi biach tasmowych walcowanych na goraco (tasmy), blachy arkuszowe grube fJft

100-400

Prety, walcowka

it/

100-500 {*}

Ksztattowniki, kesy, szyny, rury

M/t

100-300

Powiazane monilorowanie opisano w BAT 5.

1.2.2. Efektywne wykorzystanie materiatéw

BA Aby zwighszy¢ efektywnos¢ wykorzystania materialoéw | zmniejszyc ilogé odpadéw przekazywanych do

T  unieszkodliwienia w wyniku kondycjonowania wsadu, w ramach BAT nalezy unikaé koniecznosci

40. kondycjonowania, a jezeli jest to niemozliwe, ograniczac takg koniecznose, stosujac jedna z technik podanych

ponizej lub ich kombinacje.

[Technika Opis [stosowanie
Kontrola jakosci akosé slabow jest kontrolowana za pomocy IMa zastosowanie wylacznie do
wspomagana fomputera, ktdry umozliwia dostosowanie warunkéw  zespotow urzadzen sluzgcych do
komputerowo lodiewania w celu zminimalizowania wad odtewania cigglego.

ipowierzchniowych i pozwala na reczne otzyszczanie
ntomieniowe tylko uszkodzonych migjsc zamiast
loczyszezania plomienicwego catej piyty.

rozcinajgcego lub palnikdw, obstugiwanych rgcznie
albo zamontowarnych na maszynie.

b [Ciecie wzdluzne ISlaby (czesto odlewane w wielu szerokosciach) sg Moze nie mie¢ zasfosowania
kesisk paskich cigte przed walcowaniem na gorgco za pemoca w przypadku slabdw wytwarzanych
orzyrzadéw do ciecia wzdiuznego, walcowania [z wiewkow.

[z

urzadzen.

10sadzanie (gniot  [Slaby w ksztatcie Kinu sg walcowane w specjainych  Moze nie mie¢ zastosowania

boczny) lub warenkach, w kidrych klin eliminuje sie w wyniku w przypadku slabow wytwarzanych
przycinanie slabéw fosadzania {np. przy uzyciu automatycznej regulacji |z wlewkdw. Technika ta ma

w ksztatcie Klinu erokosci lub prasy kalibrujgcej) lub przez >astosowanie wytgcznie do nowych
rzycinanie, bespoldéw urzadzen oraz w przypadku
znaczgcej modemizac) zespolu

Nie dotyczy.

Aby zwiekszy¢ efektywno$é wykorzystania materiaiéw w procesie walcowania do celéw wytwarzania

BAT

produktéw plaskich, w ramach BAT nalely zmniejszy¢ wytwarzanie ziomu metalicznego, stosujac obydwie

a1,
techniki podane ponizej.

Technika Opis

la.lOptymalizacia obcinania  {Obcinanie kofcw wsadu po walcowaniu watepnym kontroluje sie za pormocy systemu
koricow pomiaru ksztattu (np. aparatem), aby zminimalizowa ilo$¢ odcinanego materiatu.

(=2

poirzebe przycinania.

[Kontrola ksziatu wsadu  Mszelkie odksztalcenia wsadu podezas walcowania sg monitorowane | kontrolowane,
nodczas walcowania by zapewnié jak najbardziej prostokatny ksziak walcowanej stall | zminimalizowat

QOddziat Walcowni Blach nie posiada
wydajnogci powyzej 20 t na godzing.

BAT 41 uznaje sie 2za spetniony

1.2.3. Emisje do powietrza

BA W celu ograniczenia emisji do powietrza pylu, niklu i olowiu podczas obrébki mechanicznej {(w tym cigcia

T wzdluznego, usuwania zgorzeliny, szlifowania, walcowania wstepnego, walcowania, wykariczania, prostowania

42. blach cienkich), oczyszczania plomieniowego | spawania, w ramach BAT nale2y zbiera emisje za pomocy

technik, o ktorych mowa w lit. a} i b), a w takim przy padku oczyszczaé gazy odlotowe za pomoca techniki lub

kombinacji technik, o ktérych mowa w lit. c}—e) ponize}.

Technika |0pis

iStosowanie

|Zbieranie emisfi

ptomigniowego ie w catkowicie zamknigtych pomieszczeniach (np. ped
i szlifowania zamknietymi okapami), a powietrze jest odciagane.

iz odciggiem powietrza

la.|Procesy oczyszczaniat)czyszczanie plomieniowe (inne niz reczne) i szlifowanie wykonuje

[Zastosowanie ogoine

[=3

10dciag powietrza jak [Emisje pochodzace z proceséw clgcia wzdiuznego, usuwania

najblizej zrodia emisji [zgorzeliny, walcowania wstgpnego, walcowania, wykanczania,
prostowania blach cienkich i spawania £ zbierane, na przykiad za
pomoca bocznego odciagu lub ekstrakeji barierowej. W przypadku
\walcowania wstgpnego i walcowania, przy niskich poziomach

Moze nie mied
pastosowania do
lspawania w przypadku
niskich poziomdw

Qczyszczanie zgorzeliny Srutownicami
posiadajgcymi filtry wytapujace pyly.

. Stosowanie odciagow pizy
spawaniy oraz napawaniu
znajdujgce sig na gornej
powierzchni (technika )

. Stosowanie natrysku wedy
podczas przerébki plastyczne]
materialu (technika b)

W celu ograniczenia emisji do powietrza pyhu,
niklu i ofowiu podezas obrobki mechanicznej (
w iym cigcia wzdiuznego, usuwania
zgorzeliny, szlifowania, walcowania,
wykaficzania, prostowania blach cienkich}
oczyszCzania plomieniowego i spawania
wykorzystuje sie nastepujgce techniki:

085-1.7222.42.8.2024 AW

Strona 71 z 81




wytwarzania pylu, np. ponizej 100 g/h, mozna zamiast tego wylwarzania pylu, np.
stosowad natryskiwanie wodg (zob. BAT 43). ponizej 50 g/h.
Cezyszezanie gazéw odlotowych
k. [Elektrofiltr IZob. sekcia 1.7.2. Zastosowanie ogdlne
d.[Filtr tkaninowy [Zob. sekgja 1.7.2. Moze nie mie¢
Fastosowania
hw przypadku gazow
odlotowych o duze)
rawartosci wilgoci.
le.{Oczyszczanie na Fob. sekeja 1.7.2.  astosowanie ogolne
mokro
Tabela 1.23

Poziomy emisji powiazane z BAT {BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pylu, otowiu i niklu do
powietrza pochodzacych z obrobki mechanicznej (w tym cigcia wzdiuznego, usuwania zgorzeliny, szlifowania,
walcowania wstepnego, walcowania, wykariczania, prostowania blach cienkich), oczyszezania plomieniowego
{innego niz reczne oczyszczanie pfomientowe) oraz spawania

|Parametr Wednostka BAT-AEL

$rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek)

Pyt mg/Nm? <25
Ni 0,01-01
Pb 10,01 =0,035

Powigzare monitorowanie opisano w BAT 7.

. Uzywanie odciggdw gornych
polgczonych z komorami
filrujgcymi (spawanie);

- Uzywanie filtrow tkaninowych;

. Do wylapywania czgstek pytow
(usuwanie zgorzeliny);

. Uzywanie chiodzenia wodnego;

- Do ograniczenia emisji pyiow

{walcowanig)

Instalacja bedzie spelniaia wymagania
BAT42 po dniu 4 listopada 2026 r.

BAT W celu ograniczenia emisji do powietrza pyfu, nikiu i ofowiu podczas walcowania wstepnego | walcowania

43. w przypadku niskich pozioméw wytwarzania pytu (np. ponizej 100 g/b (zob. BAT 42 lit. b)) w ramach BAT
nalezy stosowaé zraszacze wodne.

Opis

Po stronie wyjicia z kazdego stanowiska do walcowania wstepnego i walcowania zainstalowano systemy wiryskowe

zraszania woda w celu ograniczenia powstawania pylu. Zwilzenie czastek pytu wspomaga ich zlepianie sig | osadzanie sie

pytu. Woda Jest zbierana w dolnej czesci podstawy i oczyszezana {Zob. BAT 31).

Stosowanie natrysku wody podczas przerdbki
plastycznej materialu w obiegu zamknigtym.
Dla kazdej z kratek walcowniczych (1-4)
podfaczone jest chtodzenie wodne od strony
gornego walca, Dodatkowo na klatce
wykanczajgeej dolozone jest dodatkowe
zraszanie pasma walcowanego. Zraszanie
wodne zamknigte zostato w obiegu w ktérym
czastki pylu osiadaja w zbiornikach, kidre
nastepnie 53 oczyszczane.

BAT 43 uznaje sie za spetniony.

1.3. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do walcowania na zimno

Konkluzie dotyczace BAT przedstawione w ninigjsze] sekcji majg zastosowanie w uzupetnieniu do ogdinych kenkluzji dotyczgeych BAT podanych w sekeji 1.1.

1.3.1. Efektywnosé energetyczna
BA Aby zwigkszy¢ efektywnos¢ energetyczng w procesic walcowania, w ramach BAT nalezy stosowac komhinacje
T ponizszych technik.

44, ITechnika Opis §tosowanie
faWalcowanie ciage  [Zamiast konwencjonalnego walcowania nieciggtego (np. [Technika ta ma zastosowanie
stall niskostopowyeh przy uizyciu walcarek tandem do walcowania na zimno) wylacznie do nowych zespolow
| stopowych [stosuje sig walcowanie ciggle (np. przy uzyciu walcarek urzgdzen oraz w przypadku

nawrotnych), co umozliwia stabilne podawanie materiak: enaczace] modernizacii zespolu
joraz rzadsze uruchamianie i wytaczanie. urzgdzen.

MozliwosE zastosowania moze
byé ograniczona ze wzgledu na
specyfikacje produktu.

(=3

[mnigjszenie tarcia  [Zob, sekcja 1.7.1. [Zastosowanie ogdlne
podezas walcowania

[z]

. [Optymalizacja Redukcja grubesci jest sterowana komputerowo, aby 7 astosowanie ogolne
walcowania zminimalizowaé liczbe przejsé walcowniczych.
wspomagana

komputerowo
Tabela 1.24
Poziomy efektywnosci Srodowiskowe] powiazane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego zuiycia

energii w procesie walcowania

Wyroby stalowe na koficu procesu walcowania Jednostka BAT-AEPL
($rednia roczna)

Kiegi walcowane na zimno MJit 100 -300

Nie dotyczy
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Stal na opakowania

lMJlt

|250 ~400

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.

1.3.2. Efektywne wykorzystanie materialow Nie dotyczy
BA Aby zwiekszy¢t efektywno$é wykorzystania materialéw i zmniejszyé llosé odpadéw przekazywanych do
T unieszkodliwienia w wyniku walcowania, w ramach BAT naley stosowac wszystkie techniki podane ponizej.
45. [Technika Opis [Stosowanie
a [Monitorowanie Wazne cechy emulsji walcowniczej (np. stezenie oleju, pH, wielkosé  [astosowanie ogélne
i dostosowanie icropli emulsji, liczba zmydlenia, stezenie kwasu, siezenle drobin
jakogci emulsji 7elaza, stezenie bakteri} sg monitorowane regularmie lub w sposab
alcownicze] ciggly w celu wykrycia anomalii w jakosci emulsji i w razie potrzeby
podjecia dziatan naprawczyeh.
b.|[Zapobieganie Zanieczyszczenit emuls]i walcowniczej zapobiega sig, stosujac [Zastosowanie ogéine
anieczyszczeniu echiniki takie jak:
mulsjl walcowniczej [-regularna kontrolai konserwacja zapobiegawcza ukladu
hydraulicznego i systemu cbiegu emuls]i;
| ograniczenie rozwoju bakterii w ukiadzie emulsji walcowniczej
poprzez regulame czyszczenie lub prace w niskich temperaturach.
Czyszczenie Czastid state (np. pyl, widry stalowe i zgorzelina) zanieczyszczajgce MModliwose
i ponowne uzycie Femulsje walcowniczg $a usuwane w obiegu oczyszczajacym {zwykle |zastosowania moze
emulsji walcowniczej (opartym na sedymentacji polaczonej z filtracja lub separacjg by¢ ograniczona
magneiyczna) w celu utrzymania jakosci emulsji, a oczyszczona ze wzgledu na
lemulsja walcownicza jest ponownie wykorzystywana. Stopien lspecyfikacje produktu.
ponownego uzycia Jest zalezny od zawartosci zanieczyszczef
w emulsji.
d |Optymalny dobér Dlej do walcowania | uklady emulsyjne s3 starannie dobierane, aby  [Zastosowanie ogdine
loleju do walcowania  zapewnit optymalng wydajnosé dia danego procesu i produktu. Istotne
[ uktadu emulsyjnego jeechy, ktore nalezy wziaé pod uwage, to na przyktad:
— dobre smarowanie;
L moziiwosé fatwego oddzielania zanisczyszezef,
| stabilnosé emulsj i dyspersja oleju w emulsji;
| brak degradaci oleju podczas dtugiego czasu pracy na biegu
jatowym.
& [Minimalizacja zuzycia [Zuzycie olejufernulgi walcownicze] jest minimalizowane dzieki 7 astosowanie ogélne
olejulemulsii zastosowaniu technik takich jak:
walcowniczej | —ograniczenie stezenia oleju do minimum wymaganego do
smarowania;
1 -ograniczenie przenoszenia emulsji z poprzednich stanowisk {np.
popizez oddzielenie komor emulsyj nych, ostonigcie stanowisk
walcowni),
|uzycie nozy powietrznych w poigczeniu 2 odsysaniem krawedzi
w celu zmnigiszenia pozostalosci emulsji i oleju na tasmie.
1.3.3. Emisje do powietrza
BATAby ograniczyé emisje do powietrza pyly, niklu i olowiu pochodzace z rozwijania, mechanicznego wstepnego Nie dotyczy.
46. usuwania zgorzeliny, prostowania blach cienkich i spawania, w ramach BAT naiezy zbiera¢ emisje za pomoca
techniki, o ktorej mowa w lit. a), a w takim przypadku oczyszczaé gazy odlofowe za pomocy techniki, o ktérej
mowa w lit. b}
Technika Opis ‘Stosowanie
Zbigranie emigfi
L [odciag powietrza Emisje pechodzace z rozwijania, mechanicznego Lﬂo'ze nie miet zastosowania do
jak najblizej wsfepnego usuwania zgorzeliny, prostowania blach cienkich [spawania w przypadku niskich
rodta emisji i spawania zbiera sig na przyktad za pomocg bocznego pozioméw wykwarzania pyiu, np.
lodciggu lub ekstrakcji barierowej. ponizej 50 g/h.
Oczyszczanie gazdw odiofowychr
b [Filtr tkaninowy  [Zob. sekeja 1.7.2. Zastosowanie oglne
08-1.7222.42.8.2024 AW Strona 73 z 81




Tabelg 1.25

Poziomy emisji powigzane z BAT [BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emlsji pytu, niklu i otowiu do
powietrza pochodzacych z rozwijania, mechanicznego wstepnego usuwania zgorzeliny, prostowania blach
cienkich i spawania

Parametr Jednostka BAT-AEL

$rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek)

Pyt mg/Nm? <2 -5
Ni 0,01 -0,1
b K 0,003

Pawigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 47 W celu zapohiegania lub ograniczania emisji mgly olejowej do powietrza z walcowania wygtadzajgcego, w Nie dotyczy
ramach BAT nalely stosowaé jedna z ponizszych technik,
Technika Qpis Stosowanie
a. Przepust wygtadzajacy na sucho Do przepustu wygtadzajacego nie Nie dotyczy opakowar z
stosuje sie wody ani smarow. blachy ocynowanej i
innych wyrobéw o
wysokich wymaganiach
dotyczacych wydtuZenia.
b. Smarowanie niskoobjetosciowe w Ukfady smarcwania W przypadku stali
trakeie przepustu wygladzajacego niskoobjetodciowego stosuje sie w celu nierdzewnej mozliwosc
ha mokm dostarczenia dokladnie takie) ilosci zastosowania moze byé
smaru, jaka jest poirzebna do agraniczona ze wzgledu
Zmnigjszenia tarcia migdzy walcami na specyfikacje produkiu

roboczymi a wsadem.

BAT 48 W celu agraniczenia emisji mgly olejowej do powietrza podczas walcowania, walcowania wygladzajacego Nie dotyczy
na mokro i wykariczania, w ramach BAT naleZy zastosowa¢ techniki, o ktérych mowa w it. a) w pofaczeniu z
techniika, o ktdre] mowa w lit. b) lub w potaczeniu z obiema technikami, o ktérych mowa w lit. b} i ¢)
przedstawionymi poniej.

echnika IOpis
Zhieranie emisji
{Odciag powietrza jak Emisje z walcowania, przepustu wygtadzajacego na mokro i wykariczania 54 zbierane,
najblizej zradta emisji na przyktad za pomoca bocznego odciagu leb ekstrakciji barierowej.
Oczyszezanie gazow odiotowych
[b Demister Zob. sekcja 1.7.2.
c.[Separator mgly olejowsj Do oddzielania oleju od usuwanego powietrza stosuje sie separatory zawierajace

uszczelnione przegrody, piyty uderzeniowe lub wkladki siatkowe.

Tabela 1.26

Poziom emisji powiazany z najlepszymi dostepnymi technikami {BAT-AEL} w odniesieniu do zorganizowanych
emisji catkowitych LZ0 do powietrza pochodzacych z walcowania, gniotu wygtadzajacego z zastosowaniem emulsji
oraz wykariczania

[Parametr ednostka BAT-AEL
($rednia dobowa fub Srednia z okresu pabierania probek)
Catkowite LZO mg/Nm? < 3-8

Powiazane monitorowanfe opisano w BAT 7.

1.4. Kenkluzie dotyczace BAT w odniesieniu do ciagnienia drutu
Konklizje dotyczace BAT przedstawiane w ninigjszej sekcji maja zastoscwanie w uzupelnieniu do ogéinych konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekeji 1.1,

14.1. Efektywnosé energetyczna Nie dotyczy

BAT Aby zwigkszy¢ efektywnosé energetyczng i efektywnosc wykorzystania materiatéw w kapielach olowiowych,

49, wramach BAT nalezy stosowaé Mywajaca warstwe ochronna na powierzchni wanien clowianych albo
pokrywy zhiomikdw,

Opis

Piywajace warstwy ochronne i pokrywy zbiomikéw minimalizujg straty ciepta i utlenianie olowiu.
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1.4.2. Efektywne wykorzystanie materiatéw

BAT Aby zwigkszy¢ efektywnosé wykorzystania materialow i zmniejszyé ilosé odpadéw przekazywanych do

50. unieszkodliwienia w wyniku ciagnienia na mokro, w ramach BAT nalezy oczySci i ponownie uzy¢ smar do
ciagnienia drutu.

Opis

Do oczyszazenia smaru do ciggnienia drutu w celu ponownego uzycia stosuje sie obieg czyszczacy, np. 2 filtracjg lub

odwirowywanlem.

Nie dotyczy

1.4.3. Emisje do powietrza Nie dotyczy
BAT Aby ograniczyt emisje do powietrza pylu | clowiu z kapieli oclowiowych, w ramach BAT nalezy stosowal
51. wszystkie ponizsze techniki.

Technika Opis

[Zmniejszenie wytwarzania emisji

la Minimalizacja przenoszenia Do technik tych nalezy stosowanie 2wiru antracytowego do zeskrobywania olowiu

| polowiu oraz polgczenie kapieli ofowiowej z wytrawianiem na linii produkeyjne).

b [Plywajgca warstwa ochronna  [Zob. BAT 49,

. [lub pokrywa zbiornika Prywajgce warstwy ochronne i pokrywy zbiormikéw minimalizujg takze emisje do

owietrza.
|Zbierarnie emisji
dciag powietrza jak najblize] [Emisje z kapieli olowiowsj 53 zblerane na przyldad za pomoca bocznego odciggu
Frodia emisji ub ekstrakeji barierowej.

Oczyszezanie gazdw odiviowych

id [Filtr tkaninowy [Zob. sekeja 1.7.2.

Tabela 1.27

Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pylu | otowiu do

powletrza pochodzacych z kapieli ofowiowych

IParametr lednostka  IBAT-AEL

{$rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek)

Pyt mg/Nm? <25

b mg/Nm3 £ 0,5

Bowigzane moniterowanie opisano w BAT 7.
BAT 52 Aby ograniczy€ emisje pylu do powietrza z ciaggnienia na sucho, w ramach BAT nalezy zbierat emisje za Nie dotyczy
pomoca techniki, o kirej mowa w lit. a} lub b} 1 oczyszezaé gazy odiotowe za pomocd techniki, o ktérej mowa
w lit. ¢) opisanej ponizej.
Technika Opis Stosowante
[Zbieranie emisji
[a Fabudowana ciggarka  [Cata ciagarka jest zabudowana, aby uniknaé IMoZliwose zastosowania w isthiejacych

> cdciggiem powietrza  [rozpraszania pylu, a powietrze jest usuwane. zespolach urzgdzeri moze by¢ ograniczona przez
uklad zaklade.
b.[Odciag powietrza jak Emisje z ciagarki 3 zbierane na przyktad za |Zastosowanie ogdine
najblizej zrodta emisji pomoca bosznego odeiggu lub ekstrakdi
barierowe].
Oczyszczanie gazow odiotowych
I [Filtr tkaninowy iZob. sekcja 1.7.2. |Zastosowanie ogoine
Tabsla 1.28
Poziom emisji powiazany z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL} w odniesicniu do zorganizowanych
emisji pytu do powistrza z ciagnienia na sucho
Parametr lJednostka BAT-AEL
($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek)
Pyt mg/Nm? < 25
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
BAT 53 Aby ograniczyt emisje do powietrza mgly clejowej pochodzace 2 olejowych kapielt hartowniczych, Nie dotyczy
w ramach BAT nalely stosowa¢ obie ponizsze techniki.
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Technika |0pis
Zbieranie emisfi

{Odciag powietrza jak najblizej [Emisje pochodzace z olejowych kapieli hartowniczych zbiera sie na przyktad
[zrodta emisji iz zastosowaniem bocznego odciagu lub ekstrakcji barierowej

Oczyszezanie gazow odictowych

[ [Demister |Zob. sekeia 1.7.2.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

1.4.4. Pozostalosci Nie dotyczy
BAT Aby zmniejszy¢ llo§¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy unikaé
54. unieszkodliwiania pozostatosci zawierajacych oléw poprzez ich recykling, np. do zaklad6éw przemystowych
metalt niekelaznych w celu produkciji ofowiu.
BAT 55 Nie dotyczy

Aby zapohiec zagrozeniu dia Srodowiska wigzanemu z przechowywaniem pozostalosci zawierajacych cléw po
kapieli olowiowej (np. materiatdw warstwy ochronne;j f tlenkéw otowiu) lub je ograniczy¢, w ramach BAT nalezy
przechowywaé pozostatosci zawierajace oféw oddzielnie od innych pozestatosci, na nieprzepuszczalnych
powierzchniach i w zamknigtych pomieszczeniach lub w zamknigtych pojemnikach.

1.5.  Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do cynkowama ogniowego cigglego blach w arkuszach i dritow

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcjf maja zastosowanie w uzupemieniu do ogélnych konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekeji 1.1.

1.5.1. Efektywne wykorzystanie materialéw

BAT Aby zwigkszy¢ efektywnosé wykorzystania materialow w procesie cigglego cynkowania ogniowego tagm,

§6. w ramach BAT nalety unikaé nadmiermego powlekania metaiami, stosujac obie techniki podane ponizej.
[Techm'ka Opis

Noze powietrzne do  |Po opuszczeniu wanny z roztopionym cynkiem strumienie powietrza na calej szerokosci tasmy

]

. [kentroli grubosci zdmuchujg nadmiar metalu powtoki z powierzchni tasmy z powrotem do wanny cynkownicze.
powvtoki

o

Stabilizacja tegmy  [Efektywnosé usuwania nadmiaru powloki przez noze powietrzne zwigksza sie przez
lograniczenie digan tasmy, np. przez zwickszenie naciagu tasmy, zastosowanie nisko-
wibracyjnych lozysk gamkowych, zastosowanie stabilizatoréw elekiromagnetyeznych.

Nie dotyczy

BAT 57 Aby zwigkszy¢ efektywnos€ wykorzystania materialow w procesie ciggtego cynkowania ogniowego drut6w,
w ramach BAT nalezy unika¢ nadmiernego powlekania metafami, stosujac jedna z technik podanych ponizej.

Technika Opis
a. Noze powietrzne do kentroli Po opuszezeniu wanny roztopionym cynkiem strumienle powietrza
grubosc powtoki lub gazu przeplywajace w sposéb cyrkulacyiny wokdt drute

zdmuchujg nadmiar metalu powloki z powierzchni diutu z powrotem
do wanny cynkownicze].

b. Sabilizacja tasmy Po wyjSciu z kapieli w stopionym cynku drut jest przepuszczany przez
urzadzenia/materiat do wycierania (np. podikdadki, dysze, pierscienie,
granutat weglowy), kiére usuwajg hadmiar metalu powlekajacego

z powierzchni drutu z powrctem do wanny cynkowniczej.

Nie dotyczy

1.6. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do cynkowania ogniowego jednostkowego

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekgji majg zastosowanie w uzupatnieniu do ogdinych konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekcji 1.1,

1.6.1. Pozostatosci

BAT 58

Aby zapobiec powstawaniu zuzytych kwaséw o wysokim stezeniu cynku i zelaza, a jesli nie jest to mozliwe, aby
Zmnie]szy€ ich ilo$t przekazywang do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalefy przeprowadza¢ wytrawianie
oddzielnie od usuwania warstw.

Opis

Wtrawianie i usuwanie warstw przeprowadza sig w oddzielnych zblomikach, aby zapobiec powstawaniu zuzytych lwaséw
© wysokim stezeniu cynku i zelaza lub aby zmniejszyé ich ilogé przekazywang do unieszkodliwienia.

Mie dotyczy
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Stosowanie
Zastosowanie do istniejgcych zespoldw urzadzed moze by¢ agraniczone ze wzgledu na brak miejsca, w przypadku gdy
potrzebne s dodatkowe zbiorniki do usuwania warstw.

BAT 59 Aby ograniczyé iloS¢ zuzytych roztworéw do usuwania warstw o wysokim stezeniu cynku przekazywanych
do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy przeprowadzié¢ odzyskiwanie zuzytych roztworéw do usuwania warstw
lub zawariych w nich ZnCl | NH,Cl.

Opis

Techniki odzyskiwania zuzytych roztworéw do usuwania warstw o wysokim stezeniu cynku na terenie zakiadu lub

poza nim ohejmuja:

—usunigcie cynku w drodze wymiany jonowej. Oczyszczony kwas mozna wykorzystaé do wytrawiania, a roztwor
zawlerajacy ZnClz- i NHiCl-, powstaly w wyniku usuwania warstw zywicy jonowymiennej, mozna wykorzystaé do
topnikowania;

—usuniecle cynku w drodze ekstrakeji za pomoca rozpuszczalnika. Oczyszczony kwas mozna wykorzystaé do
wytrawiania, natomiast koncentrat zawierajacy cynk, powstaly w wyniku usuwania warstw i odparowywania,
mozna wykorzystat do innych celéw.

Nie datyczy

1.6.2. Efektywne wykorzystanie materialow

BAT 60 Aby zwickszyé efektywnosé wykorzystania materialéw w procesie cynkowania ogniowego, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ obie poni2sze techniki.

Nie dotyczy

Technika Opis

a. Zoptymalizowany czas zanurzania Czas zanurzania jest ograniczony do czasu wymaganego do

osiggniacia specyfikacji grubosci powloki.

. Powolne wyjmowanie obrabianege | Powolne wyjmowanie ocynkowanych cbrabianego materiatu Z wanny

materiaiu z kapieli cynkowniczej usprawnia edprowadzanie wody | ogranicza

rozpryskiwanie cynku.

BAT 61 Aby zwigkszy¢ efektywnosé wykorzy stania materialow | zmniejszy¢ Ho&¢ odpadow przekazywanych do
unieszkodliwienia ze zdmuchiwania nadmiaru cynku z ocynkowanych rur, w ramach BAT nalezy odzyskaé czastki
zawierajace cynk i ponownie wykorzysta¢ je wwannie cynkowniczej lub przekazywat je do celow odzysku cynke.

1,6.3. Emisje do powietrza

BAT 62 Aby ograniczy¢ emisje HCI do powietrza pochodzace z wytrawiania 1 usuwania warsiw w procesie
cynkowania oghiowego jednostkowego, w ramach BAT nalezy kontrolowaé parametry pracy (. temperatury
i stezenia kwasu w kapieli) oraz stosowaé techniki podane ponizej w nastepujacej kolejnosci:

— technike, o ktérej mowa wlit. a) w potaczeniu z technika, o ktérej mowa w lit. ¢);

— technike, o kt6rej mowa w lit. b) w polaczeniu z technika, o ktbrej mowa w lit. c);

— technike, o ktérej mowa w lit. d) w polaczeniu z technika, o ktérej mowa w lit. b}

— technika, o ktérej mowa w lit. d).

Technika, o ktérej mowa w lit. d), stanowi BAT tylko dia istniejacych zespoléw urzadze i pod warunkiem ze
zapewnia ona co Najmniej réwnowazny poziom ochrony $rodowiska w poréwnaniu z zastosowaniem techniki,

o ktérej mowa w lit. ¢) w potaczeniu z technikami, o kidrych mowa w lit. a) lub b).

ITechnika 1Stosowanie

Ppis

|Zbieranie emisji

Zamknieta sekcja do [Cata sekcja do podczyszezania (obejmujaca np. [Technika ta ma zastosowanie

podczyszczania z odciggiem lodtluszczanie, wylrawianle, topnikowanie) jest zamknigta wylacznie do nowych
lw obudowie, 2 opaty sS4 z niej usuwane. izespotow urzgdzed oraz
w przypadku znaczgcej
Fmodernizacji zespotuy

urzadzen.

Mozliwoéé zasiosowania

(=2

|Ekstrakcja przy uzyciu Opary kwaséw 2e zbiornikdw do wytrawiania sg odciggane

hocznego odeigau lub lza pomaca bocznych odciagdw lub ekstrakeji barierowej na  [w istnigjgcych zespolach

kstrakcja barierowa krawedzl zbiormikow do wytrawiania. Moze fo rowniez urzadzen moze byé

lobejmawad emisje ze zbiornikow do odtluszczania. lograniczona ze wzgledu na

brak miejsca.

Oezyszczanie gazow odiotowych

[7ob. sekgja 1.7.2. 7 astosowanie ogdlne

lc.|Oczyszezanie na mokro,
nastepnie demister

Nie dotyczy

| Nie dotyczy
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[Zmniejszenie wybwvarzania emisji

d.[Ograniczony zakres roboczy Kapiele w kwasie chlorowodorowym przeprowadza Sig Zastosowanie ogolne
dla otwartych kapiel bezwzglednie w zakresie temperatury i stezenia HCI
ltrawiacych z kwasem okreslonym przez ponizsze warunki:
ichlorewodorowym B) 4°C=T<(80-4w)°C;

b} 2 wit-% <w< (20 — T/4) wt-%,

jgdzie T oznacza temperature kwasy do wytrawiania
wyrazong w °C, a stezenie HCl wyrazone jako wt-%,
Temperatura kapieli jest mierzona co najmniej raz dziennie.
Stezenie HCI w tazni jest mierzone przy kazdym uzupelnianiu
Swiezego kwasu, a w kazdym razie ca najmniej raz

W tygodniu, Aby ograniczyé parowanis, nalezy
zminimalizowaé ruch powietrza na powierzchniach wanien
(np. spowodowany wentylacjg).

Tabela 1.26

ogniowego jednostkowego

| Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL} dla zorganizowanych emisji HCI do powietrza pochodzacych
z wytrawiania i usuwanie warstw przy uzyciu kwasu chlorowodorowego lub siarkowego w procesie cynkowania

Parametr lednostka BAT-AEL

(sretinia dobowa [ub $rednia z okresu pobierania prabek)

| HCI Img/Nm’ < 2B

Pawigzane monitorowanie opisanc w BAT 7,

| 1.6.4. Zrzut Sciekow

Opis

unigszkodliwienia {zob. BAT 18 i BAT 59).

BAT 63 Odprowadzanie ciekaw z cynkowania ogniowego jednostkowego nie stanowi BAT.

Powstajg tylko pozostainsci plynne (np. zuzyty kwas do wylrawiania, zuzyte roztwory odifuszczajace i zuzyle roztwory
topnikéw). Pozostalosc! te zbiera sig. S3 one odpowiednic przetwarzane w cely recyklingu lub odzysku lub przekazywane do

Nie dotyczy

1.7. Opisy technik

1.7.1. Techniki zwigkszania efektywnosci energetycznej

echnika

pis

IZwijarki kregGw

Migdzy walcarks wstepng a wykanczajaca instaluje sie izolowane skrzynki w celu zminimalizowania strat temperatury
wsadu podczas procesdw zwijania i rozwifania oraz umozliwienia stosowania nizszych sit walcowania w walcowniach
tasm walcowanych na goraco.

Optymalizacja spalania

Srodki zastosowane w celu zmazksymalizowania efektywnosci konwersji energii w piecu, prizy jednoczesnym
egraniczeniu do minimum emisji (w szczegdinosci emisji CO). Osiaga sig to dzieki zasiosowaniu kambinacji technik,

w tym dzieki dobremus zaprajektowaniu pieca, optymalizacji temperatury (np. skuteczne mieszanie paliwa i powietrza do
palania} i czasu przebywania w strefie spalania oraz zastosowaniu automatyzacji | systemu sterowania piecem.

Spalanie bezptomieniowe

Spalanie bezptomieniowe uzyskuje sie poprzez oddzieine wamuchiwanie paliwa i powigtrza do spalania do komory

':falania pieca z duzg predkoscig, aby stiumié powstawanie plomienia i ograniczyc powstawanie termicznego NOx,
orzge jednoczesnie bardziej réwnomiemy razkiad ciepla w cafej komorze, Spalanie bezplomieniowe mozna stosowad
w potgozeniu ze spalaniem w tlenie.

IAutomatyzacia | sterowanie piecem

Proces nagrzewania jest opiymalizowany za pomocy systemu komputerowego kontrolujgcege w czasie rzeczywistym
kluczowe parametry, takie jak temperatura pieca i wsadu, stosunek powietrza do paliwa oraz ci§nienie w piecu.

Odlewanie wiewkéw o przekroju Zblizonym do
przekroju wyrobu goiowego w przypadku cienkich
slabow i ksztattownikow wstepnych, po ktrym
nastepuje walcowanie

Cienkie slaby i ksztattowniki wstepne produkuje sig, przeprowadzajac odlewanie i walcowanie w jednym etapie
procesu. Zmniejsza sig¢ potrzeba ponownego nagrzewania wsadu przed walcowaniem oraz liczba przejéé
walcowniczych.

Optymalizacja projektu i dziatania SNCRISCR

Optymalizacja stosunku reagenta do NOx w przekroju poprzecznym pieca lub kanalu, rozmiaru kropel reagentai okna
[temperaturowego, w ktdrym wstrzykiwany jest reagert.

Spalanie w tlenie

Powietrze do spalania jest catkowicie lub czeSciowo zastgpowane czystym tlenem. Spalanie w tienie mozna stosowad
W polaczeniu ze spalaniem bezplomieniowym.

Wstepne ogrzewanie powietrza do spalania

Ponowne uzycie czedci ciepta odzyskanego z gazu spalincwego do wstepnego ogrzania powietrza do spalania.

System zarzadzania (i gospodarka) gazem
procesowym

System umozliwiajacy kierowanie gazéw procesowych powstatych przy produkcji zelaza i stali do plecdw do

nagizewania wsadu, w zalezno$ci od ich dostepnosci.
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is [

Palnik reluperacyjny W palnikach rekuperacyjnych stosuje sig rézne typy rekuperatorow (np. wymienniki ciepta o konstrukcji radiacyinej,
konwekeyjnej, kompaktowe] lub promiennikawei) do bezposredniego adzyskiwania ciepta z gazow spalinowych, kibre
nastepnie wykorzystuje sie do wstepnego podgrzania powietrza do spalania.

[zmniejszenie farcia podczas walcowania Oleje do walcowanta dobiera sig starannie. W celu zmniejszenia tarcia pomigdzy waltcami roboczymi a wsadem oraz
-apewnienia minimalnego zuzycia olaju stosuje sie ukiady czystego olgju lub emuisji. W przypadku walcowania na
yoraco odbywa sig to zwykle na pierwszych stanowiskach walcarki wykanczajacej.

Palnik regeneracyjny Painiki regeneracyjne sktadaja sie z dwdch painikow pracujacych naprzemiennie, w ktdrych znajdujg sie ztoza
materiatow ogniotrwalych lub ceramicznych. Podczas pracy jednego palnika cieplo gazéw spalinowych jest
Fbsorbowane przez materialy ogniotrwate lub ceramiczne drugiego palnika, a nastepnie wykorzystywane do wstepnego
podgrzania powietrza do spalania.

Kociot odzysknicowy Ciepto z goracych gazow spalinowych jest wykorzystywane do wytwarzania pary za pomocs kotta odzysknicowego.
Wytworzona para jest wykorzystywana w innych procesach w zespole urzadzen, do zasilania sieci parowej lub do
wytwarzania enengii elektrycznej w elektrowni.

1.7.2. Techniki ograniczania emisji do powletrza

[Technika Opis

(Optymalizacja spalania 7ob, sekoja 1.7.1.

Demister Demistery to urzadzenia filtrujace, kiére usuwajg porwane kraple cieczy ze strumienia gazu. Skiadajg si¢ one z plecionej struktury z diéw
metalowych lub plastikowych o duzej powierzchni whasciwej. Dzigki swojemu pedowi mate kropelki obecne w strumieniu gazu uderzajg o druty
tacza sie w wigksze kropelki.

Elektrofiltr Dziatanie clektrofiltrow poiega na tym, e czasteczkom nadawany jest fadunek elektryczny, co pozwala oddzielié je pod wplywem pola

relektrycznego. Elektrofittry moga dziataé w bardzo réznych warunkach. Efekiywnose redukeji moze zalezet od liczby pol, czasu przebywania
rozmiaru) oraz urzadzel do usuwania czasteczek poprzedzajgcych filr. Elektrofiltrty zazwyczaj obejmuja od dwoch do pigciu pdl. Elektrofiltry
moga byt typu suchego lub mokrego, w zalaznosci od techniki stosowanej do zbierania pylu z eleitrod. Elektrofiltry mokre zwykle stosuje sig na
Ltapie polerowania w celu usunigcia pozostaiodci pylu i kropelek po oczyszezaniu na mokro,

Filtr tkaninowy Filtry tkaninowe, nazywane czesto filtrami workowymi, sa wykonane z porowatej tkaniny lub filcu, przez kiGre przepuszcza sig gazy wcelu
usuniecia czasteczek pylu. Zastosowanie filira tkaninowego wigze sig z koniecznoscig doboru tkaniny, ktora bedzie odpowiadata wiastiwosciom
lgazow odlotowych i maksymalnej temperalurze pracy

Spalanie bezptomieniowe  [Zob. sekeja 1.7.1.

[Automatyzacja i sterowanie |Zob. sekeja 1.7.1.
lpiecem
Painik o niskigj emisji NOx  [Technika ta (obejmujaca palniki o ultraniskiej emisji NOx) opiera sig na zasadzie redukeii szczytowych tamperatur ptomienia. Mieszanle
powiefrza/paliwa ogranicza dostepnodt tienu i zmniejsza maksymalng temperaturg pfomienia, fym samym opbzniajac przeksztalcanie

wystepujacego w paliwie azotu w NOx powstawanie termicznych NOx przy jednoczesnym utrzymaniu wysokiej efekiywneéci spalania.

Opiymalizacja projekiu Zob. sekecja 1.7.1.

i dziatania SNCR/SCR

Spalanie w tienie Zob. sekdja 1.7.1.

Selektywna redukcja echnika SCR opiera sig na redukgji NOx do azotu w ziozu katalitycznym w wyniku reakcji z mocznikiem lub ameniakiem w opfymalnej

katalityczna (SCR) Eemperaturze raboczej okoto 300—450 °C. Mozna natozy¢ kilka warstw Kalalizatora. Wieksza redukcie NOx osigga sig dzigki zastosowaniu wielu
warstw katalizatora.

Selektywna redukeja ISNCR polega na redukeji NOx do azotu w wyniku reakeji z amoniakiem b moeznikiern w wysakiej temperaturze. Przedziat ternperatur

niekatalityczna (SNCR) roboczych utrzymige sie w granicach 8001 000 °C, aby zapewnié optymalne warunki reakejl.

Oczyszczanie na mokro Usuniecie zanieczyszczen w formie gazu Jub czastek stalych ze strumienia gazu przez przeniesienie masy do plynnego rozpuszczalnika, kidrym

czesto jest woda lub roziwor wodny. Technika ta moze obejmowad reakeje chemiczng (np. w pluczce gazowej Iub alkalicznej). W nigktoryeh
lprzypadkach istnieje mozliwosc odzyskania zwiazkéw z rozpuszczainika.

1.7.3. Techniki ograniczania emisji do wody

Technika Opis

lAdsorpeja Usuwanie substancji rozpuszczalnych ze sciekdw poprzez przeniesienie ich na powierzchnig statych, wysoce porowatych czastek (zwykle wegla
,aktywnego).

Przetwarzanie tlenowe Biologiczne utlenianie rozpuszczonych zanieczyszezeli organicznych w llenie z wykorzystaniem metabolizmu mikroorganizmow. W obecno$cl

Fozpuszezonego tlenu, wprawadzanego w postaci powietrza lub czystego tlenu, skiadniki organiczne ulegajg mineralizacji na dwutlenek wegla
wode lub inne metabolity i biomase.

Stracanie chemiczne Przeksztalcenie rozpuszczonych substancii zanieczyszczajacych w nierozpuszczalny zwigzek peprzez dodawanie chemicznych Srodkéw
[stracajgcych. Powstate trudno rozpuszcezaine zwigzkt stafe sa nastgpnie oddzielane metodami sedymentacii, fiotacii lub filtracji. W razie potrzeby
nozna zastosowad mikrofiltracje lub ultrafiltracie. Wielowartoéciowe jony metali (np. wapnia, glinu, 2elaza) wykorzystuje sig do strgcania fosforu.

Redukcja chemiczna Przeksztatcenie substancji zanieczyszczajacych za pomocg chemicznych érodkéw redukujacysh w podobne, ale mnig] szkodliwe |ub mnigj
niebezpieczne zwigzKi.

Koagulacja i flokulacja Koagulacja i flokulacia stuza do oddzielania zawieszonych ciat statych od Sciekdw | czesio nastepuja po sobie. Koagulacje przeprowadza sig
przez dodanie koagulaniow o fadunkach przeciwnych do tadunkéw zawiesiny. Flokulagja jest przeprowadzana przez dodanie palimertw, tak aby

derzenia czastek mikroagregatiw powodowaty ich wigzanie w celu wytworzenia wigkszych agregatdw.
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[Rownowazenie przeplywéw | fadunkéw zanieczyszezef na wiocie do koficowego oczyszczania $ciekéw dzieki zastosowaniu zbigrmikew
centralnych. Wyréwnywanie moze byé zdecentralizowane lub preeprowadzane przy uzyciu innych technik zarzqdzania.

Filtracja Oddzielenie substancii statych od &ciekdw przez przepuszczenie ich przez porowaty materiat filkacyjny, np. filirowanie przez piasek, mikrofiltracja
Ilub ultrafiliracja.

Flotacja Oddzielenie czastek stafych lub cieklych od sciekéw przez przytgczanie ich do drobnych pecherzykéw gazu, zwykle powietrza, Plywajgce czgstki
gromadza sig na powierzchni wody i sg zbierane przez przelewy syfonowe.

Nanofiltracja Proces filtracji, w kidrym stosuje sie membrany o rozmiarach poréw okoio 1 nm.

Neutralizaca

Doprowadzenie pH Sciekdw do neutralnego pozicmu {okoto 7) w wyniku dodania substancji chemicznych. W celu zwigkszenia pH zazwyczaj
stosuje sig wadorotlenek sodu (NaGH) lub wodorotienek wapnia (Ca(OH)z}, z kolei w celu obnizenia poziomu pH stosuje sie zwykle kwas
farkowy (Hz8Qa), kwas chiorowodorowy (HCI) lub dwutienek wegla (COz). Podczas neutralizacji moze nastapié stracanie niektérych
anieczyszczen.

Oddzielenie fizyczne

(Oddzielanie substancii statych, zawiesin lub czasiek metali ze Scickow przy uzyciu np. sit, separatoréw piaskowych lub zwirowych, separatordw
uszczu, hydrocyklonéw, rozdzielania faz oleju i wody |ub osadnikow wstepnych.

Csmoza odwrécona

Proces filtracji membranowej, w kisrym rznica cidnier stesowanych w komorach oddzielonych membrang powoduje, ze woda przeplywa
2 roztweru o wigkszym stezeniu do roztwora o mniejszym stezeniu.

Sedymentacia

(Oddzielenie czastek statych | materiah zawieszorego przez osadzanie grawitacyjne.

Zgodnie z art. 215 ust. 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w niniejszej decyzji

okreslono termin dostosowania instalacji do wymagan okreslonych w konkluzjach

dotyczacych najlepszych dostepnych technik w odniesieniu do przetwoérstwa metali

zelaznych ustanowionych Decyzja Wykonawcza Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11
pazdziernika 2022 r. (Dz.U. UE z 4.11.2022r, L284/69), nie dtuzszy niz 4 lata od dnia
publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej tj. do 4 listopada 2026 r. Zmiany

decyzji dokonano w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art.192 ustawy Prawo ochrony

srodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego organ

administracji publicznej moze uchylié¢ fub zmienié decyzje, na mocy ktérej strona nabyta

prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz okreslone w niniejszym

rozdziale, o ile przewidujg to przepisy szczegélne. Tego rodzaju przepisem szczegolnym

jest art. 192 ustawy Prawo ochrony srodowiska okreslajgcy zasady zmiany pozwolenia

zintegrowanego.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym stadium

postgpowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sig co do zebranych

materiatow.

Biorac pod uwage powyzsze oraz fakt, ze za Zmiang przedmiotowej decyzji przemawia

stuszny interes strony, a przepisy szczeg6ine nie sprzeciwiaja sie zmianie, orzeczono

jak w osnhowie.
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Pouczenie

1.0d niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska

za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14

dni od dnia doreczenia decyzji.

2 W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo

do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewoddziwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego
o&wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja staje

sie ostateczna i prawomocna.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 zi.

uiszczona w dniu 10.06.2024 r.

na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

19 MARSZALRA WJJEW()DI\'WA

L\ )

Andrze) 1’:: :’;i‘? .
e

- ROE'CF\JL\%I:J YUSR()U‘- YWISKA

Otrzymuja;

1, COGNOR $.A., ul. Zielona 26, 43 - 360 Porg]

2 COGNOR $.A. Oddziat Huta Stali Jakosciowych w Stalowej Woli 1. Kwiatkowskiego 1, 37- 450 Stalowa Wola
3. 0S-1-ala

Do wiadomosci:

1 Minister Klimatu i Srodowiska ,ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewadzki Inspekior Ochrony Srodowiska, , ul. Langiewicza 28, 35-101 Rzeszow
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