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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.),

e art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust 1 pkt 14 rozporzadzenia
Rady Ministréow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71),

po rozpatrzeniu wniosku Przedsiebiorstwa Produkcyjno — Ustugowo — Handlowego
AUTOPART Jacek Bgk Sp. z o0.0.,, ul. Kwiatkowskiego 2a, 39-300 Mielec
(NIP 8172017315 REGON 180105883) przestanego przy pismie z dnia 12 grudnia
2016 r., w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewodziwa Podkarpackiego z dnia
26 lipca 2016 r., znak: 0S-1.7222.20.3.2012.MH, zmienionej decyzja Marszatka
Wojewddztwa  Podkarpackiego z dnia 14  pazdziemmika 2014  r.,
znak: 08.1.7222.55.3.2014.MH, udzielajgcej Spotce pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji wtérnego wytopu otowiu o zdolnosci produkcyjnej powyzej
4 ton wytopu na dobe

orzekam

l. Zmieniam za zgoda stron decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
26 lipca 2016 r., znak: OS-1.7222.20.3.2012.MH, zmieniong decyzjg Marszatka
Wojewodztwa  Podkarpackiego z dnia 14  pazdziernika 2014 r.,
znak: 0S.1.7222.55.3.2014.MH, udzielajaca Przedsiebiorstwu Produkcyjno —
Ustugowo — Handlowemu AUTOPART Jacek Bak Sp. z o.0,
ul. Kwiatkowskiego 2a, 39-300 Mielec (NIP 8172017315, REGON 180105883)
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji wtornego wytopu otowiu
o zdolnosci produkcyjnej powyzej 4 ton wytopu na dobe w nastepujacy sposob:

I.1. Zapis po stowie orzekam otrzymuje brzmienie:

A) udzielam Przedsiebiorstwu Produkcyjno — Ustugowo — Handlowemu AUTOPART
Jacek Bak Sp. z o0.0., ul. Kwiatkowskiego 2a, 39-300 Mielec, (NIP 8172017315,
REGON 180105883) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do produkcji akumulatoréw w maksymalnej ilosci 4 025 000 szt./rok dla potrzeb
samochodéw osobowych, ciezarowych, dostawczych, autobuséw, ciggnikow
i maszyn rolniczych:

AT

PODKARPACKIE

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



1.2. Punkt I.2. otrzymuje brzmienie:

,»1.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

W skitad instalacji wtérnego wytopu ofowiu o maksymalnej wydajnosci 124,8 Mg/dobe
wchodzi¢ beda:

1.2.1. Dwie linie do produkcji tlenku ofowiu EOS1200 o wydajnosci 60 Mg/dobe
w sktad ktérych wchodzg dwa reaktory i piec topialny o pojemnosci 15 Mg.
Zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza emitorem E3, po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego. Zanieczyszczenia ze spalania gazu
w palnikach pieca topialnego i reaktorow odprowadzane beda do powietrza emitorem
E4.

1.2.2. Automaty do grawitacyjnego odlewania kratek WIRTZ (6 szt.) wraz z piecami
topialnymi elektrycznymi (4 szt.) o pojemnosci 3 Mg kazdy. Maksymalna ilos¢
topionego stopu otowiu 10,8 Mg/dobe. Zanieczyszczenia beda odprowadzane
do powietrza emitorem E1 po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra
pulsacyjnego. Zanieczyszczenia z gazowych podgrzewaczy automatéw
odlewniczych bedg odprowadzane do powietrza emitorem E5 po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy filtra kasetonowego.

1.2.3. Instalacja do produkcji tasmy otowiowej Teck Cominco — 2 sztuki, w sktad
ktérej wchodzi¢ beda: dwa piece topialne gazowe o pojemnosci 10 Mg kazdy, dwa
piece procesowe grzane elektrycznie, bebny odlewnicze oraz nawijarki.
Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza emitorem E1 po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego. Zanieczyszczenia ze spalania gazu
w dwoch palnikach o mocy 150 kW kazdy, pracujgcych naprzemiennie,
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E16.

1.2.4. Systemy do produkcji ptyt metodg cieto — ciggniong Teck Cominco (2 szt.).
W sktad kazdego systemu wchodzi¢ beda: rozwijarka i akumulator tasmy, ekspander
obrotowy, wykrojnik chorggiewek, pasciarka, dzielarka ptyt, tunel suszacy,
przenosnik konncowy. Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza emitorami
E17 (po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego) i E8 z 2 tuneli
suszacych piyty.

1.2.5. Systemy do pastowania ptyt akumulatorowych — kratek odlewanych metoda
grawitacyjng (2 szt.). W sktad kazdego systemu wchodzi¢ beda: podajnik, pasciarka
i tunel suszacy (opcjonalnie system do automatycznego uktadania piyt).
Zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza emitorami E17 (po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego) i E9 z 2 tuneli suszacych ptyty.

1.2.6. Systemy do wytwarzania pasty dodatniej i ujemnej MARS (2 szt.) ztozone
z mieszarki, zespotu wag i dozownikow, lejow dozujacych stozkowych oraz systemu
wentylacji. Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza emitorami E2
(po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego).

1.2.7. Komory do sezonowania ptyt akumulatorowych (14 szt.). Zanieczyszczenia
odprowadzane bedg do powietrza emitorami E10, E11 i E12.

1.2.8. Koperciarki (6 szt.). Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza
emitorami E1 (po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy trzech filtrow pulsacyjnych)
i E13 (po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy dwoch filtrow pulsacyjnych).

1.2.9. Urzadzenia do odlewania cel akumulatorowych COS (4 szt).
Zanieczyszczenia odprowadzane bedq do powietrza emitorem E13 (po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy dwoch filtréw pulsacyjnych).
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1.2.10. Linie montazowe akumulatorow (4 szt.). W sktad kazdej linii wchodza: tester
zwar¢, zgrzewarka grodziowa, zgrzewarka wieczek, system spawania koncéwek
biegunowych (reczny lub automatyczny), tester szczelnosci, automat do cechowania
akumulatoréw oraz alternatywnie etykieciarki. Zanieczyszczenia odprowadzane bedg
do powietrza emitorem E13 (po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy dwaoch filtréw
pulsacyjnych). Ciepte powietrze ze stanowisk do zgrzewania wieczek odprowadzane
bedzie emitorem EB6.

1.2.11. Wycinarki otworéw w blokach (15 szt. recznych — oraz 4 szt
programowalnych automatow).

1.2.12. Moduty do formacji akumulatorow z recyrkulacjg kwasu (5 szt.) wraz z
zespotami prostownikow. Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza
poprzez odciagi stanowiskowe emitorem E106 po uprzednim oczyszczeniu przez
zespot 10 skruberdw (dwa na modut).

1.2.13. Spektrometr do analizy stopdw ofowiu.

1.2.14. System produkcji wody DEMI na zasadzie odwrdconej osmozy o wydajnosci
100 m%dobe.

1.2.15. Magazyny surowcow i materiatow.

1.2.16. Wezet magazynowania kwasu siarkowego i produkciji elektrolitu, w sktad

ktérego wchodzi¢ bedg nastepujace zbiorniki magazynowe:
Klidiss Wymiary Objetoséc
Lp. P Podstawowe Zbiornika Ciecz magazynowana
zbiornika 3
[m] [m7]

D=297 : :

8 T3 H=446 30 Woda zdemineralizowana

5 T1a [:1124957 30 Kwas siarkowy stezony

3. T1b ?_|=___24957 30 Kwas siarkowy stezony
D=23 : .

4, T4 H=319 12 Kwas siarkowy rozciefnczony
D=23 ' "y

5: T5 H =319 12 Kwas siarkowy rozcienczony

6. T6 |_||3 :32'139 12 Kwas siarkowy rozcieficzony
D=1,45 ; oo

7. 17 H=218 3 Kwas siarkowy rozcienczony
D=297 ;

8. T8 H = 4.46 30 Woda lodowa chfodnicza

: g D=24 .
9. Mieszalnik M1 H=32 13 Kwas siarkowy

Wezet magazynowania kwasu siarkowego i produkgiji elektrolitu zlokalizowany bedzie
w wydzielonej czesci hali H7. Wszystkie zbiorniki, urzgdzenia i pompownie
zlokalizowane bedg w szczelnej chemoodpornej tacy ochronnej o wymiarach
20 m x 8 m i wysokosci 0,5 m. Dodatkowo taca bedzie ogrodzona do wysokosci
ok. 2 m metalowym ogrodzeniem dla bezpieczenstwa i zapobiezenia wchodzenia
na teren instalacji oséb postronnych. Wszystkie zbiorniki kwasu oraz mieszalnik
wyposazone beda w ultradZzwiekowe czujniki poziomu kwasu, monitorujgce poziom
kwasu w zbiorniku, oraz wskaznik stanu napetnienia i pomiaru temperatury. Stan
maksymalnego napetnienia zbiornika kontrolowany bedzie przez czujnik
maksymalnego poziomu, ktory potaczony bedzie z pompg kwasu. Sygnaty
z zainstalowanych w zbiornikach urzadzen monitorujacych bedg przekazywane
do sterownika systemu.”
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1.3. Punkt |.3. otrzymuje brzmienie:

,1.3. Charakterystyka proceséw technologicznych.

1.3.1. Wytwarzanie tlenku otowiu — metoda Bartona.

Otéw o wysokiej czystosci Pb1 bedzie najpierw roztapiany w oddzielnym piecu
topialnym a nastepnie przepompowany do reaktora. W reaktorze bedzie rozbijany
przez wirujgce mieszadto przy silnym przeptywie powietrza. Kropelki otowiu tworzone
przez mieszadio ulega¢ bedg utlenieniu do tlenku otowiu. Pyt tlenku otowiu bedzie
wstepnie separowany (oddzielany od powietrza) w cyklonie i filtrze workowym.
Wytworzony tlenek ofowiu bedzie transportowany przez uktad przenosnikow
srubowych do siloséw.

1.3.2. Produkcja kratki.

Zastosowano dwa systemy produkciji kratek akumulatorowych: metoda grawitacyjng
i metoda cieto-ciggniona.

Technologia produkcji kratek akumulatorowych metoda grawitacyjng polegac
bedzie na wtérnym przetopie niskoantymonowego lub niskowapniowego stopu
otowiu w piecach topialnych a nastepnie odlewaniu w automatach odlewniczych typu
WIRTZ. Stop ofowiu przetopiony w piecu bedzie dostarczany do uktadu dozujgcego
maszyny odlewniczej. Odlewy bedg tadowane na palety, ktdre bedg skiadowane
na regatach gdzie zachodzi¢ bedzie proces sezonowania (starzenia) kratki.

Metoda produkciji kratki technologia cieto-ciagniona polega¢ bedzie na wtornym
przetopie niskoantymonowego lub niskowapniowego stopu otowiu w piecu
wstepnego przygotowania i przepompowaniu do pieca elektrycznego procesowego
o pojemnosci 10 Mg, a nastepnie wytworzeniu tasmy na bebnie i nawijarce (tasma
produkowana bedzie na urzadzeniu Teck Cominco).

1.3.3. Produkcja pasty akumulatorowej.

Pasty akumulatorowe wytwarzane beda w mieszarkach pasty, do ktérych dozowane
bedg tlenek otowiu, woda DEMI, elektrolit kwasu siarkowego, widkna i dodatki
do past w odpowiednich ilosciach.

Mieszarki beda wykorzystywane do produkcji pasty akumulatorowej dodatniej
i ujemnej wedtug zadanej receptury. Po zakonczeniu gtdwnego procesu nastgepowac
bedzie pomiar parametrow pasty i ich ewentualna korekta.

1.3.4. Pastowanie kratki grawitacyjnej.

Proces pastowania polega¢ bedzie na wpastowaniu pasty dodatniej lub ujemnej
w kratke akumulatorowg. Proces prowadzony bedzie przy pomocy zespotu
pastujgcego (pasciarki). Operator fadowat bedzie panele kratki akumulatorowej
na podajnik, nastepnie proces bedzie prowadzony w sposob automatyczny. Kratka
z podajnika bedzie transportowana pod lej pasciarki. Do leja automatycznie
dozowana bedzie pasta przygotowana mieszarce. Po wpastowaniu (natozeniu) pasty
na kratke akumulatorowg ptyta trafia¢ bedzie do tunelu, w ktérym nastepowac bedzie
wstepne podsuszenie plyty. Plyty po przejsciu przez tunel beda sktadowane
na paletach, ktére bezposrednio po pastowaniu trafiajac beda do komér w ktorych
prowadzony bedzie proces sezonowania.

1.3.5. Pastowanie kratki cieto-ciggnione;j.

Tasma otowiowa bedzie kierowana do systemow produkcji ptyt metoda cieto-
ciggniong Teck Cominco, w ktérych prowadzone bedg operacje ciecia i ksztattowania
tasmy otowiowej, wykrawania choragiewek, pastowania, ciecia wypastowanej tasmy
kratkowej na pojedyncze plyty akumulatorowe oraz wstepnego podsuszania.
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1.3.6. Sezonowanie i suszenie.

Piyty akumulatorowe pokryte pastg (wytwarzane metoda grawitacyjng i cieto-
ciggniona) beda sezonowane w 14 suszarniach komorowych. Proces ten bedzie
prowadzony w szczelnie zamknietych komorach, w ktérych zapewniona bedzie
odpowiednia temperatura i wilgotnos¢. Plyty po wysuszeniu bedg transportowane
na pola odkfadcze, skad trafia¢ bedg do montazu.

1.3.7. Kopertowanie.

W procesie tym wykonywana bedzie separacja ptyt dodatnich i ujemnych. Separator
wykonany bedzie z polietylenowej tasmy, ktéra bedzie przycinana, a jej brzegi
taczone w procesie zagniatania. Powstawac¢ bedzie ,koperta”, w ktorej bedzie
umieszczana plyta dodatnia lub ujemna. Zakopertowane plyty uktada bedg
automatycznie w pakiety — piyty ujemne i dodatnie ustawione naprzemiennie
przedzielone separatorem. Gotowe pakiety beda odkltadane przez operatora
na ruchome pola odktadcze lub podawane automatycznie do kolejnej operaciji
odlewania cel.

1.3.8. Odlewanie cel akumulatorowych.

Proces prowadzony bedzie przy pomocy maszyny odlewniczej. W zaleznosci od typu
akumulatora montowana bedzie uzbrojona forma odlewnicza. Z pieca odlewniczego
poprzez podajnik, antymonowy stop otowiu bedzie dozowany do formy. Automat lub
operator podawac¢ beda pakiety ptyt akumulatora do podajnika, ktéry nastepnie
przesuwat sie bedzie do formy odlewniczej, gdzie nastepowat bedzie proces taczenia
ptyt w ogniwa. Jednoczesnie nastepowal bedzie proces odlania pozostatych
elementow celi akumulatora (tacznikéw miedzy-ogniwowych i trzpieni biegunowych).
Cele akumulatorowe po odlaniu bedg wyciggane z podajnika i wktadane przez
automat lub operatora do bloku akumulatorowego. Podczas tego procesu
nastepowac bedzie rowniez automatyczne wycinanie otworéw w blokach.

1.3.9. Zgrzewanie migedzygrodziowe.

Potaczenia miedzygrodziowe bedg wykonywane przez gtowice zgrzewajaca.
Ramiona glowicy uzbrojone w elekirody zgrzewajace zaciska¢ sie bedg
na tgcznikach miedzy ogniwowych i nastepowat bedzie przeptyw pradu o wysokim
natezeniu. taczniki ulega¢ bedg punktowemu przetopieniu i potaczeniu. Operacja
odbywac sie bedzie automatycznie.

1.3.10. Zgrzewanie monowieczek.

Proces polegat bedzie na trwatym potaczeniu monowieczka z blokiem akumulatora
przy pomocy zgrzewarki wieczek. W zaleznosci od typu obudowy maszyna
uzbrajana bedzie w ptyty chwytowa i grzewcza monowieczka oraz grzewczg bloku.
Po osiggnigciu zadanych parametrow temperaturowych nastepowaé bedzie
przetopienie krawedzi bloku i powierzchni monowieczka a nastepnie poprzez docisk
trwate ich potgczenie. Proces prowadzony bedzie w cyklu automatycznym.

1.3.11. Spawanie koncowek biegunowych i kontrola szczelnosci akumulatora.
Celem operacji bedzie wykonanie koncowek biegunowych akumulatora wedtug
dokumentacji technologicznej. Operacja przebiega¢ bedzie automatycznie. Formy
zaktadane beda na koncowki biegunowe i przy pomocy palnika dokonywane bedzie
przetopienie stopu ofowiu wewnatrz formy ksztattujgc koncowke biegunowa.
Nastepnie wykonywane bedzie sprawdzenie szczelnosci akumulatora.

1.3.12. Cechowanie akumulatora

Naniesienie trwatego czytelnego oznaczenia akumulatora. Oznaczenie bedzie
nanoszone na powierzchnig wieczka przy pomocy znakownicy.
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I.4. Punkt Il.1. otrzymuje brzmienie:
Il.1. Emisje gazéw i pytléow wprowadzanych do powietrza z instalaciji.

II.1.1. Dopuszczalng ilos§¢ substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych
do powietrza.

Tabela 1
Dopuszczalna wielkos¢ emisji
Zrédto emisji Emitor Rodzaj substancji kg/h
zanieczyszczajacych
Dwutlenek azotu 0,023
Wentylacja stanowisk koperciarki (1 szt.), Otow* 0,00075
odlewarki COS z piecem elektrycznym E1 Pyt ogétem 0,046
(1 szt.), dwoch linii Teck Cominco, piecow Pyt zawieszony PM10 0,046
elektrycznych do topienia otowiu (4 szt.) Pyt zawieszony PM 2,5 0,0115
Tlenek wegla 0,451
Otow™ 0,0005
3 ; : Pyt ogotem 0,022
gesr;tty)laqa stanowisk mieszarek pasty E2 Pyt zawieszony PM10 0022
L Pyt zawieszony PM 2,5 0,0055
Tlenek wegla 0,252
Otow* 0,0016
Wentylacja dwoch stanowisk produkciji E3 Pyt ogotem 0,104
tlenku otowiu EOS1200 Pyt zawieszony PM10 0,104
Pyt zawieszony PM 2,5 0,026
Dwutlenek azotu 0,094
Palniki gazowe pieca topienia ofowiu gv:utleél;ek slarkl 88(1)?
(1 szt. — wydajnos¢ 200 kW) i reaktorow E4 yrogotem t
(2 szt. — wydajnosé 2 x 120 kW) Pyt zawieszony PM10 0,001
) Pyt zawieszony PM 2,5 0,0003
Tlenek wegla 0,026
Dwutlenek azotu 0,018
Wentylacja gazowych podgrzewaczy tzw. 8;?“;9 Sl 000(;)807'2
%rlgiléog; eSxLZJIo)matow odlewniczych E5 Pyt zaw?eszony PM10 0,087
: Pyt zawieszony PM 2,5 0,022
Tlenek wegla 0,0705
Wentylacja zgrzewarek wieczek (4 szt.) Olow " 0,0001
i spawarek koncowek biegunowych E6 By ogo{em 0,024
(4 szt) Pyt zawieszony PM10 0,024
) Pyt zawieszony PM 2,5 0,0006
Dwutlenek azotu 0,035
Dwutlenek siarki 0,006
Wentylacja z dwdch tuneli suszacych E8 g;?‘gg disii 06000 f 42
ptyty (dwa palniki gazowe po 120 kW) Pyt zawieszony PM10 0,044
Pyt zawieszony PM 2,5 0,011
Tlenek wegla 0,0099
Dwutlenek azotu 0,035
Dwutlenek siarki 0,006
Wentylacja z dwdch tuneli suszacych E9 Otow* 0,0002
ptyty (dwa palniki gazowe po 120 kW) Pyt ogétem 0,044
Pyt zawieszony PM10 0,044
Pyt zawieszony PM 2,5 0,011
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z procesow formaciji (5 modutéw)

Tlenek wegla 0,0099
Wentylacja z pieciu komor do .
sezonowania piyt E10 |Kwas siarkowy 0,0006
Wentylacja z czterech komor do .
sezonowania piyt E11 Kwas siarkowy 0,0006
Wentylacja z pigeciu komoér do ;
sezonowania piyt E12 | Kwas siarkowy 0,0006
Dwutlenek azotu 0,046
Wentylacja zanieczyszczen z koperciarek Otéw* 0,0016
(5 szt.), odlewarki COS z piecami E13 Pyt ogétem 0,106
elektrycznymi (3 szt.) i linii montazowych Pyt zawieszony PM10 0,106
(4 szt.) Pyt zawieszony PM 2,5 0,0265
Tlenek wegla 0,902
Otéw* 0,0004
Odciag ze stanowiska odkurzania pytu E14 Pyt ogotem 0,022
ofowiu Pyt zawieszony PM10 0,022
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0055
Dwutlenek azotu 0,022
Palniki gazowe uktadu Cominco (2 palniki B;:lg:;eér;z;suarkl 00 6000033
gazowe P2 IRV pracUisge s Pyt zawieszony PM10 0:0003
przemiennle) Pyt zawieszony PM 2,5 | 0,00006
Tlenek wegla 0,006
Otéw™ 0,0005
: : i o Pyt ogétem 0,022
WentyIaCJ_a stanowisk pasciarki (4 szt.) E17 P;* zagwi eszony PM10 0.022
uidadark piyt Staker (4 .52t,) Pyt zawieszony PM 2,5 0,0055
Tlenek wegla 0,252
Odpowietrzenie grawitacyjne zbiornikéw .
T4, 5, T6, T7 | M1 E18 |Kwas siarkowy 0,02
Odpowietrzenie grawitacyjne zbiornikow :
T1aiT1b E19 |Kwas siarkowy 0,15
Odprowadzenie zanieczyszczen E106 |Kwas siarkowy 0,015

* jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10

I1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalaciji.

Tabela 2
i " i . Dopuszczalna wielkos¢ emisji

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych [Mg/rok]
1L Dwutlenek azotu 0,9039
2 Dwutlenek siarki 0,1703
3. Kwas siarkowy 1,2468
4. Otow™ 0,0309
5. Pyt ogétem 2,6463
6. Pyt zawieszony PM 10 2,6463
7. Pyt zawieszony PM 2,5 0,5402
8. Tlenek wegla 9,5455

* jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10

I.5. W podpunkcie 11.3.1. w Tabeli 3 w wierszu o Lp. 4 w kolumnie czwartej w miejsce

zapisu ,553,1” wprowadzam zapis ,,650".
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1.6. W podpunkcie Ill.1.1. Tabela 7 otrzymuje brzmienie:

Tabela 7
.. | Temperatura
srednica P;ig::’:: gazow Czas
L Emitor Wysokos¢ emitora gw 1ocle odlotowych pracy
p- emitora u wylotu z er!:1i tora* | M@ wylocie emitora
[m] [m] emitora* [h/rok]
[m/s] K]
1. E1 12,5 0.5 29,7 323 4800
Z E2 15,0 0,35 27,3 333 4800
3. E3 18,0 0,5 23,0 393 6720
4. E4 15,2 0,35 4,8 393 6720
5: E5 12,5 0,35 28,9 393 4800
6. E6 12,5 0,3 23,6 323 4800
7. E8 12,5 0,2 14,9 393 4800
0,0
8. E9 128 0,2 (boczny) 393 4800
0,0
9. E10 8,8 0,3 (zadaszony) 293 1980
0,0
10. Ell 8,0 0,3 (zadaszony) 293 1980
0,0
11. E12 8,0 0,3 (zadaszony) 293 1980
12. E13 12,5 0,75 25,4 323 4800
0,0
13. E14 2,8 0,39 (boczny) 293 1980
14. E16 12,5 0,2 3,29 393 3960
15. El7 15,0 0,35 27.3 333 4800
0,0
16. E18 7,0 0,1 (boczny) 293 6720
0,0
17. E19 7,0 0,1 (boczny) 293 6720
0,0
18. E106 14,5 1.2 (zadaszony) 293 6720

* wartos¢ informacyjna parametru, uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sig¢ zanieczyszczen

1.7. W podpunkcie 11l.1.2. Tabela 8 otrzymuje brzmienie:

Tabela 8
] Skutecznosc¢
Lp. | Emitor Zrodto Rodzaj urzadzenia max.
[%]
Wentylacja stanowisk
koperciarki (1 szt.), odlewarki : .
COS z piecem elektrycznym T{g ;gt%ggg}i J;‘CSe
1. E1 | (1 szt.), dwoch linii Teck PHISACYING LTS, 99
Cominco, piecow (F’O*ﬂ‘?zef‘!e rownolegie),
elektrycznych do topienia wydajnosé 21000 m/h
otowiu (4 szt.)
. , Filtr odpylajacy pulsacyjny
Wentylacja stanowisk Ly
2, E2 . OP10-3,0 wydajnos¢ 99
mieszarek pasty (2 szt.) 9450 m/h
3 E3 Wentylacja dwoch stanowisk | Filtr pulsacyjny workowy 99
] produkcji tlenku ofowiu FP-8/7/84, wydajnos¢
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EOS1200 8000 m*/h
Wzntyzia\cdgciaztz\:vyclmzkéw Filtr kasetonowy Remark —

4. E5 gﬁt c?ma?céw oglewr{ic?zych Kayser kieszeniowy klassy 95
WIRTZ (6 szt F7, wydajnos¢ 10000 m*/h
WentyIEcT ;gtri?\ga:j:;rek Filtr kasetonowy Remark —

5. E6 vkv:gc;e (k biz -unop e Kayser kieszeniowy klasy 95
(f';‘;f‘)"’e gunowy F7, wydajnosé 10000 m¥h
Wentylacja zanieczyszczen
z koperciarek (5 szt.), Dwa filtry pulsacyjne

6. E13 |odlewarki COS z piecami workowe FP-8/7/112, 99
elektrycznymi (3 szt.) i linii wydajnosé 40320 m*h
montazowych (4 szt.)

o E14 Odcigg ze stanowiska Filtr pulsacyjny typu OP4- 99

) odkurzania pytu otowiu 1,5, wydajnosé 1200 m*/h

Wentylacja stanowisk Filtr odpylajacy pulsacyjny

8. E17 |pasciarki (4 szt.) i uktadarki OP10-3,0 wydajnosc 99
ptyt Staker (4 szt.) 9450 m°/h

. ; : . Skruber zapewniajacy
9. E19 ZObciigrc:Tvivlleéuz%a_?figﬁgﬂacyjne stezenie kwasu siarkowego 99
ponizej 0,5 mg/m®
. 10 sztuk skruberéw
Odprowadzenie o g _
. ; ; zapewniajgacych stezenie

10. | E106 zanieczyszczen z procesow | -0 siarkowego ponizej 99

formacji (5 modutow) 0.5 mg/m?®

1.8. W podpunkcie 111.4.1. Tabela 13 otrzymuje brzmienie:

Tabela 1

3

Symbol
zrodta

Lokalizacja zrodta hatasu

Maksymalny czas

pracy zrodia
w ciagu doby
[h

pora
dzienna

pora
nocna

Zrodta typu ,BUDYNEK”

B1

HALA H1 z urzadzeniami:

- wytwornica pary
- kompresor

- komory do sezonowania ptyt akumulatorowych — 14 szt.

16

B2

HALA H2 i H3 z urzadzeniami:
- automaty do grawitacyjnego odlewania kratek — 6 szt.

- linie ekspandera (Teck Cominco) — 2 szt.

- linie montazowe L1-L4 — 4 szt.

- linie do pastowania ptyt akumulatorowych — 4 szt.

- mieszarki pasty — 2 szt.

- maszyny do odlewania cel akumulatorowych — 4 szt.
koperciarki — 6 szt.

16

B3

HALA H5 z urzgdzeniami:

- stanowisko fadowania akumulatoréw — tadownia powietrzna

16

B4

HALA H6 i H6a z urzgdzeniami:
- formacja wannowa
- pomieszczenie rozdzielni elektroenergetycznej
- zespot prostownikow DIGITRON — 2 szt.
- zesp6t prostownikow EMA — 4 szt.
wanny — 10 szt.

16

B5

HALA H7 z urzadzeniami:

16
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- linia produkcji proszku EOS — 2 szt.
- odlewarka — 2 szt.

- linie konfekcjonujace — 4 szt.

- linia produkciji elektrolitu

B6

HALA H9 z urzadzeniami:
- moduty do formacji akumulatoréw z recyrkulacjg kwasu — 5 szt.
- wanny — 20 szt.

16

Zrédia typu ,PUNKTOWEGQO”

P1

Wyrzut powietrza (wentylacja stanowisk koperciarki, odlewarki COS
z piecem elektrycznym i mieszarki pasty), zlokalizowany na dachu
hali H1 na wysokosci 12,5 m

16

P2

Wyrzut powietrza (wentylacja stanowisk mieszarki pasty i pasciarek),
zlokalizowany na zewngtrz hali H1 przy elewacji pétnocnej na
wysokosci 15,0 m

16

P3-P4

Wentylatory dachowe wyciggowe typu WD-315 — 2 szt.,
zlokalizowane na dachu hali H1 na wysokosci 12,5 m

16

P5-P6

Centrale wentylacyjne nawiewno-wywiewne — 2 szt., zlokalizowane
na dachu hali H1 na wysokosci 12,5 m

16

P7-P8

Wyrzuty powietrza (wentylacja z tuneli suszgcych ptyty) — 2 szt.,
zlokalizowane na dachu hali H1 na wysokosci 12,5 m

16

P9-P11

Wyrzuty powietrza (wentylacja z komdr do sezonowania ptyt) —
3 szt., zlokalizowane na dachu hali H1 na wysokosci 12,5 m

16

P12

Instalacja odpylajaca (cztery koperciarki, odlewarki z piecami
elektrycznymi, linii montazowych i uktadarki ptyt), z wentylatorem
zlokalizowanym na poziomie terenu przy elewacji pétnocnej hali H1

16

P13

Centrala klimatyzacyjna zlokalizowana na dachu budynku biurowego
na wysokosci 10,5 m

16

P14

Odkurzacz centralny z wentylatorami zlokalizowany przy elewacji
potnocnej hali H1 na poziomie terenu

16

P15

Centrala klimatyzacyjna zlokalizowana na dachu hali H3 na
wysokosci 12,0 m

16

P16-P20

Centrale klimatyzacyjne— 5 szt., zlokalizowane na dachu budynku
biurowego na wysokosci 10,5 m

16

P21

Wyrzut powietrza (wentylacja piecow elektrycznych do topienia
otowiu i gazowych podgrzewaczy WIRTZ), zlokalizowany na dachu
hali H2 na wysokosci 10,5 m

16

P22

Wyrzut powietrza (wentylacja zgrzewarek wieczek i spawarek
koncowek biegunowych), zlokalizowany na dachu hali H2 na
wysokosci 10,5 m

16

P23

Centrala klimatyzacyjna zlokalizowana na dachu hali H2 na
wysokosci 10,5 m

16

P24

Wentylator wyciggowy RUDI-45 (chtodzenie transformatoréw)
o mocy 0,25 kW, zlokalizowany na elewacji hali H2 na wysokoéci
3,5m

16

P25

Wentylator wyciggowy RUDI-55 (chiodzenie transformatorow)
o mocy 0,57 kW, zlokalizowany na elewacji hali H2 na wysokosci
3,5m

16

P26-P28

Wentylatory wyciggowe dachowe WD-31,5 — 3 szt. (tadownia
akumulatoréw), zlokalizowane na dachu hali H4 na wysokosci 9,8 m

16

P29-P30

Wentylatory wyciggowe dachowe WD-PE-35 — 2 szt. (tadownia
akumulatorow), zlokalizowane na dachu hali H4 na wysokosci 9,8 m

16

P31-P32

Wentylatory nadmuchowe WOK-400 o mocy 0,2 kW — 2 szt.,
zlokalizowane na elewacji hali H4 na wysokosci 4,0 m

16

P33

Wentylator nadmuchowy FKN-50-1I1 o mocy 8,4 kW, zlokalizowany
na elewacji hali H6 na wysokosci 4,0 m

16

P34

Zespot trzech wentylatorow uktadu ,free cooling” o mocy 10,6 kW,
zlokalizowany na dachu hali H6a na wysokosci 10,0 m

16

P35-P36

Wentylatory dachowe Harmann ROOFTEC-4-630 z silnikiem o mocy
4,0 kW — 2 szt., zlokalizowane na dachu hali H5 na wysokosci

16
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14,5 m
P37 Wentylator dachowy Harmann CAPP 2-190/4508S z silnikiem o mocy 16 8
53 W, zlokalizowany na dachu hali H5 na wysokosci 14,5 m
P38 Wentylator dachowy Harmann VIVO 4-355/3000S z silnikiem o mocy 16 8
255 W, zlokalizowany na dachu hali H6 na wysokosci 14,5 m
Wentylatory dachowe Harmann VIVO 4-500/9200T z silnikiem
P39-P40 | o mocy 1500 W — 2 szt., zlokalizowane na dachu hali H6 na 16 8
wysokosci 14,5 m
P41 Agregat wody lodowej zlokalizowany przy elewacji hali H6 na 16 8
poziomie terenu
P4 Wyrzut powietrza (odciag z proceséw formaciji), zlokalizowany na 16 8
dachu hali H9 na wysokosci 14,5 m
P43 Wentylator skrubera o mocy 11 kW, zlokalizowany na poziomie 16 8
terenu przy elewacji wschodniej hali H6
P44 Wentylator skrubera o mocy 55 kW, zlokalizowany na poziomie 16 8
terenu przy elewacji wschodniej hali H9
Pompy cyrkulacyjne o mocy 4 kW — 4 szt., zlokalizowane przy
P45-P48 | o i HO ? 18 8
P49 Pompa cyrkulacyjna o mocy 15 kW, zlokalizowana przy elewacji hali 16 8
H9
P50 Wyrzut powietrza (wentylacja dwoch stanowisk produkcji tlenku 16 8
otowiu), zlokalizowany na dachu hali H7 na wysokosci 18,0 m
P51-P55 Urzadzenia grzewczo-wentylacyjne Volcano VR1 -5 szt 16 8
zlokalizowane na elewacji hali H7 na wysokosci 8,0 m
P56-P57 Wentylatory wyciggowe WD-40-T z silnikiem o mocy 0,75 kW — 16 8
2 szt., zlokalizowane na dachu hali H7 na wysoko$ci 15,0 m
P58-P59 Wentylatory yvycia_gowe WD-31 ,S-TD z silnikiem o mocy 0,37 kW — 16 8
2 szt., zlokalizowane na dachu hali H7 na wysokosci 15,0 m
P60-P61 Wentylatory wyciggowe WD-31,5-J z silnikiem o mocy 0,25 kW — 16 8
2 szt., zlokalizowane na dachu hali H7 na wysokosci 15,0 m
P62-P63 Wentylatory wyciggowe WDJ-17,5 z silnikiem o mocy 0,053 kW — 16 8
2 szt., zlokalizowane na dachu hali H7 na wysoko$ci 15,0 m
Wentylatory wyciagowe WVPKH-315 — 2 szt., zlokalizowane na
FG4-RG5 dachu hali H8 na wysokosci 13,5 m 16 8
Wentylatory wyciggowe WVPKH-400 — 2 szt., zlokalizowane na
P66-P67 | jachu hali H8 na wysokosci 13,5 m 16 8
PE8-P72 Wentylatory nawiewne HXTR/4-355 o mocy 0,15 kW -5 szt., 16 8
zlokalizowane na elewac;ji hali magazynowej H8 na wysokosci 4,0 m
Doki roztadowcze (stanowiska roztadunkowe) — 5 szt., zlokalizowane
P73-P77 | przy wjazdach do hali H7 (jednoczes$nie moze pracowa¢ max. 3 16 8
stanowiska)
1.9. W punkcie IV. Tabela 13 otrzymuje brzmienie:
Tabela 14
Lp Rodzaj materiatéw i surowcow Jednostka | Zuzycie
1. | Energia elektryczna MWh/rok 32000
2. | Olej opatowy Mag/rok 25
3. | Gaz ziemny m°/rok 800000
4. | Woda m°/rok 180000
5. | Otow ogotem Mg/rok 42700
6. | Otéw PbCa (produkcja tasmy na kratke) Mg/rok 10500
7. | Otdéw PbSe ((produkcja kratki metodg grawitacyjna) Mg/rok 2900
8. | Otow Pb1 (produkcja proszku do pastowania ptyt) Mag/rok 21000
9. | Ptéw PbOT3 (odlewanie cel akumulatorowych) Mg/rok 5250
10. | Obudowy akumulatoréw (bloki i wieczka) szt./rok 4025000
11. | Wiokno do masy akumulatorowej Mg/rok 56,5
12. | Dodatki do pasty akumulatorowej Mg/rok 127.5
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13. | Srodek do czyszczenia ptyt akumulatorowych Mg/rok 5,5
14. | Folia do separacji ptyt akumulatorowych m*</rok 7000000
15. | Kwas siarkowy 96% Mg/rok 12000
16. | Woda DEMI m®/rok 23500

1.10. Punkt V.2. otrzymuje brzmienie:
V.2. Monitoring emisji gazéw i pylow do powietrza.

V.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkoéci emisji w zakresie gazéw lub pytow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E1, E2, E3, E5, E13, E14, E15i1 E17.
V.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiarow emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

V.2.3. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

Tabela 15

2 o o g L. Oznaczane
Emitor Czestotliwos¢ pomiarow zanieczyszczenia
ElL.E2 ES; E5: E13, El4, E15, e . Pyt ogétem
E17 Co najmniej 1 raz w ciggu roku olow*

* jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10

V.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywac¢ dostgpnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest nizsza od wartoéci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 12 grudnia 2016 r. Przedsigbiorstwo Produkcyjno -
Ustugowo — Handlowe AUTOPART Jacek Bak Sp. z o0.0., ul. Kwiatkowskiego 2a,
39-300 Mielec (NIP 8172017315, REGON 180105883) wystgpita o wydanie
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji wtérnego wytopu ofowiu
o zdolnosci produkcyjnej powyzej 4 ton wytopu na dobe.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 1050/2016.

Na terenie Spétki eksploatowana jest instalacja do wtérnego wytopu otowiu
o zdolnosci produkecyjnej wiekszej niz 4 tony na dobe, ktéra na podstawie § 2 ust. 1
pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywa¢ na $rodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71) zaliczana jest
do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na $rodowisko.
Tym samym zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska organem
wiasciwym do zmiany decyzji jest marszatek wojewddztwa. Instalacja wymaga
pozwolenia zintegrowanego poniewaz zostata zaklasyfikowana, zgodnie z ust. 2
pkt 6 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegblnych elementdow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci
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(Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), do instalacji do topienia, tacznie ze stapianiem, metali
niezelaznych, w tym produktéw z odzysku, lub odlewania metali niezelaznych,
o zdolnosci produkcyjnej przekraczajacej 4 tony wytopu na dobe dla otowiu i kadmu,
lub 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych metali.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentdw, zawiadomieniem z dnia
19 grudnia 2016 r. znak: OS-1.7222.62.5.2016.MH zawiadomiono o wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska wersja
elektroniczna przedmiotowego wniosku przestana zostata Ministrowi Srodowiska
za pomocg $rodkoéw komunikacji elektroniczne;j.

Po szczegGtowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono,
ze wniosek spetnia wszystkie zagadnienia wynikajace z zapiséw art. 184 i art. 208
ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Whnioskowane zmiany obejmuja:
- zwiekszenie maksymalnej ilosci produkowanych akumulatorow okreslonej
w pozwoleniu,
- przeniesienie tadowni akumulatoréw do nowo wybudowanej hali produkcyjnej H9,
- objecie pozwoleniem zintegrowanym wezta magazynowania kwasu siarkowego
i produkciji elektrolitu, bedacych dotychczas w strukturze AUTOPART S.A,
- modyfikacje niektérych weztéw produkcyjnych tj.:
¢ likwidacje systemu do produkcji tlenku otowiu LINKLATER R900 i zastgpienie
go systemem EOS1200,
e usuniecie trzech automatéw do grawitacyjnego odlewania kratek WIRTZ,
montaz drugiego systemu do produkcji tasmy otowiowej Teck Cominco,
e instalacje dodatkowej koperciarki.

W roku 2012 nastgpita rozbudowa instalacji, w zwigzku z czym Spoétka
wystgpita 0 wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego, ktore udzielone zostato
decyzja Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 26 lipca 2013 r.,
znak: 0S-1.7222.20.3.2012.MH. W ww. decyzji okreslono maksymalng ilos¢
produkowanych akumulatoréw na poziomie 2 363 000 sztuk rocznie, jednakze w
zwigzku z przeprowadzong modernizacja, posiadany obecnie potencjat produkcyjny
pozwala na wytwarzanie 4 025 000 sztuk akumulatorow rocznie. W zwigzku z tym
Spotka wystgpita o zmiane posiadanego pozwolenia zintegrowanego w zakresie
zwiekszenia maksymalnej ilosci produkowanych akumulatorow. Powyzsza zmiana
nie wigze sie ze wzrostem maksymalnej wydajnosci instalacji, ktdra wynosi 124,8 ton
otowiu na dobe.

W stosunku do stanu istniejacego, okreslonego w obowigzujgcym pozwoleniu
zintegrowanym, nastgpity zmiany w eksploatowanych zrédfach emisiji:

- 4 szt. pasciarek, z ktorych zanieczyszczenia odprowadzane bylty do atmosfery
emitorem E2 przepieto do emitora E17, oraz zmieniono lokalizacje emitora E2,

- zlikwidowano system LINKLATER, ktéry zastapiono drugim urzadzeniem
EOS1200 (obecnie emitorem E3 odprowadzane sa zanieczyszczenia z dwoch
systeméw EOS1200),

- wentylacje 4 piecow elektrycznych do topienia otowiu, z ktdrych zanieczyszczenia
odprowadzane byly do atmosfery emitorem E5 przeniesiono do emitora E1,

- emitor E15 zostat zlikwidowany, natomiast do emitora E1 zostaty podpiete 2 linie
odlewnicze Teck-Cominco i wentylacja 4 piecow elektrycznych do topienia otowiu,
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- w zwigzku z przeniesieniem tadowni akumulatorow do nowo wybudowanej hali
produkcyjnej H9 zmieniono lokalizacje emitora E106.

W  wyniku wprowadzonych zmian zwigkszeniu ulegnie wielkos¢
zanieczyszczen emitowanych do powietrza. Sumaryczna roczna emisja wszystkich
zanieczyszczen z instalacji ulegnie zwiekszeniu o 2% (w zwigzku z modernizacjg
urzadzen ochrony powietrza emisja zanieczyszczen pytowych, w szczegodlnosci pytu
PM2,5 ulegnie zmniejszeniu 0 15%). Ponadto o 2% wzrosnie iloS¢ odpadow
niebezpiecznych wytwarzanych w instalaciji.

Jak wykazata analiza przedtozonej dokumentaciji, wnioskowane przez Spotke
zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany instalacji
w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. W zwigzku
z powyzszym dokonano zmiany decyzji w trybie art. 155 Kpa.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogow wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sg réwniez standardy jakosci $rodowiska.

Biorac pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegoélne nie sprzeciwiajg sie zmianie
orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka WOJewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni

od dnia dorgczenia decyzji. 01T N
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@ Przedsigbiorstwo Produkcyjno — Ustugowo — Handlowe AUTOPART Jacek Bak Sp. z o.0.
ul. Kwiatkowskiego 2a, 39-300 Mielec
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Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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